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Item P/N Description Qty.
1 |AOS001 THROTTLE HANDLE 1
2 |AOS002 THROTTLE VALVE 1
3 |AOS003 VALVE STEM 1
A |AOS107 O-RING AND VALVE SPRING KIT
4 | AOS004 O-RING 1
5 |AOS005 VALVE SPRING 1
6 | AOS006 AIR REGULATOR 1
A |AOS107 O-RING AND VALVE SPRING KIT
7_|AOS007 O-RING 2
B |AOS109 MUFFLER AND O-RING KIT
8 |AOS008 O-RING 1
9 |AOS009 MUFFLER FELT 2
10 |AOS010 MUFFLER PLATE 1
11 |AOS011 AIR INLET BUSHING 1
12 |AOS012 ROTOR 1
13 |AOS013 SPACER 1
14 |AOS014 FRONT END PLATE 1
15 |AOS015 SPRING PIN 3
C |AOS121 BEARING AND VANES KIT
17 |AOS017 BALL BEARING 1
8 |AOS008 O-RING 1
18 |AOS018 BEVEL PINION 1
20 |AOS020 CYLINDER 1
C |AOs121 BEARING AND VANES KIT
21 |AOS021 VANES 4
22 |AOS022 REAR END PLATE 1
C |AOS121 BEARING AND VANES KIT
23 |AOS023 BALL BEARING 1
24 |AOS024 ARBOR CASING 1
25 |AOS025 OILER 1
26 |AOS026 ARBOR 1
27 |AOS027 BALL BEARING 1
28 |AOS028 BEVEL GEAR 1
30 |AOS030 BALL BEARING 1
31 |AOS031 WAVE WASHER 1
32 |AOS032 DUST SEAL 1
33 |AOS033 ARBOR BEARING CAP 1
34 |AOS034 LOCK NUT 1
35 |AOS035 COUNTER WEIGHT 1
36 |AOS036 SET SCREW 1
D |AOS137 SPINDLE BEARING ASSEMBLY
37 |AOS037 BALANCE SHAFT 1
38 |AOS038 BALL BEARING 2
39 |AOS039 SANP RING 2
40 |AOS040 HEX.SOCKET BUTTON HEAD SCREW 1
E |AOS141 BOOT AND BOOT CLAMP KIT
41 |AOS041 BOOT 1
42 |AOS042 BOOT CLAMP 1
43 |AOS043 GRIP(Mirka) 1
44 |AOS044 THROTTLE LEVER 1
45 |AOS045 SPRING PIN 1
46 | AOS046 QUICK LOCK PLATE ASSEMBLY 1
F |AOS147 SCREW KIT
47 |AOS047 HEX.SOCKET BUTTON HEAD SCREW 4
48 QUICK LOCK BACKING PAD 32mm (1 1/4") PSA, SOFT 1

QUICK LOCK BACKING PAD 32mm (1 1/4”) GRIP, SOFT 1
49 |AOS049 1/4" FEMALE PLATE 1
F |AOS147 SCREW KIT
50 |AOS050 HEX SOCKET FLAT CONUNTERSUNK SCREW 4
51 32mm BACKING PAD PSA, SOFT 1
52 |AOS052 L SHAPE HEX. WRENCH(2.5mm) 1
53 |AOS053 L SHAPE HEX. WRENCH(2.0mm) 1
54 |AOS054 SPACER (@17mm x @21.8mm x 0.05mm) OPT
55 |AOS055 SPACER (@26mm x @29.5mm x 0.05mm) OPT
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A A0S107 O-Ring & Valve Spring Kit B A0S109 Muffler & O-Ring Kit C A0s121 Bearing & Vanes Kit
Code: 8992331071 Code: 8992331091 Code: 8992331211
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D A0s137 Spindle Bearing Kit E A0S141 Boot & Clamp Kit F A0s147 Screw Kit
Code: 8992331371 Code: 8992331411 Code: 8992331471
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‘brnoea mawmnHa 3a wnudoBaHe
MIRKRA e
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

[eknapauus 3a CbOTBETCTBME
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PuHnaHans
[eknapupame Ha cBOsi COBCTBEHa OTFTOBOPHOCT, Ye NpoayKTuTe
‘brroBa poTaunoHHa MalumHa 3a wnvdgosarde 32 mm (144 in.) 8500 06/mMuH (Bwxte Tabnuuara ,KoHdurypaums/cneuudmkaumm Ha
npoaykTa“ 3a KOHKPETHWUSA Mogen),
3a KOUTO Ce OTHacs Tasu Aeknapauys, CbOTBETCTBAT Ha CNeAHUTE CTaHAapTV Unu Apyrn HopMaTtveHM fokymeHTn EN ISO 15744:2008.
Mpunarart ce pa3snopenbute Ha OupektvBa 89/392/ENO, nameHexa ¢ Aupektveu 91/368/EUO, 93/44/E)4Km 93/68/ENO n

KoHconuaupaHe Ha Oupektea 2006/42/EO

Jeppo 12.01.2015 MIRKA N )

Stefan Sjéberg, MaseH nanbnHUTENEH AUpPeKTOp

MsicTo 1 aata Ha usgaBsaHe KomnaHusi

WHcTpyKuum 3a onepatopa BaxHo

Bkntousa — Mornisi, npoyeTeTe 1 cna3eaiTe, MpasunHa pabota | BHumatenHo npouetete

C UHCTpyMeHTa, PaboTHu cTaHuuu, MNyckaHe Ha UHCTpyMeHTa Te3n UHCTPYKUUK, Npeau aa

B ekcnnoarauusi, HCTpyKuuv 3a ekcnnoartauus, Tabnuum ¢ uHcTanupare, pabotute,
KOHGurypaumsTa/cneumndmkaummuTe Ha npogykTa, CtpaHmua ¢ | o6cnyxsate unm pemoHTupate
yacT, Cneuudukaums Ha YacTute, IHCTPYKUMK 3a CepBuaHo | TO3W MHCTPYMeHT. 3anasete

ob6cnyxeaHe TE3N UHCTPYKLMU Ha CUTYPHO 1
TECHOAOCTBMHO MSICTO.

MpousBoaguTen/goctaBumnK Heo6xoaumu nuyHM npeanasHu cpeacTea

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo ®uHnaHaus 3awmTHu ouuna [uxatenHn macku

Ten.: + 358 20 760 2111

dakc: +358 20 760 2290 3alwunTHN pbKaBMLM AHTUDOHN

MpenopbynTenHa nMHusa MpenopbuuTenHa HansaraHe Ha Bb3ayxa

3a nogaBaHe Ha Bb3AyX MaKCcumManHa )

MakcumanHo paboTtHo HansraHe 6.2 bar 90 psig
Munumanen pasmep AbIKWHA Ha MapKy4a MpenopbunTeneH MUHUMyM Hama Hsawma
10 mm 3/8in 8 meTpa 25 dyTa

OpI/IFI/IHaI'IHI/I NHCTPYKUUU



Mons, npoyeteTe 1 cnassante

I'IyCKaHe Ha MHCTPYMEeHTa B eKcnyioatauns

1) O6Lum NpomuLLNeHn Hapeabu 3a sapase 1 6e3onacHocT Ha
paboTHoTo MsicTo, yacT 1910, OSHA 2206, HanuyHu oT: Superin-
tendent of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kopekc 3a 6€30MacHOCT 3a NPEHOCUMM MHEBMATUYHN UHCTPYMEHTU,
ANSI B186.1, HanuyeH oT: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) [dbpKaBHU 1 MECTHU Hapeaou.

[MpaBunHa pabota ¢ MHCTPYMEHTa

Tasu MalwvHa 3a WnndosaHe e NpeHasHaueHa 3a WndosaHe Ha
BCSIKaKBW BUAOBE MaTepuanu, T.e. MeTanu, AbpBo, KamMbk, nnactmaca
1 Aapyru, ¢ nomoluTa Ha abpasusu, NpeaHasHaveHu 3a Lenta. He
13non3BanTe Tasn MallnHa 3a WnndoBaHe 3a Lenu, pasnuyHu

OT nocoyeHnTe, 63 [1a Ce KOHCYnTMpaTe C NPOM3BOAUTENS UMK C
YMbAHOMOLLIEHWS! OCTaBYMK. He 13nonaeaiiTe Noanoxku, YsTo
paboTtHa ckopocT e no-Hucka ot 8500 06/MuH cBoGOAHa CKOPOCT.

PaboTtHu ctaHumn

VIHCTPYMEHTBT € npeJHa3HayYeH 3a ynoTpeda kato pbYeH MHCTPYMEHT.
MpenopbYNTENHO € UHCTPYMEHTBT Aa Ce U3MNON3Ba BUHArM 4oKaTo
onepaTopbT € 3acTaHan Ha TBbpA nog. ToBa Moxe a cTaBa B
NpOU3BOMHa NO3nLWs, HO Npeau Besika ynoTpeba onepatopbT TpsibBa
[la 3aeme cTaburnHa nosa, XBallanki 3jpaBo MHCTPYMEHTA U1 CTBLNBAIK1
cTaburHo Ha noaa v TpsbBa Aa e HasicCHo, Ye MaluMHaTa 3a LWnudoBaHe
MOXe []a pearvpa Ha BbpTsLLMS MOMEHT. BuxTe pasaen ,MHCTpyKumun
3a ekcnnoaraums”.

VanonagaiiTe YNCTO, CMa3aHO MoaaBaHe Ha Bb3/yX, KOETO MOXe Aa OCUrypu
KOHTPONMPaHO HansraHe Ha Bb3ayxa KbM UHCTpyMeHTa oT 6,2 bar (90 psig),
KOFaTo MHCTPYMEHTBLT PaBoTh NpU HAMbHO HATUCHAT NOCT. MpenopbLYUTENHO
e fJa uanonssate ofobpeHa NuHUA 3a nogaeaHe Ha Bb3ayx 10 mm (3/8 in.) x
MakcumanHa gbmxuHa 8 m (25 ft). MpenopbynTenHo e MHCTPYMEHTHT fa ce
CBBbPXkKE KbM MOAABAHETO Ha Bb3AyX KaKTO € rokasaHo Ha durypa 1.

He cabpaBaiiTe MHCTPYMEHTa kKbM CUCTEMATa 3a MoAaBaHe Ha Bb3flyX,

6e3 a MOHTUpaTe NECHOAOCTBIEH U fIECEH 3a 3a[eiCTBaHe Bb3ayLIeH
cnupateneH knanaH. MoaaBaHeTo Ha Bb3AyX Tpsibea Aa e cMasaHo. CUnHoO
NpenopbYMTENHO € f1a Ce M3Non3sa BbazlyLieH GUnTLP, perynatop u
masuneH moayn (FRL) kakTo e nokasaHo Ha ®urypa 1, Tbit kaTo Te Le
OCUrypsIT NOJABaHETO Ha YMCT, CMa3aH Bb3AyX C NOAXOAALLO HansraHe
KbM UHCTPyMeHTa. MogpoGHOCTH OTHOCHO ToBa 0GOPYABaHE MOXETE Aa
nosyunTe OT BalLMs JOCTABYUK. AKO HE Ce WU3Mon3sa noao6Ho oGopyasaHe,
VHCTPYMEHTBT TPsibBa Aa Ce CMa3Ba PbYHO.

3a la CMaxeTe UHCTPYMEHTa pbyHO, Pa3eavHETE NMHUSITA 3a noaaBaHe

Ha Bb3/lyX 1 nocTaseTe 2 /10 3 Karku NoAXoAsio Macro 3a cMassaHe Ha
NHEBMATUYHYM ABKraTenu ot Tuna Ha Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
vnu Shell TORCULA® 32 B kpasi Ha Mapky4a (Ha Bxofa) Ha MalumHaTa.
CBbpKETe OTHOBO NHCTPYMEHTa KbM MOAABAHETO Ha Bb3/lyX U 10 BKIioYeTe
6aBHO 3a HAKOMKO CEKYHaM, 3a [1a N03BONNTE Bb3AYXLT f1a Pa3Hece MacsoTo.
AKO UHCTPYMEHTBT Ce M3MON3Ba YecTo, ro CMasBaiTe eXeaHEBHO UM ro
CMa3BaiiTe, Korato MHCTPYMEHTBT 3arnoyHe fa 3abaBsi CKOpOCTTa C1 Unu fia
ry6n MOLLIHOCT.

TMpenopbLYUTENHO € HansraHeTo Ha Bb3ayXa, NojasaH KbM UHCTPYMEHTa, Aa
e 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTBT paboTn. MHCTpYMeHTbT Moxe Aa
paBoTu NpW NO-HUCKN HAMSIFAHWS, HO HUKOra Npwu No-BUCOKM oT 6,2 bar (90

MHCprKLI,VIVI 3a eKcnsioarauuna

1) MpoyeTeTe BCUUKM UHCTPYKUMK, NPEAM Aa W3ron3BaTte TO3W UHCTPYMEHT. Beuyku onepatopu Tpsibea Aa ca HambIiHO 0ByyeHu 3a
ynotpebara My 1 fja ca 3anosHaTi ¢ npasunara 3a 6e30nacHocT. Bcsiko cepBuaHO 06CIy)KBaHe 1 PEMOHT TpsiGBa Aa Ce U3BbLPLUBA

oT 0By4eH nepcoHarn.

2) YBeperTe Ce, Ye UHCTPYMEHTLT € paseAvHEH OT NMoAaBaHeTo Ha Bb3ayX. M3bepeTe noaxoasiy, abpasus 1 ro NocTaBeTe BbpXy
noanoxkara. BHumasaiTe v LeHTpoBaiTe abpasuea BbpXy NOAIOKKaTa.

3) BuHaru HoceTe HeoGXoaMMUTE NIMYHK NPeAnasHn cpeacTaa.
4) Korato Lunudosate, BUHarn noctaBsiiTe MHCTPYMeHTa
BbpXy paboTHaTa NOBLPXHOCT U Cried ToBa cTapTupanTte
VHCTpyMeHTa. BuHarv otaensiTte UHCTpyMeHTa oT
paboTHaTa NOBLPXHOCT, Npeau Aa ro cnpete. Toea Lie
npeaoTBpaTti U3abrbaBaHe Ha paboTHaTa NOBLPXHOCT
ropaay npekaneHo B1Mcokarta ckopocT Ha abpasusa.

5) BuHaru paseguHsiBainTe nofaBaHeToO Ha Bb3ayX

KbM MallMHaTa 3a WrnudgoBaHe, Npeay 4a nocrassTe,
HacTpoBarte Unu emMoHTupare abpasuea unm
noAnoxkara.

6) BuHarv cTbnBaiTe cTabunHo u/unm 3aemaiite
cTabunHa nosa u GbaeTe NOArOTBEHN 3a peakumsiTa

Ha BbPTSILLWSt MOMEHT, pa3BiBaH OT MallMHaTa 3a
wnundosaHe.

7) NanonsBaiTe camo NOAXOAsALLM Pe3ePBHN YacTu.

8) BuHaru ce yBepsBaiite, Ye MatepuanbT, KOUTO Lue
wnudosarte, e 34paBo 3akpereH, 3a Ja npefoTspaTuTe
HEroBOTO [BIKEHME.

9) PepoBHo nposepsiBaiiTe Mapkyya v UTUHIUTE 3a
M3HocBaHe. He HoceTe MHCTpyMeHTa 3a Mapky4a My.
BuHaru BHMMaBanTe v n3bsarsaiTe ga ctaptvpare
VHCTPYMEHTa, 0KaTO ro  MpeHacsiTe CbC CBbP3aHO
rofaBaHe Ha Bb3ayX.

10) He npeBuLwaBaiite MakcMManHo NpenopbYUTENHOTO
HansiraHe Ha Bb3ayxa. V13nonsearite npeanasHu cpeacTsa
CbIMacHo NpenopbKUTE.

Kom coepuuTens npw
W 61130 A0 UHCTpyMeHTa

Haknorena 3aTsopena TpbGONPOBOAHA
CUCTeNMa N0 MOCOKa Ha B3y LIHUA NOTOK

Npo6ika 3a
vsTouBaNe

Chepuen knanan

KoM cranuuara
Ha WHCTpyMeHTa

dunTup

Coepuuen Perynatop
Knanan

Masunen mogyn
Chepuen * Bb3gyuen notok
Knanaw

Kpar 3a

Vscywnren
32 Bb3AYX

Maprys
3a Bm3AYX

Buaaywen
KoMnpecop 1 pesepsoap

11) MHCprMEHT'bT HEe € eNneKTpUYecKn U3onmpaH. He nanonseaiTe Ha mecTa, KbAETO CbLUeCTBYyBa OMACHOCT OT OCblleCTBABaHE Ha
KOHTaKT C 4aCTu noj HanpexeHue, rasosn Tp'b6VI, BOOHU Tp'bﬁl/l N TH. I'IposepeTe paGOTHaTa 30Ha npegum 3ano4ysaHe Ha paﬁoTa.
12) Brumagaiite n I'Ipe[J,OTBpaTﬂBaVITe 3axBallaHeTo Ha Apexu, Bpb3KKW, KOCa, napuasnu 3a No4McTBaHe U T.H. OT NOABMXHUTE YacTu
Ha UHCTpyMeHTa. B CJ'Iy‘-laVI Ha 3axBallaHe € Bb3MOXXHO TANOTO Aa 6bp,e N3TErNeHo KbM pa60THaTa MOBBPXHOCT U NOABWXHUTE

4YacTu Ha MalunHaTta, KOeTo MoXe fa € MHOro onacHo.

13) MaseTe pbLeTe cu OT BbPTSLLATa Ce NOANOXKA Mo Bpeme Ha paboTa.

14) Ao MHCTPYMEHTBT Ce NoBpeay, HesabaBHO NpekpaTteTe paboTaTa ¢ Hero 1 ro npefaiiTe 3a CEPBU3HO 0BCMYXBaHE 1 PEMOHT.
15) He nossonsiBaiiTe MHCTPYMEHTLT Aa paboTn Ha npaseH xof, 6e3 fa npeanpreMeTe NPeBaHTUBHU MEPKM 3a nuuaTa unm
npeaMeTVTe B Cyyaii Ha U3XBbpYaHe Ha abpasnBa Unu noanoxkara.



ypauusi/cneumdpukaumnm Ha npogykTa: 8500 06/mMmH AOS mm (1 1/4 in

PoTauuoHHa Pasmep Ha Homep Ha Heto BucounHa | ObmkuHa MotuHocT Pasxop Ha *lWymosmn *Huso Ha *HecwrypHocT
noanoxkara mogena Terno Ha mm mm BbB Bb3AyX I/min HUBa BuUGpaLmumn K
mm (in.) npoaykta (Hya) (MHua) BaTose (scfm) dBA m/s2 mis2
kg (naynpa) (k.c.)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
in.) (1 1/4) AOS130NV 0,60 (1,32) 4,11) (6,18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

M3nuTtBaHeTo Ha LWyM e usBbpLueHo B cboTBeTcTBUE ¢ EN ISO 15744:2008 — PBYHO AbpiKaHu HeenekTpuyeckn MawmnHn. Metoam 3a
n3mepBaHe Ha Wwyma. ViixeHepeH MeToz (Knac Ha TO4HOCT 2).

M3nutBaHeTo Ha BUOpaLMM e U3BbPLLEHO B cboTBeTCTBME C ISO 28927-3 — MpeHocHMM pbYHM MalumHi. MeToaum 3a nanuteaHe 3a
oLieHsiBaHe Ha n3nbyeHnTe BUOpaLuu. YacT 3: MonMpoBbYHM 1 BbPTALLM Ce, OPOUTANTHU 1 MPON3BOMHO OPGUTANHU LWNMGOBBLYHM

MaLUnHN.

CneumdukaummTe ca NpeaMeT Ha NpomsiHa 6e3 NpeaBapUTENIHO YBEAOMIIEHNE.

*CTOMHOCTUTE, NOCOYEHM B Tabnuvuara, ca ot nabopaTopHW M3NUTBaHKS B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE HOPMATUBHU [OKYMEHTU U
CTaHAapTU 1 He ca AOCTaTbYHU 3a OLieHKa Ha pucka. CTOMHOCTUTE, M3MEePEHU Ha KOHKPETHOTO PaboTHO MSICTO, MoraT a ca Mo-BUCOKK
oT noco4veHuTe. CTOMHOCTUTE Ha peanHoTo 1u3naraHe 1 HUBOTO Ha pPUCKa UK Bpe4HOCTTa, U3NnuTaHu OT JaeHn nuue, Ca yHUKanHu BbLB
BCSIKa CUTYyaLWsi W 3aBUCST OT OKOmnHaTa cpefa, MHAMBMAYamNHUS HauuH Ha paboTa, KOHKPETHUSt 06paboTBaH MaTepuar, KOHCTpyKUUaTa
Ha paboTHaTa CTaHLMs, KaKTo 1 OT BPEeMETO Ha U3naraHe v (U3N4ECKOTO CbCTOsIHKE Ha noTpebutens. KWH Mirka, Ltd. He moxe fa 6bae
nofBeAeHa Mo OTFOBOPHOCT 3a MOCNEANLMTE OT U3NOSI3BAHETO HA MOCOYEHNTE CTOMHOCTV BMECTO peasHnuTe CTOMHOCTM Ha U3naraHe 3a

BCsAKa OTAenHa OueHKa Ha pucka.

[onbnHuTenta uHhopmauus 3a 3npaBeTo 1 6e3onacHoCTTa Ha paboTHOTO MSICTO MOXETE Aia BUANTE Ha CriefHUTe yeb CTpaHuum:

https://osha.europa.eu/en (3a EBpona)
http://www.osha.gov (3a CALL)
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‘brnoea mawuHa 3a wnudoBaHe
Mirka 8500 06/mMuH

AQOS 32 mm (1% in.)
MHCTPYKUWUN 3A CEPBU3HO

BABEJEXKA: 3a ga nonyunte uspuyHa unv nogpasbupatla ce rapaHums, MHCTPYMEHTLT TpsibBa ia ce pEMOHTMPA OT OTOpU3VpPaH
cepBu3eH LeHTbp Mirka. CneaHuTe 06LLM MHCTPYKLMKN 3a CEePBU3HO 0BCNyKBaHe Ce NPeAOCTaBsT 3a npunaraHe cnepj u3tuyaHe Ha
rapaHLUMOHHKA nepuog.

WHCTPYKLUUU 3A PA3IMOBABAHE

Pa3srno6siBaHe Ha asurarens:

1.

BHuMartenHo crerHeTe kopryca Ha ABUraTens B MeHreme
KaTo usnonseate CTolkaTta 3a cepBu3HO 06CIyxBaHe, 3a Aa
ocurypuTe 3alLumTa Ha kopryca.

W3nonaeavite 36 mm unu perynupyem raeyeH koY, 3a aa
pasBueTe dukcupallata raiika (34) kato s 3aBbpTUTE MO
nocoka Ha YacoBHWKOBaTa cTpenka. MaTerneTe sBbaena Ha
ABuratens ot kopnyca Ha gpocena (01).

XBaHeTe yacTTa oT umnuHabpa (20), kosTo e Harn-6nmso fo
3aAHaTa KpanHa nnaHka (22) kato u3nonssarte cenaparop
3a narepu (MPA0416). Cnep ToBa noctaBeTe cenaparopa
3a narepu (MPA0416) kbM pe3epBHUSI MOHTaXEH eNeMeHT,
Taka 4e KOHYCHOTO 3b6HO Koneno (18) B kpasi Ha poTopa Aa
e 06bpHaTo KbM Noaa. ManonagaiTe yaapeH UHCTPYMEHT C
NMochkK Kpaii n AnameTbp 3/16" kaTo NpecoBall, MHCTPYMEHT
1 ro noctaBeTe Ha poTopHus Ban (12). MNpunoxete neko
npecoBaLlo ycunuve 3a ga usbytarte potopa (12) ot caumeHust
narep (23). Cnep ToBa AeMOHTVpanTe uunuHabpa (20) n
nonatkute (21).

CrerHeTe kopnyca Ha potopa (12) B MeHreme, Taka ye
KOHYCHOTO 3b6HO koneno (18) aa e o6bpHaTo Harope.
WM3nonagawiTe knod 12 mm, 3a Aa 4€MOHTMpaTe KOHYCHOTO
3b6HO Koneno (18) ot potopa (12) kaTo ro 3aBbLpTUTE B
rocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBATa CTperka.

WaTernete npegHarta kpanHa nnaHka (14) c narepa (17) ot
potopa (12). CBanete O-npbcTteHa (08) oT npeaHaTa kpaiHa
nnaHka (14). CeaneTe AUCTaHLUMOHHUSA enemeHT (13) ot
poTopa (12).

HemoHTtupaiite narepa(-ute) (17/23) ot npegHarta/3agHata
KpaiiHu nnaHku (14/22) ¢ nomoLLTa Ha UHCTPYMeHTa 3a
[AEMOHTaX Ha narepu 1 pe3epBHUs NPecoBalll UHCTPYMEHT 3a
narepu, 3a Aa pasrnobute narepure.

[emoHTax Ha poTauMoOHHaTa rnasa:
1

2.

3.

Passwuiite nognoxkara (48 or 51 ) ot nnaHkata (46 or 49 ).
M3nonagaviTe kntoy 3a wectocteHHn Gontose 2,0 mm (53),
3a fa csanute GonTosete (47 or 50).

[emoHTVpaiTe NpbCcTeHa Ha rnasata (42) Ypes HaTuckaHe
Harope KbM Kopryca Ha BepTukarnHara oc (24). Usternete
rnasata (41) ot kopnyca Ha BpeTeHoTo (24). Crnep ToBa
[AEMOHTUpaNnTe NpbCTeHa Ha rnaeara (42) oT kopnyca Ha
BPETEHOTO (24).

BagpbxTe npotusoTexectTa (35) HenogsuxHa ¢ L-o6pasHus
LecTocTeHeH kitod 2,0 mm (53) kaTo ro noctaBnTe BbB
BWHTa 3a perynupaxe (36). Cnen ToBa passuiiTe BUHTa
(40) oT BpeTeHHMs Bb3en ¢ nomolyTa Ha L-o6pasnusi
LecToCTeHeH Koy 2,5 mm (52).

Waternete 6anaHcupawyms Ban (37). Manonssaiite

TbHKa OTBEpTKa, NOCTaBeTe f OT CTpaHaTa Ha Lunuua Ha
ukerpalums npbeTeH (39) 1 ro AeMoHTUpanTe.
M3nonaBanku MHCTPYMEHTUTE 3a IEMOHTaX Ha CauMeHmn
narepu, 3a Aa AeMoHTuparte caumeHnuTe narepu (38) ot
Ganaxcvpaluus san (37).

[emoHTupaiiTe BUHTa 3a perynupate (36) ¢ nomoLyTa Ha
L-o6pa3Hus wectocteHeH kntod 2,0 mm (53). Cnep ToBa
[AEMOHTUpanTe npotusoTexecTTa (35).

[leMOHTaX Ha BrNOBUSA Kopnyc:
1

BHuMartenHo crerHeTe kopnyca Ha BPETeHOTO (24) B MeHreme
KkaTo usnonseare CTolkaTa 3a CepBU3HO OGCIYXBaHe, 3a

[la ocurypuTe 3allyTa Ha kopryca Ha BpeTeHoTo. XBaHeTe
Kopryca Ha BpeTeHOTO (24) Taka, Ye kanaykata Ha narepa Ha
BpeTeHoTo (33) aa e o6bpHaTa Harope.

WanonagaiiTe MHCTPYMEHTa 3a (hUKCHpaLLM NMPBCTEHN, 3a Aa
[AEMOHTUpaTe kanaykarta Ha narepa Ha BpeTeHoTo (33) kato s

3aBbPTUTE MO NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPerka.

3. [emoHTupaiiTe ynnbTHEHWNETO cpeLly npax (32) oT kanaykaTta
Ha narepa Ha BpeTeHoTo (33).

4. XBaHeTe ocTa Ha BPeTEHOTO (26), 3a Aa U3BaauTe BPeTeHHUS
Bb3en. BbnHoobpasHarta waiiba (31) u rapuutyparta (55)
M3nn3aT OT Koprnyca Ha BPETEHOTO (24) Npu AEMOHTaX Ha
BPETEHHUS Bb3er.

5. WsnonsgaiTe cenapatopa 3a narepu (MPA0416) n
NpecoBaLLmMs IHCTPYMEHT 3a LUNUHAENM C fieka npecosatua
cuna, 3a Aa NpUTUCHeTe BpeTeHoTo (26). CaymeHusaT narep
(30), KOHyCHOTO 3bGHO koneno (28) n cadyMeHuaT narep
(27) moraT fa ce 4eMOHTUPAT Ype3 NMoBTapsiHe Ha ropHaTa
CTbMKa.

JeMoHTax Ha knanaHa:

1. W3byTaiite npyxmHHUSA WMdT (45) oT Kopnyca Ha apocena
(01) n femMoHTUpaiTe ApocenHus noct (44).

2. PasBuiiTe BTynkarta 3a Bxogsu, Bb3ayx (11) ot kopnyca

Ha gpocena (01). flemoHTupaiite 3arnywurens (10),

O-npbeTena (08) n 3arnywuTenHuTe Bnoxku (09).

[lemoHTWpaiiTe pbkoxBaTkaTa (43).

M3anonaBaiiTe TbHKa OTBEPTKA, MOCTaBETE A OT CTpaHaTa Ha

wnmua Ha drkevpalms npbeTeH (39) u ro AgeMoHTUpaiiTe.

HatuncHeTe ocHoBata Ha knanaHa (03), cneq Tosa

perynatopa 3a Bb3ayx (06), O-npbcteHa (07) n npyxuHata

Ha knanaxa (05). OcHoBaTta Ha knanaHa (03) n O-npbCTeHbT

(04) we ce otaensT ot kopnyca Ha apocena (01).

5. WsbyTtainte gpocenHus knanax (02) ot kopnyca Ha gpocena
(01).

»w

WHCTPYKLIUU 3A MOHTAX
3abenexka: MoHTaXbT TpsiGBa Aia ce M3BbPLUBA BUHArK CbC
CYXU M YUCTM YacTu 1 BCUHKM narepu Tpsibea Aa ce MOHTMpAT C
NOMOLLUTa Ha NMPaBUIHUTE UHCTPYMEHTM U CbITIACHO NPOLEAypuUTe,
OMMCaHu OT NPON3BOAUTENNTE Ha narepuTe.

Crno6sABaHe Ha KnanaHa:

1. HatucHete gpocennus knanax (02) B kopnyca Ha gpocena
(01) c ropHaTa YacT oT cTpaHaTa Ha ApocenHus nocrt (44).

2. Jleko rpecupaiite O-npbcTeHa (07) u ro noctaBete B
apocentus knanat (02). MoHnTupaiite O-npbeteHa (04) n
npyxuHara Ha knanaHa (05) kbm ocHoBata Ha knanaHa (03).
MocTtaBeTe Bb3ena Ha OCHOBATa Ha kranaHa v perynatopa
3a Bb3ayx (06) ¢ MoHTMpaH O-npbeTeH (07) B Kopnyca Ha
apocena (01). YBepeTe ce, 4e OTBOPBLT B perynartopa 3a
Bb3ayx (06) cbBnaaa c oTBOpa 3a NogaBaHe Ha Bb3dyX B
kopnyca Ha apocena (01). MocraseTte ukeupaLmns NpbCTEH
(39) B kaHana Ha kopnyca Ha apocena (01), 3a aa dukcuparte
perynaTtopa Ha Bb3ayx (06).

3. 3apja MoHTUpaTe HOBa pbKOXBaTKa, XBaHeTe pbkoxBaTkaTta
3a U3gaTUHUTE, KaTo M noctaBuTe 06bPHATY HaBbH U 5i
Nnb3HeTe NoA APOCENHMS nocT (44), cnea KOeTo HaTUCHeTe
pbkoxsaTkaTa Hagomny, AoKaTo Tsl MOKPUE MOBbPXHOCTHATa
30Ha Ha MallvHaTa 3a WnudoBaHe. YBepeTe ce, Ye aseTe
M3aaTVHK OT BbTPELLHATa CTpaHa Ha pbkoxsaTkaTa cbBnaaar
C u3gaTuHUTe Ha kopnyca Ha apocena (01).

4. TloctaBeTe fBe YUCTU 3arnywmMTenHu Bnoxku (09) n
3arnywwuten (10) ¢ O-npbcTeH (08) B M3X0AHMS OTBOP Ha
Kopnyca Ha apocena (01). Hamaxete peabute Ha BTynkaTa
3a BxoAsL, Bbaayx (11) ¢ 1-2 kanku Loctite™ 222 nnn
nopoGeH HenepMaHeHTeH YMTbTHUTEN 3a TPbOHK pes3tu.
3aBuHTETE Ha pbKa AOKpaW BTynkaTta 3a BXoAsLy Bbagyx (11)
BbB BXOAHWS OTBOP Ha kopnyca Ha apocena (01).

5. MoHTupaiTe apocenHus noct (44) B kopnyca Ha Apocena
(01) c nomoLTa Ha NPYXUHHUS WKT (45).



MoHTaX Ha brnoBus Kopnyc:

1.

2.

MpuTncHeTe MacnboHkaTa (25) KbM Kopryca Ha BPeTeHOTO
(24) kaTo n3nonaeate NOAXOANALL UHCTPYMEHT.

MocTaBeTe NpuTHCKaLLUS MHCTPYMEHT 3a narepu Bbpxy
BbTpellHaTa rpuBHa Ha cadymeHus narep (27) u npuTucHeTe
narepa KbM BpPeTeHOTO (26).

LleHTpoBaiTe WeCTOCTEHHNS Kpal NO BbTPELLHUSA AMaMeTbp
Ha KOHYCHOTO 3b6HO Komneno (28) ¢ LWecToCTEHHUS kpaii no
BBHLUHWUSA AnaMeTbp Ha BpeTeHoTo (26), 3a Aa MOHTUpaTe
KOHYCHOTO 3b6HO Koneno (28) kbM BpeTeHoTO (26).
MputncHete caumenus narep (30) Hagony ¢ noMoLyTa Ha
npecoBaLLysi UHCTPYMEHT 3a narepy.

MocTaBeTe ocHoBaTa Ha MPECOBALLNS MHCTPYMEHT BbPXY
paBHaTa, Y1CTa NOBbPXHOCT Ha Marka pbyHa npeca unu
noao6eH MHCTPYMEHT C OTBOpa 3a KOpryca Ha BPETeHOTO
Harope. [MoctaBeTe kopnyca Ha BpeTeHOTO (24) B oTBOpa 3a
Kopryca Ha BpeTeHOTO.

MocraBeTe BbNHOOGpasHaTa waiba (31) B koprnyca Ha
BPETEHOTO (24).

MocTtaBeTe rapHutyparta (55) B kopnyca Ha BPeTeHOTO (24).
(Onuwms)

MocTaBeTe BpeTEHHUS Bb3en B KOpryca Ha BPETEHOTO (24).
MpunoxeTe nek HaTUCK BbPXY BPETEHOTO.

MocTaBeTe ynmbTHEHWETO cpeLly npax (32) B kanaykaTa Ha
narepa Ha BpeTeHoTO (33) 1 HaHeceTe Marnko KonM4yecTBo
Loctite™ #567 (Mnu ekBMBaNEHTHO) Ha pe3duTe Ha
KanadkaTa Ha narepa Ha BpeTeHoTo (33). 3aBuHTETE
KanaykaTa Ha narepa Ha BpeTeHoTo (33) B kopryca Ha
BPETEHOTO (24) c nomoLyTa Ha kntoya 30 mm.

MoHTax Ha gBuratens:

1.

CrerHeTte Kopryca Ha poTtopa (12) B MeHreme, Taka 4ye
cTpaHara ¢ pesbata fja € obbpHaTa Harope. MocTaseTe
[MCTaHUMOHHUSA enemeHT (13) Ha poTopa (12).

MocraeeTe O-npbeTeHa (08) BbpXY NpeaHaTa kpaiiHa nnaHka
(14).

MpuTncHeTe 3aaHKs cadmeH narep (17) B npegHata kpaiiHa
nnaHka (14) c noMoLyTa Ha NPecoBaLLUs UHCTPYMEHT 3a
narepu. Cries, ToBa NPUTUCHETE NPYXUHHKS WMAT (15) KbM
npepHara kpaiiHa nnaHka (14). Crnobete Bb3ena Ha narepa/
nnaHkara kbm potopa (12).

HaHeceTe 1-2 kanku Loctite™ #567 Bbpxy pe3bute Ha
potopa (12) 1 MOHTMpaiiTe KOHYCHOTO 3bGHO Koneno (18)
BbpXY poTopa.

CMmaxeTe YeTupuTe nonatku Ha potopa (21) ¢ kayecTBeHo
Macno 3a NHeBMaTU4yHM NHCTPYMEHTU U T NocTaBeTe B
kaHanuTe Ha potopa (12).

M3nonsgainTe npecosaLLna MHCTPYMEHT 3a narepu, Taka 4ye
TOW Aa NpuTUCKa BbHLUHATA rPUBHA Ha caumeHus narep (23)
1 ro MOHTMpaiTe B 3afjHaTa kpaiiHa nnaxka (22) ¢ npecarta
3a BpeTeHa. Cref ToBa MOHTUpaiiTe ABaTta NPYXuHHW LWudTa
(15) kbM 3aaHaTa kpaHa nnaHka (22).

MocTaBeTe KOHYCHOTO 3bGHO Koneno (18) kbM NnaHkara

3a MHCTPYMEHTa Ha npecara 3a BpeTeHa, Taka Ye 3aHata
YacT Ha poTopa Aa e HacodeHa Harope. MoHTupainTe
uunuHabpa (20) Taka, Ye Aa ce onpe B nNpeaHaTa kpaHa
nnaHka (14). 3abenexka: YBepete ce, Ye Bb3AyXxOBOAbT 3a
rnoflaBaHe Ha Bb3dyx Ha LMMHObPA € NpaBuHo LieHTpoBaH
C Bb3/lyX0BOAa 3a NofaBaHe Ha Bb3AyX Ha 3a/iHaTa kpanHa
nnaHka (22).

M3nonsBainTe NpUTUCKaLLMA MHCTPYMEHT 3a narepu Bbpxy
BbTpeLUHaTa rpuBHa Ha caumeHus narep (23) U MOHTUpaiTe
Bb3ena Ha 3aJHusi narep/nnaqka kbM potopa. BaxHo:
BHumatenHo npuTUCHeTe Bb3ena Ha 3agHusa narep/nnaHKa
KbM poTOpa, [AOKaTO TOM onpe B UMnuHabpa (20). Mexay
3apHara kpaiHa nnaHka (22) v uunuHabpa (20) Tpsicea

[a e Hanuue crnobka ¢ manka xnabvHa. Ako e npuTMcHaT
npekaneHo NNbTHO, POTOPBLT HAMA Aa Ce BbPTU NS1aBHO U e
NpUYMHK NoBpeaa Ha narepute. Ako Npecosata criobka He e
rno3unLMoHupaHa npasunHo, NpeaBapuTeNHOTO HaToBapBaHe
Ha narepa HsiMa [1a € NPaBUIHO OCBLLECTBEHO.
LleHTpoBaiiTe NpyWHHWS WKUT Ha Bb3ena Ha Asuratens

C MexauHaTa kbM Kopryca Ha gpocena (01) u nnb3HeTe
Bb3era Ha Asuratensa BbB Bb3esla Ha Koprnyca Ha fgpocena.
YBepere ce, Ye NPYXUHHUAT WNMT e BNA3b/ B 0OTBOPa Ha

AOS130NV
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Kopnyca Ha gpocena.
HaneceTe Bbpxy pe3buTe Ha dukcupaliata ravika (34)
marnko konuyecTso Loctite™ 567 (unv ekBMBanNeHTHO) u
nanonaeanTte 36 mm unu perynupyemM raeyeH ko4 3a
dumkcupalata ravika (34), gokato npuabpxarte brioBus
KOpMyC HermoABIKEH C eHaTa Ci pbka, 3a Aa CBbPXETe
Mopyna Ha brnosata rmasa kbM (01) kopnyca Ha Apocena.

MoHTax Ha poTauuoHHaTa rmaBea:

1.

2.

No

MoHTupaiite npotusoTexectTa (35) KbM BpeTeHOTO (26) kaTo
LieHTpoBaTe oTBOpa 3a GonTa ¢ BofeLLWsi OTBOP Ha Bana.
HaneceTe manko konuyectso Loctite™ 567 (unu
€KBMBareHTHO) BbpXy pe3buTe Ha BUHTOBETE 3a perynvpaHe
(36).

M3nonagaiiTe L-o6pasHus wectocTeHeH kntod 2,0 mm (53).
BarerHeTte, 3a ja MOHTMpaTe BUHTA 3a perynupaHe (36) B
npoTuBoTexecTTa (35) 1 ukcupaiiTe NPOTUBOTEXECTTA KbM
BpeTeHOTO (26).

Hanecete 1-2 kanku SOOIN-LOK 320 (Mnu ekBMBaneHTHo)
M0 MOBBbPXHOCTTA Ha BbHLUHWS AVAaMETbP Ha caymMeHuTe
narepwu (38). Nanonseaiite npecoBaluns UHCTPYMEHT 3a
narepwu, 3a fjla MOHTUpaTe ABaTta caimeHu narepa (38) kbm
6anaHcupalms Ban (37).

MoHTupaiite dumkcupalyms npbeTeH (39) B 6anaHcmpalums
Ban (37).

MoHTupaiite 6anaHcupallys Ban KbM BpeETEHOTO (26).
HaneceTe kanka konuyecTso Loctite™ 567 (unn
€KBMBareHTHO) BbpXy pe3buTe Ha BUHTOBETE C LUECTOCTEHeH
otBop (40). 3agpwxTe npotnBoTEXECTTa (35) HENOABMXKHA C
nomotyta Ha L-o6pasHus wecrt. kntoy (53) kaTo ro noctasute
BbB BUHTa 3a perynupane (36). Msnonasaiite L-o6pasHus
LuecTocTeHeH kntoy 2,5 mm (45). 3aBuHTeTe, 3a Aa CTerHeTe
(40) BMHTOBETE C LLUECTOCTEHEH OTBOP BbB BPETEHOTO (26).
MoHTupaiite rasata (41) n nnaxkarta (46 or 49 ) kato
LieHTpoBaTe OTBOpWTE 3a BUHTOBETE.

HaneceTe kanka Loctite™ 567 (unn ekBuBaneHTHO)

Ha YeTMpUTe BUHTA C LUeCTOCTeHHa rnaga (47 or 50).
MoHTupaiiTe YeTUpuUTE BUHTA C LUECTOCTEHHa rmasa (47 or
50), 3a ga dukeupate nnaHkata (46 or 49 ), rnasara (41) n
GanaHcupalmsa Ban (37).

MoHTupaiiTe npbCTeHa Ha rmasata (42) okono rnaearta (41),
3a Aa cukeupare rnasaTta KbM KOpryca Ha BPETEHOTO (24).
MoHTupaiitTe nognoxkara.

* Loctite® e pernctpupaHa Tbproska mapka Ha Loctite Corp

WHcTpyKumm 3a rpecupane:

[lpbXXTe MHCTPYMEHTa B XOPWU3OHTAITHO MONoXeHue, 3a Aa
ronazHe rpecta Ha NpaBUMHOTO MSCTO.

C nopxopsiLy TakanamMuT CMaxeTe C rpec 3a 3bOHM npeaasku (¢
monubaeHoB Avcyndua) npes oTBopa 3a cmasBaHe (25) upes 2
no 3 HanomnBaHusa Ha 24 yaca pabora.

Rev 01/12/15



MIRKRA

Mirka 8 500 ot./min
AOS 32 mm (1 1/4 paice)

Prohlaseni o shodé
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko
prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky
uhlova orbitalni bruska 8 500 ot./min 32 mm (1/4 palce) (konkrétni model viz tabulka ,Technické Udaje / konfigurace vyrobku®),
kterych se prohlaseni tyka, jsou ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty EN ISO 15744:2008. Ustano-
veni 89/392/EHS a novelizovanych smérnic 91/368/EHS, 93/44/EHS a 93/68/EHS a slucujici smérnice 2006/42/ES

Jeppo 12.01.2015

MIRKNA

)

Misto a datum vydani Spole¢nost

Stefan Sjoberg, CEO

Navod k obsluze

Obsahuje — Prectéte si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzivani

naradi, Pracovisté, Uvedeni naradi do provozu, Navod k
obsluze, Tabulky technickych tdaju / konfiguraci vyrobku,
Stranka dilt, Seznam dilt, Servisni pokyny

Dulezité

Tyto pokyny si prectéte pred
instalaci, uvedenim do provozu a
provadénim udrzby nebo oprav
tohoto naradi. Pokyny uschovejte
na bezpecném a pristupném
misté.

Vyrobce/dodavatel
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finsko

Tel.: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Vyzadované osobni ochranné prostredky

Ochranné bryle

Ochranné rukavice

Respiratory

Ochrana sluchu

Doporucena svétlost
vzduchové hadice — minimalni

10 mm 3/8 palce 8 metr

Doporuc¢ena maximalni
délka hadice

25 stop

Tlak vzduchu
Maximalni pracovni tlak
Doporuceny minimalni

6,2 baru 90 psig
NA NA
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Originalni navod k obsluze




Prectéte si a dodrzujte pokyny

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Print-
ing Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni pfedpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni predpisy

Spravné pouzivani naradi

Bruska je uréena pro brouseni véech typt material( (napf.

kovu, dieva, kamene, plastl aj.) brusnymi kotouci uréenymi

pro tyto Ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo
autorizovanym dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte k jinym
nez specifikovanym ucelim. Nepouzivejte podlozky pro brusny
kotoug, které jsou uréeny pro otacky naprazdno nizsi nez 8 500
ot./min.

Pracovisté

Naradi je ureno pro ruéni pouzivani. Pi praci s naradim

je doporuceno stat na pevném povrchu. Naradi je funkéni v
jakékoli poloze. Pred takovym pouzitim musi obsluha zaujmout
bezpecnou polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v tvahu,
Ze naradi mlze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k
obsluze”.

Uvedeni naradi do provozu

Pouzijte Cisty stlateny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pfipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporu€ujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 ft). Doporuceny zpUsob pfipojeni naradi je uveden
na obrazku 1.

Nepfipojujte nafadi k rozvodu stlaceného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaéeny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Dlrazné doporu€ujeme pouzivat
vzduchovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi
zajistuji dodavku Cistého mazaného vzduchu pod spravnym
tlakem. Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele.
Pokud takové vybaveni nepouzivate, je tfeba naradi promazavat
ruéné

PFi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pfipojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pfipojte naradi zpét k privodu
vzduchu a nechejte je nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud nafadi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz za¢nou klesat otacky nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi bézicim naradi. Naradi Ize pouzivat i pfi niz§im tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$$im nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1

Pred pouzitim nafadi si prectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt kompletné

proskoleni o zplisobu pouzivani a bezpec¢nostnich pravidlech. Jakékoli servisni prace nebo

udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.
2

Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brusny kotou¢ a

pfipevnéte jej na podlozku. Opatrné pfipevnéte kotou¢ na stfed podlozky.

3

P¥i praci s naradim vzdy pouzivejte pfedepsané

osobni ochranné prostredky.

P¥i brouseni nejprve poloZzte brusny kotou¢ na

obrobek a poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy

nejprve zvednéte brusny kotou¢ z obrobku. Zabranite
tim vytvoreni prohlubné na obrobku zptsobené
nadmeérnou rychlosti brusného kotouce.

Pfed nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim

brusného kotouce vzdy nejprve odpojte pfivod vzdu-

chu.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte
v Uvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi
pfenasite s pfipojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k
jeho nahodnému spusténi.

10) Neprekracdujte doporué¢eny maximaini tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpecnostni vybaveni.

11) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na

mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem

pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim
potrubim apod. Pfed zahajenim brouseni misto prace
zkontrolujte.

4

o

Kpfipojce natadi

Potrubni systém uzaviené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

K pracovisti

Filtr

kulovy Regulator
ventil
Lubrikator

kulovy  pratokvaduchu
ventil

Drenazni ven(l\\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

12) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleceni, tkanicky, viasy,
hadry na ¢isténi apod. Zapleteni muze zpUsobit velmi nebezpecéné pfitazeni téla smérem k

obrobku a souc¢astem nafadi v pohybu.

13) P¥i praci udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od brusného kotouce.
14) V pripadé zavady prestarite naradi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo Udrzby.
15) Nenechavejte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo pfedméttl pro pfipad odlét-

nuti ¢astice nebo kotouce.



Technické udaje / konfigurace vyrobku: 8 500 ot./min AOS 32 mm (1 1/4 palce)

Okruh Rozmér Cislo modelu Cista Vyska Délka Vykon (k) Spotfeba *Uroveri | *Uroveri *Nejistota
podlozky hmotnost mm mm vzduchu I/min hluku vibracf méfeni
mm (palce) vyrobku (palce) (palce) (scfm) dBA m/s2 K
kg (libry)
m/s2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
palce) (1 1/4) AOS 130NV 0,60 (1,32) 4,11) (6,18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Méreni hluku provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008 — Neelektricka ruéni naradi — Pfedpis pro méfeni hluku — Technicka
metoda (tfida presnosti 2).

Mf'—)Fenl’ vibraci provedeno v souladu s normou ISO 28927-3 — Neelektricka ruéni naradi — ZkuSebni metody pro hodnoceni emise vibraci —
. Cést 3: Lesticky a rotacni, vibraéni a excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméreny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi pfedpisy a normami a nejsou
vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty namérené na individualnich pracovistich mohou byt vys$si nez deklarované hodnoty. Skutecné
expozi¢ni hodnoty a stuperi $kodlivosti nebo ohroZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostredi, individualnim zptsobu
prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pracovnika. Spole¢nost KWH Mirka,
Ltd. nenese Zadnou odpovédnost za jakékoli Skody vzniklé nasledkem pouZiti deklarovanych hodnot pro Gcely individualniho vyhodnoceni
rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dalsi informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8 500 ot./min
AOS 32 mm (1%4 palce)
NAVOD K OBSLUZE

UPOZORNENI: Zaruku je mozné uplatnit pouze tehdy, pokud bylo nafadi opraveno autorizovanym servisnim strediskem Mirka Service
Center. Dale uvedené obecné servisni pokyny nabyvaji platnosti az po ukonéeni zaruéni Ihity.

POSTUP DEMONTAZE

Rozebrani motoru:

1.

2.

Nasadte na plast motoru ochrannou servisni objimku a
mirnym sevienim ji upnéte ve svéraku.

Demontujte previeénou matici (34) otacenim ve sméru pohybu
hodinovych rugicek stranovym klicem 36 mm nebo fran-
couzskym kli¢em a vytahnéte sestavu motoru z rukojeti (01).

. Pridrzte valec (20) v &asti nejblize zadnimu &elu (22)

stahovakem loZisek (MPA0416). Poté nasadte stahovak
lozisek (MPA0416) na pfislusny pfipravek tak, aby konec
motoru s kuzelovym pastorkem motoru (18) sméroval dolt. Na
hfidel rotoru (12) nasadte trn s plochym koncem o priméru
3/16 palce (4,76 mm). Plsobenim mirnou silou vytlacte rotor
(12) z kulickového loZiska (23). Nasledné sejméte valec (20) a
lopatky (21).

. Upnéte téleso rotoru (12) do svéraku tak, aby kuzelovy

pastorek (18) sméfoval nahoru. Otacenim proti sméru pohybu
hodinovych rugicek stranovym klicem 12 mm demontujte
kuzelovy pastorek (18) z rotoru (12).

. Stahnéte pfedni ¢elo (14) s loZiskem (17) z rotoru (12). Z

predniho cela (14) sejméte O-krouzek (08). Stahnéte z rotoru
(12) mezikus (13).

. Pomoci specialniho stahovaku loZisek demontuje loZiska

(17/23) z pfedniho a zadniho Cela (14/22).

Rozebrani hlavice:

1.
2.

3.

Odsroubuijte podlozku (48 or 51 ) z desticky (46 or 49 ).
Sestihrannym klicem 2,0 mm (53) vySroubujte Srouby (47 or
50).

Sejméte sponu manzety (42) tim, Ze ji vytlacite nahoru do
skiiné vietena (24). Vytahnéte manzetu (41) ze skiiné vietena
(24). Poté vyjmeéte sponu manzety (42) ze skfiné vietena (24).

. Pridrzte protizavazi (35) Sestihrannym kli¢em 2,0 mm tvaru

L (53) zasunutym do stavéciho Sroubu (36). Poté dany Sroub
(40) vysroubuijte ze sestavy vietena Sestihrannym klicem 2,5
mm tvaru L (52).

. Vytahnéte vyvazovaci hfidel (37). Zasurite tenky Sroubovak do

drazky pojistného krouzku (39) a vyjméte jej.

. Pomoci stahovaku loZisek stahnéte kulickova loZiska (38) z

vyvazovaciho hfidele (37).

. Sestihrannym kligem 2,0 mm tvaru L (53) vySroubuijte stavéci

Sroub (36). Sejméte protizavazi (35).

Rozebrani skiiné uhlového prevodu:
1. Pomoci servisni objimky opatrné upnéte do svéraku skfin

»w

vietena (24) tak, aby se neposkodila. Pfidrzte skfifi vietena
(24) tak, aby viko loZiska vietena (33) sméfovalo nahoru.

. Pomoci nastroje na pojistné krouzky sejméte viko loZiska

vietena (33) otacenim ve sméru hodinovych rucicek.

. Z vika loZiska vietena (33) sejméte prachové tésnéni (32).
. Pridrzte hridel vietena (26) a demontujte sestavu vietena.

P¥i rozebirani skfiné vietena (24) vypadne z pouzdra pruzna
podlozka (31) a podlozka (55).

. Pomoci stahovaku lozZisek (MPA0416) a lisovaciho pfipravku

mirnou silou vylisujte vieteno (26). Uvedenym postupem lze
demontovat také kulickové loZisko (30), kuzelové kolo (28) a
kuli¢kové loZisko (27).

Rozebrani ventilu:

1.

2.

3.
4.

Vytlacte pruzinovy kolik (45) z rukojeti (01) a vyjméte spoust’
(44).

Z rukojeti (01) vysroubujte pouzdro vstupu vzduchu (11).
Vyjméte tlumici desticku (10), O-krouzek (08) a plst (09).
Sejméte drzadlo (43).

Zasuiite tenky Sroubovak do drazky pojistného krouzku (39) a
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vyjméte jej. Z rukojeti (01) vytlacte dfik ventilu (03), vzduchovy
regulator (06), O-krouzek (07), pruzinu ventilu (05), dfik ventilu
(03) a O-krouzek (04).

5. Z rukojeti (01) vytlacte Skrtici ventil (02).

POSTUP MONTAZE
Poznamka: VSechny sestavované soucasti musi byt Cisté a suché
a vSechna loziska musi byt lisovana spravnymi nastroji a postupy
pfedepsanymi vyrobcem loZiska.

Montaz ventilu:

1. Zatlacte Skrtici ventil (02) do rukojeti (01) horni asti ze strany
spousté (44).

2. Lehce namazte O-krouzek (07) a vioZte jej do Skrticiho ventilu
(02). Nainstalujte O-krouzek (04) a pruzinu ventilu (05) na
drik ventilu (03). Vlozte sestavu dfiku ventilu a vzduchového
regulatoru (06) s nasazenym O-krouzkem (07) do rukojeti
(01). Zkontrolujte, zda je otvor ve vzduchovém regulatoru
(06) vystredény proti otvoru vstupu vzduchu v rukojeti (01).
Zaijistéte vzduchovy regulator (06) vioZzenim pojistného
krouzku (39) do drazky v rukojeti (01).

3. PFi montazi nového drzadla pfidrzte jazycky drzadla tak, aby
smérovaly smérem ven, nasurite drzadlo pod rukojet (44) a
zatlaéte drzadlo dolu tak, aby zakrylo povrch brusky. ,Jazycky*
uvniti drzadla musi byt zarovnany s jazycky na rukojeti (01).

4. Do vyfukové &asti rukojeti (01) viozte dvé cisté plsti (09) a
tlumici desticku (10) s O-krouzkem (08). Na zavit pouzdra
vstupu vzduchu (11) naneste 1 az 2 kapky pfipravku Loctite™
222 nebo podobného nepermanentniho tésniva na zavity
trubek. Zasroubuijte pouzdro vstupu vzduchu (11) do vstupni
¢asti rukojeti (01) a pevné utahnéte rukou.

5. Namontujte spoust Skrticiho ventilu (44) do rukojeti (01) a
zajistéte pruzinovym kolikem (45).

Montaz skfiné ahlového prevodu:

1. Lisovacim pfipravkem nalisujte do skfiné vietena (24) maznici
(25).

2. Umistéte lisovaci pfipravek na vnitini krouzek kulickového
loZiska (27) a nalisujte loZisko na vieteno (26).

3. Zarovnejte vnitfni Sestihrannou ¢ast kuzelového kola (28) se
Sestihrannou vnéjsi ¢asti vietena (26) a namontujte kuzelové
kolo (28) na vieteno (26).

. Pomoci lisovaciho pfipravku zalisujte kulickové loZisko (30).

. Umistéte zakladnu lisovaciho pfipravku na rovny, €isty povrch
malého ruéniho lisu nebo podobného nastroje tak, aby dutina
skiiné vietena sméfovala nahoru. Umistéte skfiri vietena (24)
do dutiny pro skfin vietena.

. Do skfiné vietena (24) vloZte pruznou podlozku (31).

. Do skfiné vietena (24) vlozte podlozku (55). (Volitelné)

. Do skfiné vietena (24) zasurite sestavu vietena. Lehkym
tlakem vreteno zatlacte.

9. Do vika loZiska vietena (33) vsadte prachové tésnéni (32)

a na zavit vika loZiska vietena (33) naneste malé mnozstvi
pripravku Loctite™ 567 (nebo podobného). ZaSroubujte viko
loZiska vietena (33) do skfiné vietena (24) klicem 30 mm.

a s
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Montaz motoru:

1. Upnéte téleso rotoru (12) do svéraku zavitovym koncem
nahoru. Nasadte na rotor (12) mezikus (13).

. Na predni ¢elo (14) nasadte O-krouzek (08).

. Pomoci lisovaciho pfipravku zalisujte zadni kulikové loZisko
(17) do predniho Cela (14). Poté na predni ¢elo (14) nalisujte
pruzinovy kolik (15). Nasadte sestavu loZiska a ¢ela na rotor
(12).

4. Na zavit rotoru (12) naneste 1 az 2 kapky pfipravku Loctite™

wN
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567 a na rotor nasadte kuZelovy pastorek (18).

. Namazte ¢tyfi lopatky rotoru (21) kvalitnim olejem pro pneu-

matické naradi a vsadte je do drazek v rotoru (12).

. Nasadte lisovaci pripravek na vnéjsi krouzek kulickového

loZiska (23) a nalisujte loZisko do zadniho Cela (22) pomoci
lisu skiiné. Poté na zadni ¢elo (22) namontujte dva pruzinové
koliky (15).

. Na lis skiiné umistéte kuzelovy pastorek (18) tak, aby zadni

&ast rotoru smérovala nahoru. Namontujte valec (20) tak, aby
doléhal na predni ¢elo (14). Poznamka: Zkontrolujte, zda je
vzduchovy kanal valce vuci otvoru vstupu vzduchu v zadnim
Celu (22) ve spravné poloze.

. Nasadte lisovaci pfipravek na vnitini krouzek kulickového

loZiska (23) a nalisujte sestavu loZiska a ¢ela na rotor.
Dulezité: Sestavu loziska a ¢ela opatrné nalisujte na rotor tak,
aby se dotykala valce (20). Mezi zadnim ¢elem (22) a valcem
(20) musi byt hybné uloZeni. P¥ili§ tésné nalisovani zabrani
hladkému pohybu rotoru a zptsobi posSkozeni loZisek. Nal-
isovani sestavy do nespravné polohy také zabrani dosazeni
spravného predpéti loziska.

. Nastavte pruzinovy kolik sestavy motoru proti drazce na

rukojeti (01) a zasurite sestavu motoru do sestavy rukojeti.
Zkontrolujte, zda pruzinovy kolik zapada do otvoru v rukojeti.

10.Namazte zavit prevlecné matice (34) malym mnozstvim

pfipravku Loctite™ 567 (nebo podobnym), nasadte na
prevleénou matici (34) kli¢ 36 mm nebo francouzsky kli¢, jed-
nou rukou pfidrzte skfifi Uhlového prevodu a pfipojte sestavu
skiiné uhlového prevodu k rukojeti (01).

Montaz hlavice:

1.

2.

3.

~No o

Na vieteno (26) nasadte protizavazi (35) tak, aby byl otvor pro
Sroub vystfedény s otvorem na hfideli.

Na zavit stavéciho Sroubu (36) naneste malé mnozstvi
pripravku Loctite™ 567 (nebo podobného).

Pomoci Sestihranného kli¢e 2,0 mm (53) tvaru L namontujte
stavéci Sroub (36) do protizavazi (35) a pfipevnéte protizavazi
k vietenu (26).

. Na obvod vnéjsiho krouzku kuli¢kového loZiska (38) naneste

1 az 2 kapky pfipravku SOOIN-LOK 320 (nebo podobného).
Pomoci stahovaku loZisek stahnéte kulickova loziska (38) z
vyvazovaciho hfidele (37).

. Do vyvazovaciho hfidele (37) vsadte pojistny krouzek (39).
. Namontujte sestavu vyvazovaciho hfidele na vieteno (26).
. Na zavit roubu s vnitfnim Sestihranem (40) naneste

kapku pfipravku Loctite™ 567 (nebo podobného). Pridrzte
protizavazi (35) Sestihrannym klicem tvaru L (53). Kli¢ zasurite
do stavéciho Sroubu (36). Pomoci Sestihranného klice 2,5 mm
(45) tvaru L zasroubujte Sroub s vnitinim Sestihranem (40) do
vietena (26) a utahnéte jej.

. Nasadte manzetu (41) a desticku (46 or 49 ) a vyrovnejte

otvory pro Srouby.

. Na zavity ¢tyr Sroubl s vnitfnim Sestihranem (47 or 50)

naneste kapku pfipravku Loctite™ 567 (nebo podobného). Po-
moci ¢tyf Sroubu s vnitfnim Sestihranem (47 or 50) pfipevnéte
desticku (46 or 49 ), manzetu (41) a vyvazovaci hidel (37).

10.Manzetu (41) zajistéte na skfini vietena (24) sponou (42).

1.

Namontujte podlozku.

* Loctite® je registrovana ochranna znamka spolec¢nosti Loctite

Corp.

AOS130NV
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Navod k mazani:

Umistéte nastroj do vodorovné polohy, aby mazivo ztstalo ve
spravném umisténi.

Vhodnou mazaci pistoli aplikujte 2 az 3 davky maziva loZiskového
kola (disulfid molybdenu) do maznice (25). Toto mnozstvi staci na
24 hodin pouzivani nastroje.

Rev 01/12/15



M I RKR Mirka 8.500 omdrejninger pr. minut
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Overensstemmelseserklgering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produktet
32 mm (1%4 in.) 8.500 omdrejninger pr. minut AOS (Angle Orbital Sander/vinkelrondelsliber) (se tabellen “Produktsammenszetning/
specifikationer” for den specifikke model), for hvilken denne deklaration er gaeldende, er i overensstemmelse med falgende standard(er)
eller andre normative dokumenter EN ISO 15744:2008. | overensstemmelse med forordninger i direktiv 89/392/E@F med aendringer i
direktiverne 91/368/EQF & 93/44/EQF, 93/68/EQDF og konsoliderende direktiv 2006/42/5_\
Jeppo 12.01.2015 MIRKRA % )
Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjt')bergj'f,(EO
Brugsanvisning Vigtigt
Omfatter — Folgende bedes laest og overholdt, Korrekt brug Lees dennve blrugsa.nwsnlng.
af veerktgjet, Arbejdsstationer, Ibrugtagning af veerktgijet, gmhyggellgt |nfien |nstallerlng,l
L . . etjening, service eller reparation

Brugsanvisning, Tabellerne Produktsammensaetning/specifika- h s

- N . . . . N af dette vaerktej. Brugsanvisnin-
tioner, Tilbehgrsside, Komponentliste, Servicevejledning gen skal opbevares sikkert og

tilgeengeligt.

Producent/Leverander Pakraevede personlige vaernemidler

KWH Mirka Ltd ) X

66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedreetsveern

TIf.: + 358 20 760 2111 .

Fax: + +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Horeveern

Anbefalet trykluftslange Anbefalet Maks. Lufttryk
Storrelse — Minimum Slangelangde Maksimalt arbejdstryk 6.2bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meter 25feet | Anbefalet Min. - -

Overseettelse af brugervejledning
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Falgende bedes lzest og overholdt

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910, OSHA
2206 (generelle arbejdssikkerheds- og sundhedsregler, afsnit
1910), der kan rekvireres fra: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 (sikkerhedskode
for baerbart trykluftveerktej), der kan rekvireres fra: American
National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York,
New York 10018.

3) Nationale og regionale regulativer.

Korrekt brug af veerkigjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materialer,
dvs. metal, tree, sten, plastik osv. med brug af et slibeprodukt, der
er beregnet hertil. Slibemaskinen ma ikke benyttes til andre formal
end de specificerede uden at rette forespargsel til producenten
eller den af producenten autoriserede leverander. Der ma ikke
benyttes saler, der er beregnet til en arbejdshastighed pa under

8.500 rpm fri hastighed.
Arbejdsstationer

Veerktojet er beregnet til at blive benyttet som handvaerktej. Det
anbefales altid, kun at benytte veerktejet, nar man star pa et stabilt
underlag. Det kan benyttes i alle positioner, men brugeren skal
befinde sig i en sikker position med fast fodfaeste og et fast greb
om veerktgjet, inden det benyttes, da slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion. Se afsnittet “Brugsanvisning”.

Ibrugtagning af veerktgjet

Benyt ren smurt luftkilde, der giver et malt lufttryk pa 6,2 bar (90
psig), nar veerktejet kerer med betjeningshandtaget helt trykket
ind. Det anbefales at benytte en godkendt trykluftslange med
dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Det anbe-
fales, at veerktgjet sluttes til luftkilden som vist pa Figur 1.

Veerktgjet ma ikke forbindes til trykluftsystemet, uden at der er
indsat en lukkeventil til lufttilferslen, der er nem at na og betjene.
Luftkilden ber veere smurt. Det anbefales pa det kraftigste at be-
nytte et luftfilter, en regulator og en smgreanordning (FRL), som
vist pa Figur 1, da dette vil forsyne veerktgjet med ren, smurt luft
med det korrekte tryk. Oplysninger vedrgrende et sadant udstyr
kan indhentes hos forhandleren. Benyttes et sadant udstyr ikke,
skal veerktojet smgres manuelt.

Ved manuel smering af veerktgjet fiernes trykluftslangen, og der
tilsaettes 2 til 3 draber af en egnet smereolie til pneumatiske
motorer som fx Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32 i maskinens slangeende (luftindtag). Forbind
igen veerktgjet til luftkilden, og lad vaerktgjet kger langsomt i et
par sekunder for at lade luften cirkulere olien. Benyttes vaerktgjet
jeevnligt, ber det smeres dagligt, eller hvis vaerktgjet begynder at
kore langsommere eller miste kraft.

Det anbefales, at lufttrykket i vaerktgjet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet korer. Vaerktojet kan kere ved lavere tryk, men aldrig
ved hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

Brugsanvisni

1) Lees hele brugsanvisningen igennem, inden veerktgjet tages i brug. Alle operaterer skal vaere
uddannet i brugen af dette vaerktgj og bekendt med disse sikkerhedsregler. Al service og

reparation skal udferes af uddannet personale.

2) Tijek, at lufttilferslen til veerktejet er afbrudt. Veelg et egnet slibeprodukt, og fastger det pa

salen. Veer omhyggelig med at centrere slibeproduktet pa salen.

3) Beer altid de kreevede personlige veernemidler, nar dette vaerktej benyttes.
4) Under slibning skal veerktgijet altid forst anbringes pa emnet og derefter startes. Fjern altld

veerktgjet fra emnet, inden veerktgjet stoppes. Dette vil
forhindre udhulning af emnet som folge af, at slibeproduktets
hastighed er for hgj.

5) Slibemaskinens luftkilde skal altid veere frakoblet, inden
slibeproduktet eller salen monteres, justeres eller fiernes.

6) Serg altid for et sikkert fodfaeste, og/eller sta i en sikker posi-
tion, og veer opmaerksom pa, at slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion.

7) Brug kun korrekte reservedele.

8) Serg altid for, at det emne, der skal slibes, er forsvarligt
fastgjort for at forhindre, at det bevaeger sig.

9) Kontroller regelmaessigt slange og fittings for slid. Veerktajes
ma ikke beeres i slangen; veer altid omhyggelig med at sikre,
at veerktgjet ikke kan startes, mens det baeres med tilsluttet
luftkilde.

10) Det anbefalede maksimale lufttryk ma ikke overskrides.
Benyt sikkerhedsudstyret som anbefalet.

11) Veerktgjet er ikke elektrisk isoleret. Ma ikke benyttes, hvor
der er risiko for at komme i kontakt med noget stremfgrende,
gasledninger, vandledninger osv. Tjek arbejdsomradet,
inden arbejdet pabegyndes.

12) Serg for, at veerktgjets bevaegelige dele ikke kan fa fat i tgj,
band, har, rengeringsklude osv., da dette kan resultere i, at
kroppen treekkes hen mod arbejdsomradet, og maskinens
bevaegelige dele kan vaere meget farlige.

) Lukket rorsiffesystom med
haeldning i luftstrammens retning

Til verktojsstation

Kugleventil

t Lufigennemstromning

Drmnvenm\

Lufttarrer

Luftkompressor og beholder-

Tiltislutning pa eller i
nerheden af vaerkiojet

13) Hold haenderne veek fra den roterende sal, mens maskinen er i brug.
14) Hvis veerktgjet ikke fungerer korrekt, tages det gjeblikkelig ud af brug, og der skal sgrges for

service og reparation.

15) Veerktgjet ma ikke kore med fri hastighed, uden at der tages forholdsregler til at beskytte
personer eller genstande mod slibeprodukter eller saler, der evt. lgsner sig fra maskinen.



Produktsammensaetning/specifikationer: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Rondel Salster- Model Num- Produkt Hgjde Leengde Kraft Luftforbrug I/ *Stejniveau *Vibra- *Usikkerhed
relse mer nettovaegt mm (inch) | mm (inch) watt min. (Stan- dBA tion- K
mm (in.) kg (pounds) (hk) dard kubikfod/ sniveau mis2
min.) m/s2
. 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8in.) 1 14) AOS130NV | 0,60 (1.32) @1 6.18) (048) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Stejtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Ikke elektriske handmaskiner — Stgjmalingskode — Teknisk metode
(klasse 2-metode).

Vibrationstesten er udfert i overensstemmelse med ISO 28927-3, Baerbart elektrisk handveerktej — Testmetode til evaluering af vibration-
semission — . Afsnit 3: Pudsemaskiner og rotationspudsere, oscillerende slibemaskiner og oscillerende rondelslibemaskiner.

Specifikationer kan blive andret uden forudgaende varsel.

*De i tabellen anforte veerdier stammer fra laboratorietest i overensstemmelse med de anferte koder og standarder og er ikke tilstraek-
kelige til risikovurdering. Veerdier, malt ved en bestemt arbejdsstation, kan veere hgjere end de anfarte veerdier. De faktiske eksponer-
ingsveerdier og sterrelsen af risiko- eller skadegraden, en person kan blive udsat for, er specielle for den enkelte situation og afhaenger
af det omgivende miljg, personens made at arbejde pa, det specielle materiale, der bearbejdes, arbejdsstationens udformning samt
eksponeringstiden og brugerens fysiske kondition. KWH Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne ved at benytte de
anferte veerdier i stedet for de faktiske eksponeringsveerdier til brug ved den individuelle sikkerhedsvurdering.

Yderligere oplysninger om arbejdssundhed og sikkerhed kan hentes pa felgende hjemmesider:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

DEMONTERINGSVEJLEDNING

Demontering af motoren:

1.

2.

Motorhuset fastgeres let i en skruestik. Servicekraven skal
benyttes for at beskytte huset.

Brug en 36 mm fastnagle eller en skiftenggle til at fierne (34)
kontramgtrikken ved at dreje den med uret. Treek motormonter-
ingen ud af (01) gashandtaget.

. Fasthold den del af (20) cylinderen, der er naermest (22) ende-

pladen, ved hjeelp af en (MPA0416) lejeseparator. Anbring de-
refter (MPA0416) lejeseparatoren i en fikseret position, saledes
at enden af rotoren (18) med det fasede drevhjul vender ned
mod gulvet. Benyt en 3/16” fladhovedet dorn som veerktaj,

og anbring den mod (12) rotorakslen. Anvend et let tryk til at
skubbe (12) rotoren ud af (23) kuglelejet. Fjern derefter (20)
cylinder og (21) lameller.

. Fastger (12) rotorkroppen i en skruestik, saledes at (18) det

fasede drevhjul vender opad. Benyt en 12 mm fastnaggle til at
fierne (18) det fasede drevhjul fra (12) rotoren ved at dreje det
mod uret.

. Traek (14) den forreste endeplade med (17) lejet af (12) ro-

toren. Fjern (08) O-ringen fra (14) den forreste endeplade. Tag
(13) afstandsstykket af (12) rotoren.

. Fjern (17/23) lejet(erne) fra (14/22) den forreste/bagerste

endeplade ved hjeelp af veerktgjet til fiernelse af lejer og
lejepresseveerktgjet til demontering af lejerne.

Demontering af rondelhoved:

1.
2.

3.

Skru (48 or 51 ) salen af (46 or 49 ) pladen.

Brug (53) en 2,0 mm unbrakonggle til at fierne (47 or 50)
skruerne.

Fjern (42) speendebandet ved at skubbe det opad til (24) spin-
delhuset. Treek (41) speendebandet ud af (24) spindelhuset.
Fjern derefter (42) speendebandet fra (24) spindelhuset.

. Fasthold (35) kontravaegten i en fast position med en 2,0 mm

(53) unbrakonggle ved at anbringe ngglen i (36) seetskruen.
Derefter skrues (40) skruen ud af spindelmonteringen ved
hjeelp af en (52) 2,5 mm unbrakonggle.

. Treek (37) balanceakslen ud. Brug en tynd skruetraekker til at

fa fat i slidsen i (39) laseringen, og fjern ringen.

. Brug veerktgjet til fiernelse af lejer til at fierne (38) kuglelejerne

fra (37) balanceakslen.

. Fjern (36) saetskruen ved hjeelp af en (53) 2,0 mm unbra-

konagle. Fjern derefter (35) kontraveegten.

Demontering af vinkelhuset:

1.

o

(24) Spindelhuset fastgeres let i en skruestik. Servicekraven
skal benyttes for at beskytte spindelhuset. Fasthold (24) spin-
delhuset saledes, at (33) spindellejedaekslet vender opad.

. Brug laseringsvaerktgjet til at fierne (33) spindellejedaekslet ved

at dreje det med uret.

. Fjern (32) stovpakningen fra (33) spindellejedaekslet.
. Hold (26) spindelakslen fast, og traek spindelsaettet ud. (31)

Afstandsskiven og (55) mellemlaegget vil falge med ud af (24)
spindelhuset, nar spindelseettet fiernes.

. Benyt en (MPA0416) lejeseparator og presseveerktgj til fast-

gerelse af spindlen til med et let tryk at presse (26) spindlen
ud. (30) Kuglelejet, (28) det koniske gear og (27) kuglelejet kan
fiernes ved at gentage ovenstaende.

Demontering af ventil:

1.

A w

Tryk (45) fiedertappen ud af (01) gashandtaget, og fiern (44)
gasarmen.

. Skru (11) luftindtagsb@sningen lgs fra (01) gashandtaget. Fjern

(10) Lyddeemperplade, (08) O-ring og (09) lyddeemperfilt.

. Fjern (43) grebet.
. Brug en tynd skruetraekker til at fa fat i slidsen i (39) laser-
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Mirka 8.500 omdrejninger pr. minut
AQOS 32 mm (14 in.)
SERVICEVEJLEDNING

BEMZAERK: For at alle eksplicitte eller implicitte garantier skal vaere geeldende, ma veerktejet kun veere repareret pa et af Mirka autoriseret
servicecenter. Den falgende generelle servicevejledning er beregnet til brug efter garantiperiodens udlab.

5.

ingen, og fiern ringen. Pres (03) ventilhuset ud. Herefter vil
(06) luftregulatoren, (07) O-ringen, (05) ventilfiederen, (03)
ventilhuset og (04) O-ring blive Izsgjort fra (01) gashandtaget.
Tryk (02) gasventilen ud af (01) gashandtaget.

MONTERINGSVEJLEDNING

Bemezerk: Al montering skal udferes med rene terre dele, og alle
lejer skal trykkes pa plads med det korrekte veerktej og i overens-
stemmelse med de procedurer, der er beskrevet af lejeproducen-
terne.

Montering af ventil:

1.

2.

Tryk (02) gasventilen ind i (01) gashandtaget med toppen fra
(44) siden af gasarmen.

Smer (07) O-ringen let, og anbring den i (02) gasventilen.
Monter (04) O-ringen og (05) ventilfiederen i (03) ventilhuset.
Anbring det monterede ventilhus og (06) luftregulatoren med
pamonteret (07) O-ring i (01) gashandtaget. Tjek, at hullet

i (06) luftregulatoren er ud for hullet til luftindtaget pa (01)
gashandtaget. Anbring (39) laseringen i sporet i (01) gashand-
taget for at sikre (06) luftregulatoren.

. For at montere et nyt greb holdes grebet i fligene, saledes at

de vender udad, og grebet anbringes i den rette position. Lad
grebet glide ind under (15) gasarmen, og pres derefter grebet
nedad, indtil det deekker slibemaskinens overflade. Tjek, at de
to “flige” inde i grebet er ud for fligene pa (01) gashandtaget.

. Anbring to rene (09) filtstykker til lyddeempere og en (10)

lyddeemperplade med (08) O-ring i udblaesningsabningen pa
(01) gashandtaget. Overstryg gevindet pa (11) basningen til
luftindtaget med 1-2 draber Loctite™ 222 eller et tilsvarende
ikke permanent teetningsmiddel til rergevind. Skru (11) basnin-
gen til luftindtaget ind i indtagsporten i (01) gashandtaget, og
spaend den til med handen.

. Monter (44) gasarmen i (01) gashandtaget med (45) fiedertap-

pen.

Montering af vinkelhus:

1.

2.

3.

Tryk (25) smgreanordningen ind i (24) spindelhuset ved hjzelp
af fikseringsveerktgjet.

Anbring lejepressevaerktgjet mod den indre lgbering i (27)
kuglelejet, og tryk lejet fast pa (26) spindlen.

For at montere (28) det koniske gear pa (26) spindlen
anbringes (28) det koniske gear saledes, at omradet med den
sekskantede indvendige diameter er ud for omradet med den
sekskantede udvendige diameter i (26) spindlen.

. Tryk (30) kuglelejet ned ved hjeelp af lejepressevaerktajet.
. Anbring presseveerktgjets fodstykke pa en plan, ren overflade

pa en lille handpresse eller tilsvarende med spindelhusets
lomme vendende opad. Anbring (24) spindelhuset i spindelhu-
sets lomme.

. Anbring (31) afstandsskiven i (24) spindelhuset.
. Anbring (55) mellemlaegget i (24) spindelhuset. (Eventuelt)
. Anbring spindelmonteringen i (24) spindelhuset. Tryk spindlen

nedad med et let tryk.

. Anbring (32) stevpakningen i (33) spindellejedaekslet, og pafer

en lille smule Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa gevindet pa
(33) spindellejedaekslet. Skru (33) spindellejedzekslet ind i (24)
spindelhuset ved hjeelp af en 30 mm fastnggle.

Motormontering:

1.

2.
3.

Fastger (12) rotorkroppen i en skruestik, saledes at gevinden-
den vender opad. Anbring (13) afstandsstykket pa (12) rotoren.
Anbring (08) O-ringen pa (14) den forreste endeplade.

Tryk det bagerste (17) kugleleje pa plads pa (14) den forreste



endeplade ved hjeelp af lejepressevaerktgjet. Tryk derefter (15)
fiedertappen ind pa (14) den forreste endeplade. Monter leje/
plademonteringen pa (12) rotoren.

4. Pafer 1-2 draber Loctite™ 567 pa gevindet pa (12) rotoren, og
monter (18) det fasede drevhjul pa rotoren.

5. De fire (21) rotorblade smgres med en kvalitetsolie til pneuma-
tisk veerktgj og anbringes i (12) rotorens false.

6. Brug lejepresseveerktgjet saledes, at det trykker mod den ydre
lgbering pa (23) kuglelejet, og monter kuglelejet pa (22) den
bagerste endeplade med spindelpressen. Monter derefter to
(15) fiedertappe pa (22) den bagerste endeplade.

7. Anbring (18) det koniske drevhjul pa spindelpressens vaerk-
tojsplade saledes, at rotorens bagerste del peger opad. Monter
(20) cylinderen saledes, at den hviler mod (14) den forreste
endeplade. Bemaerk: Tjek, at cylinderens luftindtag er placeret
ngjagtigt ud for luftindtaget i (22) den bagerste endeplade.

8. Brug lejepresseveerktgjet saledes, at det trykker mod den indre
lgbering pa (23) kuglelejet, og monter den bagerste leje/plade-
montering pé rotoren. Vigtigt: Tryk forsigtigt den bagerste leje/
plademontering pa rotoren, indtil den rerer ved (20) cylinderen.
Den (22) bagerste endeplade og (20) cylinderen skal slutte
passende taet mod hinanden. Presses de for teet sammen,
kan rotoren ikke lgbe frit, og det vil beskadige lejerne. Er de
ikke presset ind i den rette position, opnar man ikke den rette
forbelastning pa lejerne.

. Anbring den monterede motors fiedertap ud for mellemrummet
pa (01) gashandtaget, og lad motormonteringen glide ind i det
monterede gashandtag. Tjek, at fiedertappen griber ind i hullet
i gashandtaget.

10.Overstryg gevindet pa (34) kontramgtrikken med en lille
maengde Loctite™ 567 (eller tilsvarende). Brug en 36 mm
fastnagle eller en skiftenggle til at spaende (34) kontrametrik-
ken, mens vinkelhuset holdes i en fast position med den ene
hand, saledes at det monterede vinkelhoved forbindes til (01)
gashandtaget.

©

Montering af rondelhoved:

1. Monter (35) kontraveegten pa (26) spindlen; anbring skruehul-
let pa linje med det forborede hul i akslen.

2. Pafer en lille smule Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa gevin-
det pa (36) saetskruerne.

3. Brug en (53) 2,0 mm unbrakonggle til at montere (36) saetskru-
erne i (35) kontraveegten og til at fastgere kontraveegten til (26)
spindlen med.

4. Pafer 1-2 draber SOOIN-LOK 320 (eller tilsvarende) pa den
udvendige overflade af (38) kuglelejerne. Brug lejepresseveerk-
tojet til at montere to (38) kuglelejer pa (37) balanceakslen.

. Monter (39) laseringen pa (37) balanceakslen.

. Monter balanceakselmonteringen pa (26) spindlen.

. Pafer en drabe Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa gevindet pa
(40) den rundhovedede unbrakoskrue. Hold (35) kontravaegten
fast med en (53) unbrakonggle ved at placere ngglen i (36)
saetskruen. Brug en (45) 2,5 mm unbrakonggle til at stramme
(40) den rundhovedede unbrakoskrue i (26) spindlen med.

8. Monter (41) hylsen og (46 or 49 ) pladen med skruehullerne ud

for hinanden.

9. Pafer en drabe Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa de fire (47
or 50) unbrakoskruer. Monter de fire (47 or 50) unbrakosk-
ruer for at fastgere (46 or 49 ) pladen, (41) hylsen og (37)
balanceakslen.

10.Monter (42) spaendebandet rundt om (41) hylsen for at fast-
holde hylsen pa (24) spindelhuset.

11.Monter salen.

~N o o

* Loctite® er et registreret varemaerke, tilhgrende Loctite Corp.

AOS130NV
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Smereinstruktioner:

Hold veerktgjet i en vandret position for at holde fedtstoffet i den
korrekte position.

Applicer lejefedtstoffet (molybdaendisulfid) med en egnet
fedtsprojte via (25) smereanordningen med 2 til 3 stempeltryk til
24 timers anvendelse.

Rev 01/12/15



MIRKRA
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Konformitatserklarung
KWH Mirka Ltd. 66850 Jepua, Finnland
erklart in eigener Verantwortung, dass die Produkte
32 mm (1%4in.) 8 500 1/min Winkel-Schwingschleifer (siehe “Produktkonfiguration/Spezifikationen”, Tabelle firr das jeweilige Modell),
auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der/den folgenden Norm(en) oder anderen normativen Dokument(en) libereinstimmt: EN
ISO 15744:2008. Die Bestimmungen der 89/392/EWG, erganzt durch die Richtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG & 93/68/EWG und die
konsolidierte Richtlinie 2006/42/EG werden befolgt.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA % )

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, CEO

Bedienungsanleitung Wichtig

Inhalt — Bitte lesen und beachten, Ordnungsgemafier Lesen Sie diese Anleitungen vor der
Umgang mit dem Werkzeug, Arbeitsplatze, Inbetrieb- Installation, Bedienung, Wartung
nahme des Werkzeugs, Bedienungsanleitung, Tabellen mit | oder Reparatur dieses Werkzeugs
Produktkonfiguration/-spezifikationen, Teileseite, Teileliste, sorgféltig durch. Verwahren Sie
Wartungsanleitung diese Anleitung an einem sicheren

und zuganglichen Ort.

Hersteller/Lieferant Erforderliche persénliche Schutzausriistung
KWH Mirka Ltd. )
66850 Jeppo Finland Schutzbrille Atemschutzmasken
Tel.: + 358 20 760 2111 . . .
Fax: +358 20 760 2290 Sicherheitsschuhe Gehorschutz
Empfohlener Luftschlauch Empfohlene maximale Luftdruck
GroRe — Minimum Schlauchlénge Maximaler Betriebsdruck 6,2 bar 90 psig
210 mm 8 meter Empfohlener Minimaldruck NA NA

Ubersetzung der Original-Anleitung
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Bitte lesen und beachten

1) Aligemeine Unfallverhiitungsvorschriften, Teil 1910, OSHA
2206, erhaltlich bei: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Sicherheitscode fiir tragbare Druckluftwerkzeuge, ANSI
B186.1 erhaltlich bei: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Nationale und értliche Bestimmungen.

OrdnungsgemafRer Umgang mit dem
Werkzeug

Diese Schleifmaschine ist fiir das Schleifen aller Materialarten,
wie z. B. Metalle, Holz, Stein, Kunststoffe usw. vorgesehen, wobei
ein fur den jeweiligen Zweck geeignetes Schleifmittel zu verwen-
den ist. Diese Schleifmaschine darf nicht ohne Ricksprache mit
einem vom Hersteller autorisierten Handler fiir einen anderen als
den angegebenen Zweck verwendet werden. Es diirfen keine
Schleifteller verwendet werden, deren Betriebsgeschwindigkeit
unter 8 500 1/min liegt.

Arbeitsplatze

Das Werkzeug ist als handgefiihrtes Werkzeug vorgesehen. Es

wird stets empfohlen, dass der Benutzer bei der Verwendung

des Werkzeugs immer auf einem festen Untergrund steht. Das
Werkzeug kann in jeder Position verwendet werden, der Benutzer
muss aber vor jeder Verwendung sicher und rutschfest stehen
und das Werkzeug fest in der Hand halten. AuRerdem muss

er jederzeit darauf gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein
Ruckschlagmoment austliben kann. Siehe Abschnitt ,Bedienung-

Inbetriebnahme des Werkzeugs

Verwenden Sie eine saubere Druckluftquelle mit Oler, die, wenn
das Werkzeug mit voll durchgedriicktem Hebel lauft, einen am

Werkzeug gemessenen Luftdruck von 6,2 bar (90 psig) liefert. Es
wird empfohlen, einen zugelassenen 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft)
(Maximallange) Luftschlauch zu verwenden. Es wird empfohlen,
das Werkzeug wie in Abbildung 1 dargestellt an die Druck-
luftquelle anzuschlieBen.

Das Werkzeug darf nicht ohne zwischengeschaltetes und leicht
zu erreichendes Absperrventil an die Druckluftversorgung ang-,
eschlossen werden. Die Druckluftversorgung sollte mit einem Oler
ausgestattet sein. Es ist aulerst empfehlenswert, dass, wie in Ab-
bildung 1 dargestellt, ein Lulftfilter, ein Regulator und ein Luftdler
(FRL) verwendet wird, weil dem Werkzeug dadurch saubere,
geodlte Luft mit dem korrekten Druck zur Verfligung gestellt wird.
Genauere Angaben zu solcher Ausriistung erhalten Sie von Ilhrem
Handler. Wenn eine solche Ausriistung nicht verwendet wird,
sollte das Werkzeug von Hand gedlt werden.

Um das Werkzeug von Hand zu 6len, sind der Luftschlauch
abzunehmen und 2-3 Tropfen eines geeigneten Schmierdls fir
Pneumatikmotoren (z. B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
oder Shell TORCULA® 32) in den Schlauchanschluss (Zuleitung)
der Maschine zu tropfeln. Nachdem das Werkzeug wieder an die
Druckluftversorgung angeschlossen wurde, muss das Werkzeug
einige Sekunden lang langsam laufen gelassen werden, damit
das Ol zirkulieren kann. Bei haufiger Verwendung des Werkzeugs
muss es taglich, oder wenn das Werkzeug nur trage anlauft oder
an Leistung verliert geschmiert werden.

Der Luftdruck am laufenden Werkzeug sollte 6,2 bar (90 psig)
betragen. Das Werkzeug kann mit geringerem Druck betrieben
werden, der Druck darf aber niemals 6,2 bar (90 psig) Uberstei-
gen.

sanleitun
edienungsanleitung

1) Lesen Sie vor Verwendung des Werkzeugs alle Anleitungen unbedingt durch. Jeder Benutzer muss fir die Verwendung des
Werkzeugs voll geschult und sich dieser Sicherheitsanweisungen bewusst sein. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von

geschultem Personal durchgefiihrt werden.

2) Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug nicht an die Druckluftversorgung angeschlossen ist. Wahlen Sie ein geeignetes Schleifmittel

aus und befestigen Sie es am Schleifteller. Sie missen
das Schleifmittel sorgfaltig auf dem Schleifteller zentri-
eren.

3) Tragen Sie bei der Verwendung des Werkzeugs immer
die erforderliche Schutzausriistung.

4) Beim Schleifen missen Sie das Werkzeug vor dem
Starten immer auf das Arbeitsstlick aufgesetzt haben.
Vor dem Stoppen des Werkzeugs missen Sie es immer
vom Arbeitsstiick abgenommen werden. Dieses beugt
einem Ausmeileln des Arbeitsstiicks aufgrund einer
Uberhéhten Geschwindigkeit des Schleifmittels vor.

5) Trennen Sie die Schleifmaschine vor dem Ansetzen,
Justieren oder Abnehmen des Schleifmittels oder des
Schleiftellers immer von der Druckluftquelle.

6) Sie missen unbedingt immer stabil stehen und/oder
eine stabile Position eingenommen haben und immer
darauf gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein Riick-
schlagmoment ausiiben kann.

7) Es dirfen nur ordnungsgemanie Ersatzteile verwendet
werden.

8) Stellen Sie immer sicher, dass das zu schleifende
Material sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen
kann.

9) Uberprifen Sie Schlauch und Anschlussstiicke
regelmaBig auf Beschadigungen. Tragen Sie das
Werkzeug niemals am Schlauch und stellen Sie unbed-
ingt sicher, dass das Werkzeug nicht startet, wahrend es
getragen wird und an die Druckluftquelle angeschlossen

ist.

10) Verwenden Sie niemals einen hoheren als den maximal
zugelassenen Luftdruck. Verwenden Sie unbedingt die
empfohlene Sicherheitsausriistung.

zur Kupplung
am oder in der
Néhe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

zur
Werkzeugstation

Filter

Kugel-
ventil

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ab\assvemi\\

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

11) Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Verwenden Sie es nicht an Stellen, an denen die Méglichkeit besteht, dass es mit unter
Spannung stehenden Stromleitungen, Gasrohren, Wasserrohren usw. in Berlihrung kommt. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld vor

Beginn der Arbeit.

12) Passen Sie auf, dass sich Kleidung, Krawatte, Haar, Putzlappen usw. nicht in den beweglichen Teilen des Werkzeugs verfangen.
Sollte sich etwas verfangen, wird der Kérper an das Werkstlick und die beweglichen Teile der Maschine herangezogen, was sehr

gefahrlich sein kann.

13) Die Hande dirfen wahrend der Verwendung die sich drehende Scheibe unter keinen Umsténden beriihren.
14) Wenn das Werkzeug eine Stérung zu haben scheint miissen Sie es sofort aufler Betrieb nehmen und dafiir sorgen, dass es gewar-

tet und repariert wird.

15) Lassen Sie das Werkzeug niemals frei laufen, ohne dass Vorkehrungen zum Schutz von Personen oder Gegenstanden gegen

abfliegende Schleifmittel oder Scheiben ergriffen wurden.
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onfiguration/Spezifikationen: 8 500 1/min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Exzentrizitat Scheiben- Modellnum- Produktnet- Hohe Lange Leistung Luftverbrauch *Schallpe- *Schwin- *Un-
gréle mer togewicht mm (in.) mm (in.) Watt (HP) Ipm (scfm) gel dBA gungspe- genauigkeit
mm (in.) kg (pounds) gel m/s2 K
m/s2
3 mm (1/81n.) (1312/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘?‘1"15) (165$%?) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 072

Diese Larmmessung wurde vorgenommen in Ubereinstimmung mit EN ISO 15744:2008 Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Mas-
chinen — Gerdauschmessverfahren — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2.

Der Schwingungstest wurde durchgefiihrt in Ubereinstimmung mit ISO 28927-3 — Handgehaltene motorbetriebene Maschinen — Messver-
fahren zur Ermittlung der Schwingungsemission — Teil 3: Poliermaschinen sowie Rotationsschleifer, Schwingschleifer und Exzenterschle-
ifer.

Anderung der Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

*Bei den in der Tabelle angegebenen Werten handelt es sich um Labormesswerte, die in Ubereinstimmung mit den benannten Codes

und Normen aufgenommen wurden und fiir eine Risikoanalyse nicht ausreichend sind. Die an einem speziellen Arbeitsplatz gemessenen
Werte kdnnen groRer ausfallen als die angegebenen Werte. Die tatsachlichen Expositionswerte und damit die gesamten Risiken und
Gefahren, denen eine Person ausgesetzt ist, sind fiir jede Situation einzigartig und hangen von der Umgebung, der jeweiligen Arbeits-
weise, dem jeweils zu bearbeitenden Material, der Gestaltung des Arbeitsplatzes und auch von der Expositionsdauer und der kérperlichen
Verfassung des Benutzers ab. KWH Mirka, Ltd. kann nicht fiir die Folgen verantwortlich gemacht werden, wenn fiir jegliche individuelle
Risikoanalyse statt der tatsachlichen Expositionswerte die angegebenen Werte verwendet werden.

Weitergehende Informationen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit konnen den folgenden Webseiten entnommen
werden:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8 500 1/min
AOS 32 mm (1%/4in.)
Wartungsanleitung

HINWEIS: Damit jegliche ausdriickliche oder konkludente Gewahrleistung bestehen bleibt, muss das Werkzeug von einem autorisierten
Mirka Service Center repariert werden. Die nachfolgende allgemeine Wartungsanleitung gilt fiir die Zeit nach Ablauf der Gewahrleis-
tungsdauer.

ANLEITUNGEN ZUR DEMONTAGE

Demontage des Motors:
1.

Das Motorgehaduse unter Verwendung des Wartungskragens
zum Schutz des Gehéauses leicht in einen Schraubstock
einspannen.

Mit einem Schraubenschlissel (36 mm oder einstellbar) die
(34) Verschlussmutter durch Drehen im Uhrzeigersinn [6sen
und die Motoreinheit aus dem (01) Regelgriff herausziehen.
Das direkt an der (22) hinteren Endplatte sitzende Teil des
(20) Zylinders mithilfe des (MPA0416) Lagerseparators
festhalten. Dann den (MPA0416) Lagerseparator an eine
dafiir vorgesehene Spannvorrichtung so ansetzen, dass das
Ende des Rotors mit dem (18) Kegelritzel in Richtung Boden
zeigt. Einen Dorn mit 3/16” Durchmesser und flachem Ende
als Presswerkzeug an die (12) Rotorwelle ansetzen und den
(12) Rotor mit leichtem Druck aus dem (23) Kugellager her-
ausdriicken. Dann den (20) Zylinder und die (21) Rotorblatter
entfernen.

Den Korper des (12) Rotors mit nach oben zeigendem (18)
Kegelritzel in einen Schraubstock einspannen und mit einem
Schraubenschliissel (12 mm) das (18) Kegelritzel durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn vom (12) Rotor abnehmen.
Die (14) vordere Endplatte mit dem (17) Lager vom (12)
Rotor abziehen und den (08) O-Ring von der (14) vorderen
Endplatte entfernen. Dann das (13) Abstandsstiick vom (12)
Rotor abnehmen.

Das/die (17/23) Lager aus der (14/22) vorderen/hinteren
Endplatte mithilfe der Lagerentfernungsspannvorrichtung
entfernen und das dafiir vorgesehene Lagerpresswerkzeug
zum Auseinandernehmen der Lager verwenden.

Demontage des Schwingkopfs:

1.

2.

3.

Den (48 or 51) Schleifteller von der (46 or 49 ) Scheibe
losschrauben.

Mit einem (53) 2,0-mm-Sechskantschliissel die (47 or 50)
Schrauben entfernen.

Den (42) Muffenklemmring durch nach oben Driicken in
Richtung (24) Spindelgehause abnehmen. Die (41) Muffe
vom (24) Spindelgehause abziehen. Dann den (42) Muffenkl-
emmring vom (24) Spindelgehause entfernen.

Das (35) Gegengewicht durch Einstecken eines (53) 2,0-mm-
Sechskantschlissel mit L-Form in die (36) Madenschraube
festhalten. Dann die (40) Schraube mithilfe eines (52)
2,5-mm-Sechskantschliissels mit L-Form von der zusam-
mengebauten Spindel losschrauben.

Am (37) Ausgleichsschaft ziehen und mit einem diinnen
Schraubendreher den Schlitz des (39) Sprengrings aushaken
und den Ring entfernen.

Mit der Lagerentfernungsspannvorrichtung die (38) Kugel-
lager vom (37) Ausgleichsschaft entfernen.

Die (36) Madenschraube mithilfe eines (53) 2,0-mm-
Sechskantschlissels mit L-Form entfernen und dann das (35)
Gegengewicht entfernen.

Demontage des Winkelgehauses:
1.

Das (24) Spindelgehause unter Verwendung des Wartung-
skragens zum Schutz des Spindelgeh&uses leicht in einen
Schraubstock einspannen. Das (24) Spindelgehause so
halten, dass die (33) Spindellagerkappe nach oben zeigt.

Mit dem Sicherungsringwerkzeug die (33) Spindellagerkappe
durch Drehen im Uhrzeigersinn entfernen.

Die (32) Staubdichtung von der (33) Spindellagerkappe
entfernen.

Den Schaft der (26) Spindel halten, um den Spindelblock
herauszuziehen. Die (31) Wellscheibe und die (55) Scheibe
fallen beim Entfernen des Spindelblocks aus dem (24) Spin-
delgehause heraus.

Mit einem (MPA0416) Lagerseparator und einer Spindel-
druckvorrichtung die (26) Spindel mit leichtem Druck heraus-
driicken. Das (30) Kugellager, das (28) Kegelgetriebe und
das (27) Kugellager kdnnen durch Wiederholen des Schritts
entfernt werden.

Demontage des Ventils:

Den (45) Federstift aus dem (01) Regelgriff herausdriicken
und den (44) Regelhebel abnehmen.

Den (11) Lufteinlassanschluss vom (01) Regelgriff ab-
schrauben und die (10) Dampfungsplatte, den (08) O-Ring
und den (09) Dampffilz entfernen.

Den (43) Griff entfernen.

Mit einem diinnen Schraubendreher den Schlitz des (39)
Sprengrings aushaken und den Ring entfernen. Den (03)
Ventilkorper herausdriicken, dadurch werden der (06)
Luftregler, der (07) O-Ring, die (05) Ventilfeder, der (03) Ven-
tilkérper und der (04) O-Ring vom (01) Regelgriff getrennt.
Das (02) Drosselventil aus dem (01) Regelgriff herausdriick-
en.

ZUSAMMENBAUANLEITUNG

Hinweis: Der Zusammenbau muss mit trockenen und sauberen
Teilen erfolgen. Alle Lager miissen mit den korrekten Werkzeu-
gen und entsprechend der von den Lagerherstellern gemachten
Anleitungen an ihren Platz gedriickt werden.

Zusammenbau des Ventils:

1.

2.

Das (02) Drosselventil in den (01) Regelgriff mit der Ober-
seite von der (44) Regelhebelseite eindriicken.

Den (07) O-Ring leicht schmieren und in das (02) Dros-
selventil einsetzen. Den (04) O-Ring und die (05) Ventilfeder
auf den (03) Ventilkérper aufsetzen. Den zusammeng-
esetzten Ventilkérper einsetzen und den (06) Luftregler mit
aufgesetztem (07) O-Ring in den (01) Regelgriff einsetzen.
Dabei sicher stellen, dass das Loch im (06) Luftregler auf das
Lufteinlassloch des (01) Regelgriffs ausgerichtet ist. Den (39)
Sprengring zur Sicherung des (06) Luftreglers in die Rille des
(01) Regelgriffs einsetzen.

Beim Einsetzen eines neuen Griffs den Griff an den Laschen
so halten, dass diese nach auen zeigen. Dann den Griff
ausrichten und unter den (44) Regelhebel schieben und den
Griff nach unten driicken, bis er die Oberflache der Schlei-
fmaschine abdeckt. Dabei sicherstellen, dass die beiden
,Laschen®im Inneren des Griffs auf die Laschen am (01)
Regelgriff ausgerichtet sind.

Zwei saubere (09) Dampfungsfilze und die (10) Dampfung-
splatte mit dem (08) O-Ring in die Auslasséffnung des (01)
Regelgriffs einsetzen. Auf das Gewinde des (11) Lufteinl-
assanschlusses 1-2 Tropfen Loctite™ 222 oder ein gleichw-
ertiges nicht dauerhaftes Rohrgewindedichtmittel auftragen.
Den (11) Lufteinlassanschluss handfest an die Einlassoffnung
des (01) Regelgriffs anschrauben.

Den (44) Regelhebel mit dem (45) Federstift in den (01)
Regelgriff einbauen.

Zusammenbau des Winkelgehauses:

1.
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Mit einem befestigten Werkzeug den (25) Oler in das (24)



Spindelgehause eindriicken.

Das Lagerpresswerkzeug an den inneren Laufring des (27)
Kugellagers ansetzen und das Lager auf die (26) Spindel
aufpressen.

Die sechskantige Innendurchmesser-Flache des (28) Kegelg-
etriebes gegen die sechskantige AuRendurchmesser-Flache
der (26) Spindel ausrichten, um das (28) Kegelgetriebe auf
die (26) Spindel aufzusetzen.

Das (30) Kugellager mithilfe des Lagerpresswerkzeugs
herunterdriicken.

Die Grundplatte des Presswerkzeugs auf eine ebene saubere
Flache einer kleinen Handpresse oder Ahnlichem mit nach
oben gerichteter Spindelhaustasche aufsetzen und das (24)
Spindelgehause in die Spindelgehdusetasche einsetzen.

Die (31) Wellscheibe in das (24) Spindelgehause setzen.

Die (55) Scheibe in das (24) Spindelgehause setzen. (Option-
al)

Die zusammengebaute Spindel in das (24) Spindelgehduse
einsetzen und dabei leichten Druck von oben auf die Spindel
ausliben.

Die (32) Staubdichtung in die (33) Spindellagerkappe einle-
gen und eine kleine Menge Loctite™ #567 (oder gleichwertig)
auf das Gewinde der (33) Spindellagerkappe auftragen. Die
(33) Spindellagerkappe in das (24) Spindelgehause mithilfe
eines 30-mm-Schraubenschliissels einschrauben.

Zusammenbau des Motors:

1.

Den (12) Rotorkérper mit dem verjiingten Ende nach oben in
einen Schraubstock einspannen und das (13) Abstandsstiick
auf den (12) Rotor aufsetzen.

Den (08) O-Ring auf die (14) vordere Endplatte aufsetzen.
Mit dem Lagerpresswerkzeug das hintere (17) Kugellager
passend in die (14) vordere Endplatte einpressen. Dann den
(15) Federstab auf die (14) vordere Endplatte aufpressen
und den Zusammenbau aus Lager/Platte auf den (12) Rotor
aufsetzen.

1-2 Tropfen Loctite™ #567 auf das Gewinde des (12) Rotors
auftragen und das (18) Kegelritzel am Rotor montieren.

Die vier (21) Rotorblatter mit einem qualitativ hochwertigen Ol
fir Pneumatikwerkzeuge eindlen und in die Schlitze des (12)
Rotors einsetzen.

Mit dem Lagerpresswerkzeug an den duReren Laufring des
(23) Kugellagers ansetzen und dieses mit der Spindelpresse
in die (22) hintere Endplatte einpressen. Dann zwei (15)
Federstifte auf die (22) hintere Endplatte aufsetzen.

Das (18) Kegelritzel so auf die Werkzeugplatte der Spindel-
presse aufsetzen, dass das hintere Teil des Rotors nach oben
zeigt. Den (20) Zylinder so einsetzen, dass er gegen die (14)
vordere Endplatte anliegt. Hinweis: Dabei ist sicherzustellen,
dass der Lufteinlassdurchlass des Zylinders passend zum
Lufteinlassdurchlass der (22) hinteren Endplatte ausgerichtet
ist.

Die LagerpresswerkzeugstofRel an den inneren Laufring

des (23) Kugellagers ansetzen, um den Zusammenbau aus
hinterem Lager/Platte am Rotor zu montieren. Wichtig: Das
zusammengebaute hintere Lager/Platte vorsichtig auf den
Rotor aufpressen, bis es den (20) Zylinder berihrt. Dabei
sollte ein minimaler Abstand zwischen der (22) hinteren
Endplatte und dem (20) Zylinder bestehen bleiben. Wenn zu
hart gepresst wird, lauft der Rotor nicht sanft und es wird zu
Lagerschaden kommen. Wenn der aufgepresste Zusammen-
bau nicht positioniert ist, wird die Vorspannung des Lagers
nicht ordnungsgeman erreicht.

9. Den Federstab des zusammengebauten Motorteils zum Spalt

des (01) Regelgriffs ausrichten und das zusammengebaute
Motorteil in den zusammengebauten Regelgriff einschieben.
Dabei sicherstellen, dass der Federstab in das Loch des
Regelgriffs eingreift.

10. Auf das Gewinde der (34) Verschlussmutter eine kleine

Menge Loctite™ 567 (oder gleichwertig) auftragen und einen
Schraubenschliissel (36 mm oder einstellbar) fiir die (34)
Verschlussmutter verwenden. Dabei das Winkelgehduse mit
einer Hand festhalten, um den zusammengebauten Winkel-
kopf mit dem (01) Regelgriff zu verbinden.

AOS130NV
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Zusammenbau des Schwingkopfs:

1. Das (35) Gegengewicht auf die (26) Spindel aufsetzen und
dabei das Schraubenloch gegen das Fiihrungsloch am
Schaft ausrichten.

2. Eine kleine Menge Loctite™ 567 (oder gleichwertig) auf das
Gewinde der (36) Madenschraube auftragen.

3. Mit einem (53) 2,0-mm-Sechskantschlissel in L-Form die
(36) Madenschraube in das (35) Gegengewicht einsetzen
und das Gegengewicht an der (26) Spindel sichern.

4. 1-2 Tropfen SOOIN-LOK 320 (oder gleichwertig) auf die

AufRenflachen der (38) Kugellager auftragen. Mit dem Lager-

presswerkzeug zwei (38) Kugellager in den (37) Ausgleichss-

chaft einsetzen.

Den (39) Sprengring in den (37) Ausgleichsschaft einsetzen.

Den zusammengebauten Ausgleichsschaft auf die (26)

Spindel aufsetzen.

7. Einen Tropfen Loctite™ 567 (oder gleichwertig) auf das
Gewinde der (40) Innensechskantschraube auftragen. Das
(35) Gegengewicht durch Einstecken eines (5) Sechs-
kantschlissels mit L-Form in die (36) Madenschraube
festhalten. Mit einem (45) 2,5-mm-Sechskantschliissel mit
L-Form die (40) Sechskantschraube in der (26) Spindel
festziehen.

8. Die (41) Muffe und die (46 or 49 ) Platte mit ausgerichteten
Schraubenléchern ansetzen.

9. Einen Tropfen Loctite™ 567 (oder gleichwertig) auf vier
(47 or 50) Innensechskantschrauben geben und diese zur
Sicherung von (46 or 49 ) Platte, (41) Muffe und (37) Ausglei-
chsschaft einschrauben.

10. Den (42) Muffenklemmring um die (41) Muffe setzen, um die
Muffe am (24) Spindelgehaduse zu befestigen.

11. Die Scheibe anbringen.

oo

* Loctite® ist eine registrierte Marke der Loctite Corp

Schmieranweisungen:

Halten Sie das Werkzeug in einer horizontalen Position, damit das
Schmierfett an die richtige Position gelangt.

Pumpen Sie 2 bis 3 Portionen des Getriebefetts
(Molybdandisulfid) mit einer geeigneten Schmierpistole in den
(25) Oler fir 24 Stunden Einsatz.

Rev 01/12/15



MIRKRA

Mirka 8.500 Z.A.A.
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

AARAwon cuppépewong
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia

SNAWVOUPE PE aTTOKAEIOTIKY EUBUVN OTI TA TTPOIGVTA
Twviako TTaApIké TpiReio 32 mm (1Y4 in.) 8.500 g.a.A. (BA. Tov Tivaka “Alauopewan TTPoiGVTog/TEXVIKG XapaKTNPIOTIKE” yia To
OUYKEKPIMEVO HOVTEND) OTO OTTOI0 AVAQEPETAI N TTAPOUTA SHAWCT CUUHOPPWVETAI HE TO 1) TA TITAPAKATW TTPOTUTIA KOl GAAC KAVOVIOTIKG
éviutra EN 1ISO 15744:2008. Zupgwva Pe Tig dlatdelg Tng odnyiag 89/392/EOK, étrwg TpoTtroTroiibnkav e Tig odnyieg 91/368/EOK,
93/44/EOK & 93/68/EOK ka1 Tnv evotroinon tng odnyiag 2006/42/EK

A0

Jeppo 12.01.2015 MIRKA
ToTog Kal nuepounvia £kdoong Eraipeia Stefan Sjoberg, ekTeAeOTIKOG AVTITTPOCWTTOG
0dnyigg yia 1o XEIPIOTA ZNHAVTIKO
MepiAapBaver Tig evoTnTEG: Avayvwon Kal CUPHOP@WON, AIaBACTE TIPOTEKTIKA TIG
ZwoTh xprion Tou epyaAeiou, Zrabuoi epyaaiag, Evapgn 0dnyieg TTou akoAouBoUv TTpIvV
Aeitoupyiag Tou epyaheiou, Odnyieg xpriong, Alapdpewaon EYKATOOTHAOETE, XPNOIHOTIOINTETE,
TIPOIOVTOG/MIVAKEG TEXVIKWV XAPOAKTNPIOTIKWY, ZENSa OUVTNPNOETE ) ETTIOKEUGOETE
e€apTnudTwy, Aiota egaptnudtwy, O8nyicg oépPIg T0 TApOV epyaheio. PurdgTe
TIG 0dnyieg o€ aoPaAEG Kal
TIPOOBACIYO PEPOG.

KaraokeuaoTtng/MpounBeutng

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, PivAavdia
TnA.: + 358 20 760 2111
®ag: +358 20 760 2290

ATTaITOUNEVOG ATOMIKOG EEOTTAICUOG aoPaAgiag
luaAid ao@aAeiag Mdokeg avarrvorig

Favria aopaAeiag MpooTareuTiKéd akong

ZUVIOTWHEVN YPOAUMNA aépa

MéyeBog - EAdxIoTO

10 mm

3/8in

ZUVIOTWHEVO HEYIOTO

MAKOG EUKAUTITOU CWARVA Méyiotn Trieon Aeitoupyiag
25 ft. ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO AE AE

8 pétpa

Micon aépa
6,2 bar 90 psig
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Avayvwon Kal CUUPOPOWaOn ‘Evapén AeiToupyiag Tou epyaAciou

1) Tevikoi kavoviopoi Blopnxavikig ac@aAeiag kai uyieivig, Mépog O Tremieopévog aépag TTPETTEN va eival KaBapog, va TTEPIEXE! AITTAvTIKG
1910, OSHA 2206, 51a6¢aipo amo: Superintendent of Docu- Kol N TTiean Tou aTo epyaleio TpéTel va eival 6,2 bar (90 psig), 6Tav
2) wf}g}igeg‘éerg)’\g%m Plgnt'gg ?gﬁff";&/)\\/saizh#‘g_}&g Dégguoégza 10 epyaAeio AeITOUPYEi pe To YKAQ! TIATNUEVO OTO TéPHA. ZUVICTATAI N
ANSI B%BG.?p Blaeégo‘llpo (gn%r:]Amgyican National Létandardps ' XPfion EVKEKPINEVNG ypappric aépa 10 mm (3/8 in.) péyioTou prikoug
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 8 m (25 ft). ZuvioTdTal To epyaleio va cuvdEBE Ue TNV TTAPOXT aépa
3) Kavoviopoi katé MoAiTeia Kai katé TOTTouG. OTIwG @aiveTal oTo ZXAHa 1.

Mnv ouvdEeTe TO EPYOAEio 0TO GUOTNHA YPOPUAG OEPA XWPIG va
oupTTePIAGBETE pia BaABida SIaKOTIAG pe AveTn TTPOoRacn Kal EUKOAO
XeIpIopo. O agpag TPETTEl va TIEPIEXEN AITTAVTIKO. ZuvioTdTal ISIaiTepa
0 TTapov TpIfeio s Va XPNOIYOTIOIEITAl éva CUYKPOTNHA HE QIATPO aépa, pubuIoTh
SnAadr pétara, §0Aa, TTETPA, TAQOTIKG K.T.A. HE HEOT TPIYILATOS  Trigong kal cUoTnPa Airavong (FRL) 6Tiwg ameikovigetal oTo ZxApa

TTOU TTPOOPIZOVTAI VIO TO OKOTIO auTGV. Mnv XpnoipoTToleite 1yl TNV TTapoxr aépa CWoTAG TTOIBTNTAG Kal THEGNG GTO £pyaAEio.
TO TTAPGV TPIBEIO yIa OKOTIO BIAPOPETIKG TG AUTOV TTOU NETITOPEPEIEG VIO TETOIOV EEOTTAICHO PTTOPEITE VA AGBETE QTTd TOV
TIPOBAETTETAI XWPIG VO GCUUBOUAEUBEITE TOV KATAOKEUAOTH 1| TOV TIpopnBeuTH oag. Av Sev XpNnoIUOTIOIEITaI TETOIOG £EOTTAICHOG, TO
£¢ouo10d0TNPEVO aTTé QUTOV TTPouNBeuTH. Mnv XpnoiuoTIoIEiTE epyaheio Ba TTpETTel va AiTTaiveTal XelpokivnTa.

TIEALOTO JE OVOPAOTIKN TIUA OTPOQWY HIKpOTEPN atrd 8.500 o.a.A.
Ma va AITTaveTe XelpokivnTa 10 EPpYaAEio, ATTOOUVOETTE TN YPAUUN
aépa Kal BAATE oTnV UTTOdOXM aépa Tou UnXavriparog 2 ye 3

1 1 oTayéveg kardAAnAou Aadiol AiTravong TrveupaTikoU KivRTApa 6Tiwg

ZTGGHOI Epyaciag eival 1o Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 rj Shell TORCULA®
To apov epyaleio TpoopigeTal yia XpAon wg epYaAEio XEIPOS. 32. EmavaouvaEoTe To epyalgio oTnV Trapoxr aépa kai agraTe
SUVIOTATAI O XEIPIOTAG VO OTEKETAI TIAVW O€ OTaBePd dATTEDO. TO PYAAEIO VA AEITOUPYATE aPYd VIO HEPIKA SEUTEPOAETTTA, WOTE
Mtropei va xpnoipotroin8ei e ommoiadnoTe B£on, £QOGOV O va KuKAo@oprioel To AGdI1. Av To epyaAEio XpnoIUOTTOIEITaI CUXVE,
XEIPIOTAG €ival o€ 0TaBePr OTAON, £XEI OTABEPN ETTAPN PE TO NiTTaiveTé TO O€ nUeprola Bdaon 1 NITTaiveTé To KGBe Popd TTou TO
£PYOAEIO Kal PE TO TTATWHA, KAl CUVEISNTOTTOINCEI OTI TO TPIREIO epyaheio apxigel va xavel SUvapn A va TTEQTOUV OI OTPOPEG TOU.
UTTOPEi va dnuIoupynael pia potrA avTidpaong. BA. Tnv evétnTa ZuvioTdTal n Tieon aépa oTo epyaAeio va gival 6,2 bar (90 psig) pe
“Odnyieg xprong”. T0 epyaAeio oTn Aeitoupyia. To epyaAeio pTropei va Aeitoupyei oe

XapnAGTEPEG TTETEIG, AAAG TTOTE UYNAGTEPES aTTd 6,2 bar (90 psig).

Odnyieg xeIpiopo

1) AiaBdaoTe OAeg TIG 0Bnyieg TTPIV XPNOIUOTIOIRCETE TO TIPSV epyaAeio. OAol o1 XEIPIOTEG TIPETTEN va €Xouv AdBel TTARpN KaTGPTION
Yo TN XProN Tou Kal va yvwpidouv Toug Kavoveg ac@aleiag. To o€pPIg Kal ol ETTIOKEVEG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI OTTO KATAPTIOUEVO
TIPOCWTTIKO.

2) BeBaiwbeite 611 TO epyaleio éxel amoouvdeBei amd Tnv Trapoxn aépa. ETMAECTE katdAANAO PETO TPIYINATOG KAl OTEPEWOTE TO GTO

TEAUA. KeVTpAPETE TIPOCEKTIKG TO PECO TPIWINATOG OTO TTEANA.

DopdTe TAVTA TOV ATTAITOUHEVO £EOTTAIONO ao@aAgiag 6Tav XpnOIPOTIOIEITE TO TTAPOV EPYaAEio.

) T 10 TPiYIpo, TOTTOBETEITE TIAVTA TIPWTA TO EPYAAEio

TGVW OTNV ETNIPAVEIA KATEPYATIAG KA, META, ¢ o5 Kleio16 Kikhwa owhnvGoEwy pe Khion
EVEPYOTTOIEITE TO EPYAAEIO. AQUIPEITE TTAVTA TO EPYOAEiO
aTré TNV ETMPAVEIN KATEPYATING TTPIV OTTEVEPYOTTOINOETE
T0 epyaAeio. ‘ETol amoeUyeTe Tn dnpioupyia
QUAGKWOEWY 0TNV ETTIPAVEIR Adyw TNG UTTEPBOAIKNG
TOXUTNTAG TOU HETOU TPIYIHOTOG.

5) ATOOUVOEETE TIAVTA TNV TIAPOXH G€Pa TTPOG TO TPIREIO Mpog o186
TIPIV TOTTOBETATETE, PUBKITETE | AQAIPETETE TO PECO spyaleiov ||
TPIYIPATOG 1 TO TTEAMA.

6) Na @povrifete TTAVTA Va OTéKEOTE OTABEPA KaI/f

Va €XETE OTOBEPN OTAON CWHATOG Kal va €i0TE

TIPOETOINACHEVOI IO TN POTTA QVTIdPACNG TToU

avaTTuaaeTal amo 10 TpIREo. i

Xpnclpo1'[0|£i75 pd\{o cu{ch avaaKTle. ) Eﬁg'jjjlwum L

Na BeBaitveoTe TTAVTA OTI N ETIQPAVEIX TTOU TTPOKEITAI

Va TPIQTEI €ival KAAG OTEPEWNEVN WOTE VA PNV PTTOPET

va KivnBei.

9) EAéyxeTe TOKTIKG TOV EUKAUTITO CWARVA Kal Ta
£€apTANATA TOU yia GBopd. Mnv peTapépeTe TO ouhivag aépa
£PYAAEIO KPATWVTAG TO ATTO TOV EUKAPTITO OWARvVa. Av Aepooupmcoric
HETAPEPETE TO EpYOAEio eV N Tpopodoaia aépa ival Kai Soyeio
ouvdedePEvn, Va €i0TE TIAVTA TIPOTEKTIKOI WWOTE VAl PNV
uTTOpEil va evepyoTroinBei n Trapoxn aépa.

10) Mnv uTrepBaiveTe TN PEYIOTN CUVIOTWHEVN TTETT
aépa. XpnolPoTroleiTe Tov €E0TTAIONO ao@aAgiog OTTWG
ouvioTaTal.

11) To epyaAeio Sev DIOBETEI NAEKTPIKF) HOVWOT. MnV TO XPNOIPOTIOIEITE O€ TTEPITITWOEIG OTTOU EVOEXETAI VOl €ABEI O€ ETTAPH PE NAEKTPIKEG
YPAUHEG UTTO TAOT, HE CWANVWOEIG agPiou, CWANVWOEIG VEPOU K.T.A. EAEyXeTE TNV TTEpIoXT| epyaciag TrpIV EEKIVACETE TNV epyaacia.

12) MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVD PEPN TOU EpyaAeiou va pnv éABouv o€ eTTa@n pe Ta poUxa, TN ypaBdTa A Ta aAAIG oag, Travid
kaBapiopou K.T.A. Av oupBei KaTI TETOI0, TO CWHA COG Ba TTIAOTE OTNV ETPAVEIX KATEPYATTIOG KOl OTA KIVOUHEVA PEPN TOU
HnxavApaTog, Kai Ba ekTeBEiTE o€ PeydAo Kivouvo.

13) AlaTNPAOTE Ta XEPIO OAG PAKPIG OTTO TO TIEPICTPEPOHEVO TIEAUA KATA TN XProN.

14) Av 10 epyaleio TTapouciadel SUTAEITOUPYIQ, OTAPATACTE VO TO XPNOIMOTIOIEITE KAl KAVOVIOTE yia O€PPIG Kal ETTIOKEUN.

15) Mnv a@rvete 1o epyaleio va aveBAcel PEYIOTEG OTPOPEG XWPIG VO AGBETE PETPA VIO VO TIPOCTATEWETE GTONA I AVTIKEIPEVA aTTO TNV
ATTWAEIO TOU JETOU TPIYINOTOG A TOU TTEAHATOG.

2L

MaxhBwon
anooTpayyiong

Zgaipiki

gaipid

Toaipiki}
BaABida

]

Znpaviiipag aépa

Mpoc oOvSEa0
a0 i kovTa aTo EpyaAeio
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Alauépewan TpPoidvTog/Texvika xapaktnpioTika: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4in.)

MéyeBog MéyeBog ApiBuog KaBapd “Yyog Mrkog loxug Karavahwon *EmriTredo *Emimedo | *ABeBaidtnra
TpOXIGg TIEAATOG HovTéAou Bapog mm (in.) mm (in.) Watt aépa LPM BopuBou d6vnong K
mm (in.) TIPOoiéVTOg (HP) (scfm) dBA m/s2 mis2
kg (Ibs.)
) 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8in.) (1 114) AOS130NV | 0,60 (1,32) @1 ©6.18) ©048) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

H Sokipr) BopuBou Trpaypatotroifnke cUp@wva pe 1o EN ISO 15744:2008 — Mn nAekTpikd epyaleia xeipdg — Kwdikag pétpnang Bopufou
— Mnxavikn péBodog (katnyopia 2).

H Sokipr d6vnong Tpayparotoiiénke oupgwva pe 1o ISO 28927-3 — dopntd epyaAsia ioxUog — MEéBodor SOKIMNAG yia TNV EKTIUNGN TNG
peTadoong Twv doviicewy — Mépog 3: TpiBeia oTIABwoNG Kal TTEPIOTPOPIKE, EAAEITITIKG Kol TUXQIAG TPOXIAG AEIQVTIKA.

Ta TEXVIKG XOPOKTNPIOTIKG evOEXETAI va aAAGEOUV Xwpig TTponyoupevn €1d0Toina.

*OI TIpEG TTOU ava@EéPovTal OTOV TTIVAKA TTPOEPXOVTAl aTTd JOKIPEG OE EPYACTHPIO CUPPWVA HE TOUG TTPOBAETTOPEVOUG KWOIKES KAl TTPOTUTIA,
Kal eV apkoUV yia eKTINAGCEIG Tou KIvOUvou. Ol TINEG PETPNONG O€ GUYKEKPIUEVO XWPO EPYOTiag EVOEXETAI Va gival uYnASTEPEG OTTO TIG TIMEG
TroU dnAwvovTal. O1 TIWEG TG TTPaYHATIKAG €KBEONG Kal TO UYOog Tou KIvVOUvou 1) TG BAaBepr|g eTidpaang o€ GTopo Siagépouv o€ KABE
TrepioTaon Kal e§apTWVTal aTrd To TrEPIBAAAOY, TOV TPATTO Epyaaciag Tou aTdpou, To UAIKS TTou SEXETAI TNV KATEPYATId, TO OXEDIATHO TOU
oTaBpol epyaciag Kabwg Kal atré To Xpdvo EKBEONG Kal TN QUOIKN KatdoTaon Tou XproTn. H etaipeia KWH Mirka Ltd. dev @éper eubuvn

YIQ TIG GUVETTEIEG TNG XPAONG TWV SNAWMEVWY TIHWV QVTi TWV TIHWY TNG TIPAYHATIKAG €KBEGNG YIO TNV EKTIUNGT OTTOIOUBATIOTE ATOMIKOU
KIvOUvou.

MepioodTEPEG TTANPOPOPIES VIO VYIEIVH KAl AOPAAEIQ TNV Epyaaia utropolv va AngBouv aTréd Toug TTapakaTw I0TETOTTOUG:

https://osha.europa.eu/en (Eupw1rn)
http://www.osha.gov (HIMA)
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MIRKRA

Mirka 8.500 Z.A.A.
AQOS 32 mm (1%/4in.)
OAHrIEX ZEPBIZ

EIAOMOIHZH: MNa va 1oxVel oTroiadATIoTE PNTA i CIWTINEN €yyUNon, To epyaleio TTPETTEI va ETTIOKEUAZETAI ATTO £€0UCIODOTNHEVO KEVTPO
oépPig Mirka. O1 yevikég 0dnyieg €pBig TTou akoAouBoUv TrapéxovTal yia va XpnoigotroinBoulv Hetd Tn AREN NG TepIddou £yyunaong.

OAHTIEZ AMTOZYNAPMOAOIHZHZ

AtrocuvappoAoynon KivnTipa:

1. Zoigte To TEPIBANUA TOU KIVNTHPQ O€ PEYYEVN
XPNOIPOTIOIWVTAG TO KOAAPO GEPRIG WOTE VA TTAPEXETAL
TIpooTacia oTo TEPIBANMA.

2. XpnoiyotroioTe éva KAeIdi 36 mm 1) éva yaAAIké KAEISI yia va
AQAIPECETE TO ATPANITTIKO TTAgINADI (34), TTEPIOTPEPOVTAG TO
Segl6oTpoPa. BydATe TO GUYKPOTNHA TOU KIVNTAPA £EW OTTO
™ AaBr ykagiou (01).

3. ZuyKpaTnoTe To PEPOG Tou KUAivdpou (20) Trou eivai TTio
KOVT& 0TV THow akpiavr TTAGKa (22) XpnoIUOTIOIVTOG
Tov e§oAkéa poulepdv (MPA0416). Zn ouvéxela, BaATe Tov
£CoAkéa poulepav (MPA0416) ot e1dIkd e§apTna OTAPIENG
KaT@ TETOIOV TPOTTO, WOTE N TTAEUPd Tou pdTOPa pE TO
KWVIKO TIVIOV (18) va gival oTpappévn Tpog 1o ddTredo.
XpnoiyotroioTe éva foupTrd diapétpou 3/16” pe emimedo
GKpOo Kal éva epyaleio Trieang Kal TOTTOBETAOTE TO aTOV GEova
Tou poTopa (12). EpappdoTe ehappid duvapn yia va wlAoeTe
T0 péTOpa (12) €§w atd TO PoUAepdv (23). ZTn ouvéxela,
apaipéaTe Tov KUAIVEPO (20) kai Ta TrTeplyia (21).

4. ZTEPEWOTE TO oWHa Tou pdTopa (12) o€ péyyevn, 101 WOTE TO
KWVIKS TIVIOV (18) va BAETTEI TTPOG Tal TTdVW. XpNOIOTIOINCTE
£va KAeIdi 12 mm yia va a@aipéoETe TO KWVIKO VIOV (18)
atd 10 potopa (12) TEPIOTPEPOVTAG TO APICTEPOTTPOPA.

5. TpaBngte TNV PTTpoaTivr) akplavr TTAGKa (14) pe To pouAepdav
(17) a1r6 10 pdéTOPQ (12). APaipéaTe T0 SakTuAio O (08) atrd
TNV PTTPOCTIVH aKplavr| TTAGKa (14). AQaIpETETE TOV OTTOOTATN
(13) a1é 10 podTOPa (12).

6. A@aipéoeTe To i) T pouAepdv (17/23) atd TV PTTPooTIVR
Kol TNV TTiow akpiavr) TTAdKa (14/22) xpnoi1PoTroIvTag To
eEApTNHa EEaYWYNG Kal TO €101KO £pYaAEio TTiEang poulepdv
Y10 VO aTTOCUVAPPOAOYACETE TA POUAEUAV.

ATtroouvappoAéynon kepaAng Tpipeiou:

1. ZePidwote 10 AP (48 or 51 ) ammd Tnv TTAGKa (46 or 49 ).

2. XpnoipotroifaTe €va e§aywvikd KAedi 2,0 mm (53) yia va
a@aipéoeTe TIG Bideg (47 or 50).

3.  A@aipéaTe To OQIVKTApa guoolvag (42) wbwvTag Tov
TIPOG Ta TTAVW OTO TEPIBANUA oTeEAEXOUG (24). Tpaprgte
N Quooulva (41) amd 1o TepiBAnua oTeAéXoug (24). ZTn
OUVEXEID, aQaIPETTE TO OQIYKTAPA (42) puoouvag atréd To
TepiBANUa (24) oteAéxoug.

4. Kpatote o1abepd 1o Bapidio (35) pe eEaywviko KAeISi (53)
2,0 mm oxfparog L TomoBeTwivTag 1o KAEISi oTn puBUIOTIKA
Bida (36). ZTn ouvéxela, &efIdwaTe Tn Bida (40) atrd TO
OUYKPOTNHA OTEAEXOUG XPNOIUOTIOIIVTAG £Va EEAYWVIKO
KA€di (52) 2,5 mm oyrApartog L.

5. TpaPAgte Tov dgova e§looppdTnong (37). XpnoiyoTroinoTe
£va AeTrTé KaToaBidl yia va BYAAETE TO GKPO PE OXIOUNA OTTO
TOV KOUPTIWTO dakTUAIO (39) Kal apaipéoTe TO.

6.  XpnoIPoTIoINOTE TOUG ECOAKEIG POUAEPGV VIO VO AQAIPECETE TA
pouAepav (38) atéd Tov dfova egilooppdtnaong (37).

7. AgaipéaTe TN puBuIoTIKN Bida (36) XPNOIMOTIOIWVTAG £val
egaywviké kAeidi (53) 2,0 mm oxfpatog L. Xt ouvéxeia,
agaipéoTe To Bapidio (35).

ATtroouvapuoAdynon ywviakou TepIBARpaTog:

1. Zogigte amahd 1o TePiBANpa oTeAéXoUG (24) o€ péyyevn
XPNOIHOTIOIWVTAG TO KOAGPO T£PPIG YIa VO TTOPEXETAl
TIpooTacia oTo TEPIBANUA OTEAEXOUG. ZUYKPATAOTE TO
TEPIBANUa OTEAEXOUG (24) KaTd TETOIOV TPOTTO, WOTE TO
K&Auppa poulepdy oTeAéxoug (33) va BAETTEI TTPOG Tal TTAVW.

2. XpnoipotroifoTe 10 epyaAgio dakTUAiou ao@aAiong yia
VO a@aIpéoeTe T0 KAAUPHO pouAepdyv (33) oTeAéxoug,

TIEPIOTPEPOVTAG TO DEGIGOTPOPA.

3. AQaipéaTe TO OTEYAVOTTOINTIKG OKOVNG (32) atéd 1o KAAUpua
pouhepdv oTeAéxoug (33).

4. ZuykpatroTe Tov d§ova Tou oTEAEXOUG (26) yia va eEayayeTe
TO OUYKPATNa OTEAEXOUG. H kupaTioTh podéAa (31) kai n
oerva (55) Ba Byouv atré To TrepiBAnUa oTeAéXoug (24) katd
TNV apaipeon TOU CUYKPOTAHATOG OTEAEXOUG.

5. XpnoipotroifoTe Tov e€oAkéa (MPA0416) kai To e§apTnua
oTAPIENG OTEAEXOUG Pe aTtaAr SUvapn TTEoNG yia va TTECETE
T0 0TEAEXOG (26). To pouhepdv (30), 0 KwVIKOG TPOXOG (28) Kai
TO POUAEpAV (27) pTTopoUlv va agaipeBolyv pe eTavaAnyn Tou
Brjuarog.

ATmroouvappoAdynon BaABidag:

1. Eaydayete Tov eAatnpiwTd TTEipo (45) amd Tn Aar) ykadiod
(01) kal apaipéoeTe TO XEIPOYKAlo (44).

2. ZePIdwate To XITwvio £106dou aépa (11) amd tn AaBr ykadiol

(01). Apaipéoete TNV TTAGKa atméoBeong (10), To SakTuAio O

(08) kai TNV T06Xa améaBeang (09).

AgaipéaTe Tn Aapr| (43).

XpnoipgotroinaTte éva Aetrtd katoapidl yia va ByGAeTe To GKpo

HE OXIOUNA OTTO TOV KOUUTTWTO SakTUAIO (39) Kal agaipéaTe

10. QBROTE TO OTéAEXOG BaABidag (03), oTn ouvéxeia TO

pubpioTr aépa (06), To dakTuAio O (07), To eAatrpio BaABidag

(05), To aTéAexog BaABidag (03) kai o SakTuAiog O (04) Ba

atroxwploTel atd T Aaph ykadiou (01).

5. E&ayayete T BaABida atpayyaAiopou (02) amd Tn AaBn
ykagiou (01).

Hw

OAHFIEZ ZYNAPMOAOIHZHEZ
Znpueiwon: OAn n ouvappoAdynaon TTPETTEI va yivel Je KaBapd Kal
oTeyVA e§opTrApaTa Kal OAa Ta POUAEPAY TTPETTEN va TTIECOVTal OTN
B¢on Toug pe KaTaAANAa epyaleia Kal TIG owoTEG SIadIKaaieg OTTwG
TIEPIYPAPETAI ATTO TOUG KATAOKEUOOTEG TWV POUAEHAV.

ZuvappoAoynon BaABidag:

1. Méote N BaABida atpayyaAiopol (02) otn AaBn ykadiou (01)
HE TO TTAVW PEPOG OTTO TNV TTAEUPA TOU XeIpOyKadou (44).

2. Tpaocdpete eAappwg 10 dakTUAIo O (07) Kai TOTTOBETAOTE
Tov 01N BaABida atpayyaAiopou (02). ZuvappoloyraTe To
SakTUAio O (04) kai To eAaTtripio (05) BaABidag oTo oTEAEXOG
BaABidag (03). EicaydyeTe To oUyKPOTNUG OTEAEXOUG
BaABidag kai To pubpioTr aépa (06) pe To dakTuAio O (07)
ouvappoAoynuévo otn AaBn ykagiou (01). BeBaiwBeite 61
n o1 aTo pubpIoTH aépa (06) euBuypappifeTal Pe TNV OTTH
oTn AaBn ykagiol (01). ToroBeTrOTE TOV KOUPTIWTO dAKTUAIO
(39) otnv eykotj TN AaBn ykadiou (01) yia va OTEPEWTETE TO
pubpioTr aépa (06).

3. Ta va TomoBeTtroeTe TNV KaivoUpyia AaBr, CUYKPATAOTE TN
AaBry atmé 11g yAwoaideg €101 WaTe va BAETTOUV TTPOG Ta £§w,
£uBuypappioTe TN AaBn Kai TTEPAOTE TNV KATW atrod Tn Aapn
yKagiou (44) kal, oTn ouvéxela, EOTE TN AaBnA TTPOG T KATW
MEXPI VO KaAUWeI TV TTIQAvEIa Tou TpiReiou. PpovTioTe
WOoTe ol dUo “YAwoaideg” 0To EowTEPIKG TNG AaBNG va eival
£UBUYPaPPIoPEVEG pE TIG YAwaoaideg oTn AaBh ykadiou (01).

4. TomoBeTAOTE TIG dUO KaBapég To0XeG amodaBeang (09) kai Tnv
TAdKa atréoBeong (10) pe To dakTUAio O (08) péoa oTnv otr
£¢6d0uU TNG AaBrig ykagiou (01). BaATe Tévw oTa oTreipwaTa
Tou XITwviou €106d0u aépa (11) 1 - 2 oTayodveg Loctite™ 222
1003UVONO [N POVIUO OTEYAVOTTOINTIKG OTTEIPWHATOG CWAARVA.
BidwoTe 10 XITWVIO £10680U aépa (11) oTnv oTr el0édou oTn
Aapry ykadiou (01) kai o@igTe e TO XEPI.

5. TomoBetroTe 1O Xelpoykalo (44) atn Aapr| ykadiou (01) pe Tov
eAatnpIwTo TEIPO (45).



ZuvappoAdynon ywviakoU TepIBAfpaTog:

1.

2.

MéaTe To NmTavTrpa (25) oto TepiBAnpa oTeAéxoug (24)
XPNOIUOTIOIVTAG OTABEPE epyaAeia.

ToTroBeTAOTE TO EPYTAEIO TTIEONG POUAEUAV OTOV ECWTEPIKO
SaKTUAIO KUNIONG TOU POUAEPAV (27) Kal TTIESTE TO POUAEPAV
07O OTENEXOG (26).

EuBuypappioTe TNV eEaywVIKA TTEPIOXT EOWTEPIKAG
SIAPETPOU TOU KWVIKOU TPOXOU (28) e TNV £EQYWVIKN TTEPIOXN
£CWTEPIKAG SIAUETPOU TNG ATPAKTOU (26) yia Vo TOTTOBETAOETE
TOV KWVIKG Tpoxd (28) oTnv dTpakTo (26).

Méate 10 pouhepdv (30) TPOG Ta KATW XPNCILOTIOIVTAG TO
£PYOAEio TTiEONG POUAEPAY.

TomroBeTroTE TN BAON epyaleiou TTieong TTAvw oe ETTITTEDN,
kaBapr em@avela piag PIKPAG TTPEoag XEIPOG iy IcodUvapou
£PYOAEiou PE TNV €00XK TOU TTEPIBAAPATOG GTEAEXOUG VO
BAErel TTpOG T TTAVW. TOTTOBETAOTE TO TrEPIBANUA OTEAEXOUG
(24) péoa otnv eooxr TEPIBARUATOG OTEAEXOUG.
TotroBeTOTE TNV KUPATIOTH podéAa (31) oTo TTepiBAnua
oTeAéxoug (24).

TomoBetroTe TN o@rva (55) oTo TEPIBANUa OTEAEXOUG (24).
(MpoalpeTIKE)

ToTroBeTAOTE TO GUYKPAOTNHA OTEAEXOUG OTO TTEPIBANUA
oTeAéXoug (24). EpapudoTe eEAa@pid TTieon TTPog T KATW
aTnV GTPOKTO.

ToTroBeTAOTE TO OTEYAVOTIOINTIKG OKOVNG (32) OTO KAAUPpT
pouAepdyv aTeAéxoug (33) kal EQaPPOTTE HIKP) TTOCOTNTA
Loctite™ 567 (r) 10080vap0 TTPOIGV) OTA CTTEIPWHATA TOU
KaAUPpaTog pouAepdav oteAéxoug (33). BIdwoTe TV TaTal
PoUAePAv oTeAéxoug (33) oTo TrepiBAnpa oTeAEXOUG (24) pe T
BorBeia evog kAeidIoU 30 mm.

ZuvappoAdynon KivnTipa:

1.

ZTEPEWOTE TO TWMA TOU POTOPa (12) O€ Péyyevn, £T01 WOTE TO
GKPO WE TO OTTEIpWHA va BAETTEI TTPOG Ta TTAVW. ToTTOBETAOTE
Tov atrooTdTn (13) oTo pétopa (12).

TotroBetroTe To dakTUAIO O (08) OTNV PTTPOCTIVH| aKPIaVH
TAGKa (14).

MéaTe 1O TMioW poulepdv (17) yéoa GTNV PTTPOCTIVH AKPIAVH
TTAGKQ (14) XPNOIMOTIOIWVTAG TO EPYAAEIO TTIEGNG POUAEUAY.
21N ouvEXela, THEDTE TOV EAATNPIWTO TTEipo (15) TTévw

TNV PTTPOCTIV akplavh TTAdKa (14). ZuvappoloynoTe 1o
OUYKPOTNHa poUAepav/TTAdKaG oTo poTopa (12).

Eg@apudoTe 1-2 otaydveg Loctite™ 567 oTa omeipwparta

Tou pdTopa (12) Kai TOTTOBETAOTE TOV KWVIKG Tpoxd (18) aTto
poTopa.

AadwoTe Ta TEooepa TITeEPUyIa poTopa (21) pe TToIoTIKG AGdI
TIVEUHATIKWY EPYAAEIWY KOl TOTTOBETAOTE TA OTIG OXIOWEG TOU
péTopa (12).

XpNo1PoTTOIROTE TO £PYaAEio TTiETNG POUAEUAY £TO1 WOTE va
TECEl TOV EEWTEPIKO SAKTUAIO KUAIGNG TOU poUAepAV (23) Kai
TOTTOBETAOTE TO OTNV TTIOW aKpiavh TTAGKa (22) pe TN TTpéca
OTENEXOUG. ZTn OUVEXEID, TOTTOBETAOTE BUO EAATNPIWTOUG
Treipoug (15) oTnv Triow akpiavi TTAGKa (22).

ToTroBeTAOTE TO KWVIKG VIOV (18) oTnV TTAGKA £pyaAeiou
NG TTPE0AG OTEAEXOUG, £TC1 WWOTE TO THOW PEPOG TOU POTOP
va BAETTEl TTIPOG Ta TTAVW. TOTTOBETHOTE TOV KUAIVEPO (20),
£T01 WOTE VA AKOUPTIA OTNV UTTPOCTIVH] aKpIavr) TTAAKa

(14). EZnpeiwon: PpovTioTe WOTE N OTI EI0630U AEPA TOU
KUAiVOpOU va euBUyPaUpIOTEl CWOTA PE TNV OTIT E1I06d0U
aépa oTNV Tow akpiavi TTAGKa (22).

XPNOIPOTTOIROTE TO £pYaAEio TriEaNg pouAepdy aTovV
£0WTEPIKO SAKTUAIO TOU POoUAEPdvV (23) Kal TOTTOBETAOTE TO
oW OUYKPOTNHO POUAEUAV/TTAGKAG OTO PATOPA. ZNHAVTIKO:
MIEOTe TIPOCEKTIKG TO GUYKPOTNHA TTHOW POUAEpAV/TTAdKag
aT0 péTOpa PEXPI VO €ABEl o€ ETTAPN pE ToV KUAIVOpO (20).

H miow akpiavr TAdka (22) Ba TTPETTEl va eQapUOoEl KaAd
aTov KUAIVOpO (20). Av To GUYKPOTNHA TTIECTET UTTEPBOAIKA,

0 pdTopag dev Ba TTEPIOTPEPETAI OPAA Kal Ba TIPOKAAETE
{nuic oTa POUAEPAV. AV TO OUYKPOTNUA TTIECTET OE E0QPAAPEVN
Béon, dev Ba eMITEUXOEI N CWOTA TTPOPOPTWAT TOU POUAEUAYV.
EuBuypappioTe Tov EAATNPIWTO TTEIPO TOU CUYKPOTAPOTOG
KIVNTAPa e To Kevo aTn Aar| ykadiou (01) kai oAioBriaTe

TO OUYKPOTNHA KIVATAPA 0TO CUYKPOTNHA AaBng yKadioU.
BeBaiwBeite 0TI 0 EAATNPIWTOG TTEIPOG EITEPKETAI OTNV OTTH
G AaBrg ykadiou.

AOS130NV
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10. E@appdoTe oTa OTIEIPWHATA TOU Ao@AAIoTIKOU Tragiuadiod
(34) pikpn ToodTnTa Loctite™ 567 (ry iIcodUvapo TTpoidv)
Kal xpnoipotroinoTe KAeIdi 36 mm A yaAAikd kAidi oTo
ao0@aANOTIKO TTagINGdI (34) dlaTNPWVTAG OTABEPS TO YWVIOKS
TEPIBANHa pE TO éva XEPI YIa VO GUVOETETE TO GUYKPOTNHO
YwVIOKAG KEQaAng oTtn Aapr ykadiou (01).

ZuvappoAoynon Ke@aAng Tpifeiou:

1. TomoBetrioTe 1O Bapidio (35) aTo aTéAeXOG (26),
guBuypappidovTag TNV oty TNG Bidag Ye TNV ot 0drynong
aTov Géova.

2. EgappdoTe pikpri oodtnta Loctite™ 567 (1) 1Ic00dUvapo
TIPOIGV) OTA OTTEIPWHATA TWV PUOHICTIKWY BIBWV (36).

3. XpnoipotroioTe éva egaywvikod KAedi (53) 2,0 mm oxrfipatog
L yia va TotroBeTAoETE TN pubpIoTIKA Bida (36) péoa oTo
Bapidio (35) kal oTEPEWOTE TO Bapidio 0To OTEAEXOG (26).

4. Egappoote 1-2 otayéveg SOOIN-LOK 320 (i i008Uvauo)
OTNV ETIQAVEIR EEWTEPIKAG DIAPETPOU TWV POUAEUEV
(38). XpnaipotroioTe 1o epyaleio TTpEoag pouAepdy
yia va eloaydyeTe dUo poulepdv (38) péoa otov dgova
eglooppdtnong (37).

5. TomoBetoTe TOV KOUPTTWTO dakTUAIO (39) péoa oTov dgova
e€looppdTNong (37).

6. TomoBeTROTE TO GUYKPOTNHA GEova £§l00pPATINONG OTO
OTENEXOG (26).

7. E@appooTe pia otayéva Loctite™ 567 (r) iIcodUvapo) ota
omelpwpaTta NG Bidag Alev (40). KparrjaTe 10 Bapidio (35)
oTabepd pe To gaywviko KAeIdi (53) oxrpatog L Badovtag
70 KA€Idi 0T PUBMIOTIKA Bida (36). XpnaoipotroioTe éva
eaywvikd kAeidi (45) 2,0 mm oxrjuatog L yia va o@igete T
Bida Ahev (40) oTo oTéEAEXOG (26).

8. TomoBetrioTe TN QuoOUVa (41) Kai TNV TTAGKa (46 or 49 ),
£UBUYPAPUIOVTAG TIG OTTEG TWV BISWV.

9. BdATe pia otaydva Loctite™ 567 () 100TIH0) O€ TE0TEPIG BidEG

Alev (47 or 50). TotroBeTAOTE TIg TEGTEPIG BidEG ANev (47 or

50) yla va OTEPEWOETE TNV TIAGKa (46 or 49 ), Tn puoolva

(41) kai Tov &&ova egicoppdTTNaNg (37).

ToTroBeTAOTE TO GPIYKTAPA PuoOUVAG (42) yUpw aTTé TN

Quooulva (41) yia va OTEPEWOETE TN QuCaOUVa OTO TTEPIBANUa

OoTEAEXOUG (24).

11. TomoBeTAOTE TO TrEAMQ.

10.

* H ovopaoia Loctite® eival orjua katatebév Tng eTaipeiag Loctite
Corp

0dnyieg ypacapiopartog:

KpatAoTe 1o epyaleio oe opifdvTia Béon Kal 9EPTE TO ypAoo OTn
owoTr Béon.

E@appdoTte 10 ypdoo ypavadiou (d18ei00xo poAuBdaivio) pe
KaT@AANAO TTIOTOAI ypdoou péoa amd 1o ypaoadopdki (25),
TTpoaBéTovTag 2 pe 3 dOoEIg TNOTOAIOU yia KABE 24 Wpeg
AeiToupyiag.

Rev 01/12/15



MIRKRA

Mirka 8,500 rpm
AOS 32 mm (1 1/4in.)

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

declare on our sole responsibility that the products

32 mm (1%4in.) 8,500 rpm Angle Orbital Sander (See “Product Configuration/Specifications” Table for particular Model)
to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) EN ISO 15744:2008. Following the
provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC Directives and consolidating Directive 2006/42/EC

Jeppo 12.01.2015

MIRKNA

Siel)

Place and date of issue

Company

Stefan Sjoberg, CEO

Operator Instructions

Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool,
Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating In-
structions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts
Page, Parts List, Service Instructions

Important

Read these instructions care-
fully before installing, operating,
servicing or repairing this tool.
Keep these instructions in a safe
accessible location.

q

Manufacturer/Supplier
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo

Finland

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Required Personal Safety Equipment

Safety Glasses
Safety Gloves

Breathing Masks

Recommended Airline
Size - Minimum
10 mm 3/8in

Recommended Maximum

Hose Length
8 meters 25 feet

Air Pressure
Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
Recommended Minimum

NA NA
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Original Instructions



Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This sander is designed for sanding all types of materials i.e.
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this
purpose. Do not use this sander for any other purpose than that
specified without consulting the manufacturer or the manufac-
turer’s authorized supplier. Do not use back-up pads that have a
working speed less than 8,500 rpm free speed..

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be in any position but before any such use, the
operator must be in a secure position having a firm grip and foot-
ing and be aware that the sander can develop a torque reaction.
See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to
3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect tool to the air supply
and run tool slowly for a few seconds to allow air to circulate the
oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily basis or
lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its use and
aware of these safety rules. All service and repair must be carried out by trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive and
secure it to the back-up pad. Be careful and center the
abrasive on the back-up pad.

3) Always wear required safety equipment when using this
tool.

4) When sanding always place the tool on the work then
start the tool. Always remove the tool from the work
before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always remove the air supply to the sander before fitting,
adjusting or removing the abrasive or back-up pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be aware
of torque reaction developed by the sander.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check hose and fittings regularly for wear. Do not carry
the tool by its hose; always be careful to prevent the
tool from being started when carrying the tool with the air
supply connected.

10) Do not exceed maximum recommended air pressure.
Use safety equipment as recommended.

11) The tool is not electrically insulated. Do not use where

there is a possibility of coming into contact with live

electricity, gas pipes, water pipes, etc. Check the area of To Coupler Air Compressor

. . at or near Tool

operation before operation. and Tank

Take care to avoid entanglement with the moving parts

of the tool with clothing, ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to

be pulled towards the work and moving parts of the machine and can be very dangerous.

13) Keep hands clear of the spinning pad during use.

14) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for service and
repair.

15) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any persons or
objects from the loss of the abrasive or pad.

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Lubricator
Ball Valve

Drain Valve \

12

Figure 1
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Product Configuration/Specifications: 8,500 rpm AOS 32mm (1 1/4in.)

Orbit Pad Size Model Product Net Height Length Power Air Consump- *Noise | *Vibration | *Uncertainty
mm (in.) Number Weight mm (inch) | mm (inch) | watts (HP) | tion LPM (scfm) Level Level K
kg (pounds) dBA mis? m/s?
. 32 104.5 156.9
3 mm (1/81in.) (1 1a) AOS130NV | 0.60 (1.32) @1n ©18) 357 (0.48) 509 (18) 755 222 0.72

The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 - Hand-held non-electric power tools -- Noise measurement code
-- Engineering method (grade 2).

The vibration test is carried out in accordance with ISO 28927-3 - Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibration
emission — . Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk
evaluation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and amount
of risk or harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way in which
the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physical condi-
tion of the user. KWH Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure

values for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8,500 rpm
AOS 32 mm (1%4 in.)
SERVICE INSTRUCTIONS

NOTICE: To receive any expressed or implied warranty, tool must be repaired by an authorized Mirka Service Center. The following
general service instructions provided are for use after completion of the warranty period.

DISASSEMBLY INSTRUCTIONS

Motor Disassembly:

1.

2.

Lightly secure the motor housing in a vise by using the
Service Collar to provide protection for the housing.

Use a 36mm or an adjustable wrench to remove the (34)
Lock Nut by turning it clockwise.Pull the motor assembly out
of the (01) Throttle Handle.

Hold the portion of the (20) Cylinder that is closest to the (22)
Rear End Plate by using (MPA0416) Bearing Separator. Then
place the (MPA0416) Bearing Separator on a reserved fixture
so that the (18) Bevel Pinion end of the rotor is toward the
floor. Use a 3/16” dia. flat end drive punch as a press tool and
position it on the (12) rotor shaft. Use a light press force to
push the (12) Rotor out of the (23) Ball Bearing. Then remove
the (20) Cylinder and (21) Vanes.

Secure the body of the (12) Rotor in a vise so that the (18)
Bevel Pinion is facing upward. Use a 12mm wrench to
remove the (18) Bevel Pinion from the (12) Rotor by turning it
counterclockwise.

Pull the (14) Front End Plate with (17)bearing off the (12)
Rotor.Remove the (08) O-Ring from the (14) Front End Plate.
Depart the (13) Spacer off the (12) Rotor.

Remove the (17/23) Bearing(s) from the (14/22) Front/Rear
End Plates by using the Bearing Removal fixture and the
Reserved Bearing Pressed tool to disassemble the Bearings.

Orbital Head Disassembly:
1

2.

3.

Unscrew the (48 or 51 ) Pad from (46 or 49 ) Plate.

Use (53) 2.0 mm Hex Wrench to remove the (47 or 50)
Screws.

Remove the (42) Boot Clamp by pushing it upward to the (24)
Arbor casing. Pull the (41) Boot from the (24) Arbor Casing.
Then, remove the (42) Boot Clamp from (24) Arbor casing.
Hold the (35) Counter Weight stationary with a 2.0mm (53)

L Shape Hex Wrench by placing the wrench into (36) Set
Screw. Then, unscrew the (40) Screw from the Arbor assem-
bly using a (52) 2.5 mm L Shape Hex Wrench.

Pull the (37) Balance Shaft. Use a thin screwdriver pick out
the slotted end of (39) Snap Ring and remove it.

Use the Bearing Removal fixtures to remove the (38) Ball
Bearings off the (37) Balance Shaft.

Remove the (36) Set Screw by using a (53) 2.0 mm L Shape
Hex Wrench. Then remove the (35) Counter Weight.

Angle Housing Disassembly:

1.

Lightly secure the (24) Arbor Casing in a vise by using the
Service Collar to provide protection for the Arbor Casing.
Hold the (24) Arbor Casing so that the (33) Arbor Bearing
Cap is facing up.

Use the Lock Ring Tool to remove the (33) Arbor Bearing
Cap, by turning it clockwise.

Remove (32) Dust Seal from (33) Arbor Bearing Cap.

Hold the shaft of (26) Arbor to pull out the Arbor set. The (31)
Wave Washer and (55) Shim will out of the (24) Arbor Casing
during Arbor set removing.

Use (MPA0416) Bearing Separator and Arbor press fixture
with a light press force to press the (26) Arbor. The (30)

Ball Bearing, (28) Bevel Gear and (27) Ball Bearing can be
removed by repeating upon step.

Valve Disassembly:

1.

2.

Press out the (45) Spring Pin from the (01) Throttle Handle
and remove the (44) Throttle Lever.
Unscrew the (11) Air Inlet Bushing from the (01) Throttle
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Handle. Remove the (10) Muffler Plate, (08) O-Ring, and the

(09) Muffler Felt .

Remove the (43) Grip.

Use a thin screwdriver pick out the slotted end of (39) Snap

Ring and remove it. Push the (03) Valve Stem, then (06)

Air Regulator , (07) O-Ring, (05) Valve Spring, (03) Valve

Stem and (04) O-Ring will be departed from the (01) Throttle

Handle.

5. Press out the (02) Throttle Valve from the (01) Throttle
Handle.

>

ASSEMBLY INSTRUCTIONS
Note: All assembly must be done with dry clean parts and all
bearings are to be pressed in place by the correct tools and
procedures as outlined by the bearing manufacturers.

Valve Assembly:

1. Press the (02) Throttle Valve into the (01) Throttle Handle
with the top from the (44) Throttle Lever side.

2. Lightly grease the (07) O-Ring and place it into the the (02)
Throttle Valve. Assemble the (04) O-Ring and and (05)
Valve Spring to the (03) Valve stem. Insert the Valve Stem
assembly and (06) Air Regulator with (07) O-Ring assembled
into (01) Throttle Handle. Make sure the hole in the (06)

Air Regulator align with the air inlet hole in the (01) Throttle
Handle. Place the (39) Snap Ring into the groove of (01)
Throttle Handle to secure the (06) Air Regulator.

3. Toinstall a new grip, hold the Grip by the tabs making them
face outward, align the Grip and slide it under the (15)
Throttle Lever then press the Grip down until it cover the
surface area of the sander. Make sure the two “tabs” inside
the grip are aligned with the tabs on (01) Throttle Handle.

4. Place two clean (09) Muffler Felts and (10) Muffler Plate with
(08) O-Ring into the exhaust port of the (01) Throttle Handle.
Coat the threads on the (11) Air Inlet Bushing with 1 - 2 drops
of Loctite™ 222 or equivalent non-permanent pipe thread
sealant. Screw the (11) Air Inlet Bushing into the inlet port on
the (01) Throttle Handle until hand tight.

5. Install (44) Throttle Lever into (01) Throttle Handle with (45)
Spring Pin.

Angle Housing Assembly:

1. Press the (25) Oiler into the (24) Arbor Casing by using fixed
tooling.

2. Position the Bearing Press Tool against the inner race of the
(27) Ball Bearing and press the bearing onto the (26) Arbor.

3. Align the hex shaped |.D. area of (28) Bevel Gear with the
hex shaped O.D. area of (26) Spindle to assemble the (28)
Bevel Gear onto (26) Spindle.

4. Press the (30) Ball Bearing down using the Bearing Press
Tool.

5. Place the Pressing Tool Base onto a flat, clean surface of a
small hand press or equivalent with the Arbor Casing pocket
facing upward. Place the (24) Arbor Casing into the Arbor
Casing pocket.

6. Place the (31) Wave Washer into the (24) Arbor Casing.

7. Place the (55) Shim into the (24) Arbor Casing. (Optional)

8. Install the Arbor Assembly into the (24) Arbor Casing. Apply a
slight amount of pressure down on the spindle .

9. Place (32) Dust Seal into the (33) Arbor Bearing Cap, and
apply a small amount of Loctite™ #567 (or equivalent) to the
threads of the (33) Arbor Bearing Cap. Screw the (33) Arbor
Bearing Cap into the (24) Arbor Casing using the 30mm
Wrench.



Motor Assembly:

1.

wnN

Secure the body of the (12) Rotor in a vise so that the
threaded end is facing upwards. Place the (13) Spacer onto
the (12) Rotor.

Place the (08) O-Ring onto the (14) Front End Plate.

Press fit the rear (17) Ball Bearing into the (14) Front End
Plate with the Bearing Press Tool. Then press the (15) spring
pin onto (14) Front End Plate. Assemble the bearing/plate
assembly onto the (12) Rotor.

Apply 1-2 drops of Loctite™ #567 onto threads of (12) Rotor
and Install the (18) Bevel Pinion onto the rotor.

Qil the four (21) Rotor Blades with a quality pneumatic tool oil
and place in the slots of (12) Rotor.

Use the Bearing Press Tool so that it pushes against the
outer race of the (23) Ball Bearing and install it into the (22)
Rear End Plate with the arbor press. Then assemble two (15)
spring pin onto the (22) rear end plate.

Place the (18) Bevel Pinion on the tool plate of the arbor
press so that the rear portion of the rotor is pointing up.Install
the (20) Cylinder so that it rests against the (14) Front End
Plate. Note: Make sure that the air inlet passage of the cylin-
der will properly aligned with the air inlet passage in the (22)
Rear End Plate.

Use the Bearing Press Tool pushes on the inner race of the
(23) Ball Bearing and install the rear Bearing/plate assembly
onto the rotor. Important: Carefully press the rear bearing/
plate assembly onto the rotor until it touches the (20)
Cylinder. A “snug” fit should exist between the (22) Rear End
Plate and (20) Cylinder. If pressed to tightly the Rotor will not
run smoothly and will cause damage to the bearings. If the
pressed assembly isn’t positioned, the bearing preload will
not be achieved properly.

Align the spring pin of the motor assembly with the gap on the
(01) Throttle Handle and slide the motor Assembly into the
Throttle Handle Assembly. Make sure the spring pin engages
the hole in the Throttle Handle.

. Coat the threads of the (34) Lock Nut with a small amount of

Loctite™ 567 (or equivalent) and use a 36mm or an adjust-
able wrench on the (34) Lock Nut while holding the angle
housing stationary with one hand to connect the angle head
assembly to the (01) Throttle Handle.

Orbltal Head Assembly:

Noo

Install the (35) Counterweight onto the (26) Arbor, aligning the
screw hole with the pilot hole on the shaft.

Apply a small amount of the Loctite™ 567 (or equivalent) to
the threads of the (36) Set Screws.

Use a (53) 2.0mm L Shape Hex. Wrench to install the (36)
Set Screw into the (35) Counterweight and secure the coun-
terweight to the (26) Arbor.

Apply 1-2 drops of SOOIN-LOK 320 (or equivalent) on the
outer diameter surface of (38) Ball Bearings. Use the Bearing
Press Tool to assemble two (38) Ball Bearings into the (37)
Balancer Shaft.

Install the (39) Snap Ring into the (37) Balancer Shaft.
Install the Balancer Shaft assembly onto the (26) Arbor.
Apply a drop of the Loctite™ 567 (or equivalent) onto the
threads of the (40) Hex Socket Button Head Screw. Hold
the (35) Counterweight stationary with a (53) L Shape Hex.
Wrench by placing the wrench into the (36) Set Screw. Use
a (45) 2.5mm L Shape Hex. Wrench to tighten the (40) Hex
Socket Button Head Screw into the (26) Arbor.

Install the (41) Boot and the (46 or 49 ) Plate, aligning the
screw holes.

Apply a drop of Loctite™ 567 (or equivalent) on four (47

or 50) Hex. Socket Screws. Install the four (47 or 50) Hex.
Socket Screws to secure the (46 or 49 ) plate, (41) Boot and
the (37) Balance Shaft.

. Install the (42) Boot Clamp around the (41) Boot to secure the

boot with the (24) Arbor Casing.

. Install the pad.

AOS130NV
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* Loctite® is a registered trademark of the Loctite Corp

Greasing Instructions:

Hold the tool in a horizontal position to keep the grease in the
correct position.

Lubricate the Gear Grease (Molybdenum Disulfide) with a suitable
Grease Gun through the (25) Oiler with 2 to 3 plunges for 24
hours of use.

Rev 01/12/15



Mirka 8500 Rpm
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Declaracién de conformidad
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia

declara bajo su Unica responsabilidad que los productos
32 mm (142 in.) 8500 rpm Angle Orbital Sander (ver la tabla “Configuracion de Producto/Especificaciones” para cada modelo particu-
lar) a los que se refiere esta declaraciéon son conformes a la(s) siguiente(s) normativa(s) u otro(s) documento(s) reglamentario(s) EN

1ISO 15744:2008. Siguiendo las provisiones de 89/392/CEE tal y como han sido modificadas por las Directivas 91/368/CEE, 93/44/
CEE & 93/68/CEE y la Directiva consolidada 2006/42/CE

Jeppo 12.01.2015 MIRKRA ‘—*& \ J

Lugar y fecha de emisién Compafiia Stefan Sjoberg, Director Ejecutivo
Instrucciones de manejo Importante
Incluye: Lea y Siga Atentamente, Uso Correcto de la Her- Lea atentamente estas instruc-
ramienta, Superficies de Trabajo, Poniendo a Punto la ciones antes de instalar, op-
Herramienta, Instrucciones de Manejo, Configuracion de erar o reparar esta herramienta.
Producto/Tablas de Especificaciones, Pagina de Piezas, Lista | Guarde estas instrucciones en
de Piezas, Instrucciones de Reparacion un lugar seguro y accesible.
Fabricante/Proveedor Equipo de Seguridad Personal Necesario
KWH Mirka Ltd. X ) . X
66850 Jeppo Finlandia Gafas de Seguridad Mascaras Respiratorias
Tfno.: + 358 20 760 2111 X B ;
Fax: +358 20 760 2290 Guantes de Seguridad Proteccion para los Oidos
Tamaifo Recomendado Maxima Longitud Reco- Presion de Aire
de la Entrada de Aire — mendada de Manguera
Minimo Maxima Presion de Operacion 6,2 bar 90 psi
10 mm 3/8in. 8 metros 25 pies Minimo Recomendado NA NA

Traduccién del manual original
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Lea y Siga Atentamente

1) Normas Generales de los Sectores de Seguridad y Salud,
Parte 1910, OSHA 2206, disponibles en: Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC

20402
2) Codigo de Seguridad para Herramientas Portatiles de Aire,
ANSI B186.1 disponible en: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018
Normativas Locales y Estatales.

Uso Correcto de la Herramienta

Esta lijadora ha sido disefiada para lijar todo tipo de materiales:
metales, madera, piedra, plasticos, etc. utilizando un abrasivo
disefiado con este proposito. No utilice este abrasivo para usos
distintos a aquellos que le especificamos sin consultar al fabri-
cante o a un proveedor autorizado de dicho fabricante. No utilice
almohadillas de apoyo con una velocidad de funcionamiento

inferior a 8500 rpm.
Superficies de Trabajo

Esta herramienta ha sido disefiada para ser su uso manual.
Siempre recomendamos que se utilice la herramienta sobre un
suelo resistente. Puede colocarse en cualquier posicién pero,
antes de tales usos, el operador debe situarse en una posicion
segura, con una buena sujecion y los pies en firme equilibrio, y
ser consciente de que la lijadora podria producir una reaccién de
torsion. Véase la seccion “Instrucciones de Manejo”.

Poniendo a Punto la Herramienta

Utilice un suministro de aire limpio y lubricado que proporcione a la
herramienta una presion de aire de 6,2 bar (90 psi) cuando esta esté
funcionando con la palanca presionada al maximo. Se recomienda
el uso de una entrada de aire reglamentaria de una longitud maxima
de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 pies). Le recomendamos que la her-
ramienta esté conectada al suministro de aire tal y como se muestra
en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de entrada de aire sin incorpo-
rar una valvula de cierre de aire facil de alcanzar y operar. El sumi-
nistro de aire debe estar lubricado. Recomendacion importante: se
debe utilizar un FRL (filtro, regulador y lubricador) de aire tal y como
se muestra en la Figura 1, ya que este suministrara un aire limpio y
lubricado a la presion adecuada para la herramienta. Su proveedor
podra proporcionarle mas datos sobre esta clase de equipos. En
caso de no utilizarlo, debera lubricar la herramienta de forma manual

Para lubricar la herramienta de forma manual, desconecte el sumi-
nistro de aire e introduzca entre 2 y 3 gotas de un aceite lubricante
adecuado de motor neumatico (como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 o Shell TORCULA® 32) por el extremo de la manguera
(entrada) de la maquina. Reconecte la herramienta al suministro de
aire y ponga en marcha la herramienta suavemente durante unos
segundos para que el aire haga circular el aceite. Si la herramienta
se utiliza con frecuencia, lubriquela a diario, o bien lubriquela si nota
que la herramienta empieza a funcionar con mas lentitud o a perder
fuerza.

Le recomendamos que la presion de aire de la herramienta se
mantenga a 6,2 bar (90 psi) siempre que la herramienta esté funcio-
nando. La herramienta puede funcionar a presiones mas bajas, pero
nunca por encima de 6,2 bar (90 psi).

Instrucciones de manejo

1) Lea todas las instrucciones antes de utilizar esta herramienta. Todo usuario debe conocer perfectamente su manejo y
estar al corriente de estas normas de seguridad. Cualquier tipo de mantenimiento o reparacion debera ser llevado a cabo

por personal cualificado.
2)

Asegurese de que la herramienta esta desconectada del suministro de aire. Elija un abrasivo adecuado y asegurelo a la

almohadilla de apoyo. Tome la precaucion de centrar bien el abrasivo en la almohadilla de apoyo.

3)
4) Para lijar, coloque siempre la herramienta sobre
la superficie de trabajo y a continuacién ponga
en marcha la herramienta. Quite siempre la her-
ramienta de la superficie antes de terminar. De este
modo evitara hacer melladuras sobre la superficie
debido a una velocidad excesiva del abrasivo.
Quite siempre el suministro de aire de la lijadora
antes de encajar, ajustar o quitar el abrasivo o la
almohadilla de apoyo.
Adopte siempre una postura firme, con los pies en
firme equilibrio, y sea consciente de la reaccion de
torsion que produce la lijadora.
Utilice inicamente piezas de recambio adecuadas.
Asegurese siempre de que el material que se va
a lijar esta firmemente sujeto para evitar que se
mueva.
Compruebe con regularidad el desgaste de la
manguera y los cierres. No sujete nunca la her-
ramienta por la manguera; procure siempre evitar
que la herramienta se ponga en marcha mientras el
suministro de aire esté conectado.
10) No sobrepase la maxima presion de aire recomen-
dada. Utilice el equipo de seguridad recomendado.
11) La herramienta no tiene aislamiento eléctrico. No
la utilice alli donde pueda entrar en contacto con
cables sueltos, conductos de gas, tuberias de agua,
etc. Examine el lugar de manejo antes de ponerla
en marcha.

5)

6)

7)
8)

9)

Hacia el
Acoplador en,

Vélvula de
drenaje

o cerca de, la Herramienta

Lleve puesto el equipo de seguridad obligatorio siempre que utilice esta herramienta.

Hacia la Base
de Herramientas |||

Filtro

Vélvula
de bola

Regulador

Lubricador
Valvula * Flujo de Aire
de bola

O

Secador de Aire

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Depdsito

12) Procure evitar que las partes en movimiento de la herramienta se enreden con prendas de ropa, cordones, pelo, trapos
de limpieza, etc. En caso de enredarse, podria atraer al cuerpo hacia la superficie de trabajo y hacia las partes méviles

de la maquina, lo cual podria ser muy peligroso.

13) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla giratoria durante el uso.
14) Si la herramienta da la impresién de no funcionar debidamente, retirela inmediatamente y solicite su revision y repara-

cion.

15) No permita que la herramienta funcione a velocidad sin carga sin haber tomado antes precauciones y proteger a perso-
nas y objetos de la pérdida de un posible desprendimiento del abrasivo o de la almohadilla.
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Orbita Tamario de Numero de Peso Altura Longitud Vatios de Consumo de *Nivel *Nivel de | *Incertidum-
Almohadilla Modelo Neto del mm (in.) mm (in.) potencia Aire LPM (scfm) de Vibracién bre
mm (in.) Producto (HP) Ruido m/s2 K
kg (libras) dBA m/s2
. 32 104,5 156,9
3 mm (1/8in.) (1 114) AOS130NV | 0.60 (1,32) @1 ©6.18) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 0,72

El test de ruido se realiza de acuerdo con la norma EN ISO 15744:2008 — Herramientas manuales de potencia no eléctricas — Codigo de
medicion del ruido — Método de ingenieria (grado 2).

El test de vibracion se realiza de acuerdo con la norma ISO 28927-3 — Herramientas manuales portatiles eléctricas — Método de testado
para evaluacion de emision de vibraciones — . Parte 3: Pulidoras vy lijadoras orbitales rotatorias y aleatorias.

Las especificaciones estaran sujetas a cambios sin previa notificacion.

*Los valores indicados en la tabla proceden de testados en laboratorio, de conformidad con los cédigos y normas indicados, y no son
suficientes para realizar una evaluacion de los riesgos. Los valores medidos sobre una superficie de trabajo determinada podrian ser
mayores que los valores declarados. Los valores de exposicion reales y el grado de riesgo de dafios que pueda experimentar un usuario
varian en cada situacion y dependen del entorno, de la forma de trabajar del usuario, del material que esté siendo tratado y del disefio de
la superficie de trabajo, asi como del tiempo de exposicion y de las condiciones fisicas del usuario. KWH Mirka, Ltd. no se hace respon-
sable de las consecuencias de utilizar los valores indicados, en vez de los valores reales de exposicion, para cualquier tipo de evaluacion
individual de riesgos.

Hallard mas informacién sobre salud y seguridad laboral en las siguientes paginas web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EE.UU.)
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Mirka 8500 rpm
AOS 32 mm (114 in.) i
INSTRUCCIONES DE REPARACION

AVISO: Para recibir cualquier tipo de garantia, ya sea expresa o implicita, la herramienta debe ser reparada por un Centro de Repara-
ciones de Mirka. Las instrucciones generales de reparacion que se dan a continuacién son para su uso una vez completado el periodo

de garantia.
INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE
Desmontaje del Motor: 3.
1. Asegure con cuidado la carcasa del motor en una abraza-
dera, utilizando el Collar de Reparacion para proteger la 4.
cubierta.

2. Utilice una llave inglesa de 36 mm o ajustable para quitar

la (34) Contratuerca haciéndola girar en el sentido del reloj. 5.

Saque el montaje del motor del (01) Asa Reguladora.

3. Sujete la parte del (20) Cilindro que quede mas cerca de la
(22) Placa Trasera utilizando el (MPA0416) Separador de
Rodamientos. Coloque después el (MPA0416) Separador
de Rodamientos sobre una pieza previamente reservada de

sentido del reloj.

Quite el (32) Sello Antipolvo de la (33) Tapa del Rodamiento
del Eje.

Suijete el pilar del (26) Eje para tirar del conjunto del Eje. La
(31) Arandela de Presién y la (55) Cufa tiraran de la (24)
Cubierta del Eje durante la extraccion del conjunto del Eje.
Utilice el (MPA0416) Separador de Rodamientos y la pieza
de presion del Eje haciendo una ligera presion sobre el (26)
Eje. El (30) Rodamiento de Bolas, el (28) Engranaje Conico
y el (27) Rodamiento de Bolas se pueden extraer repitiendo
cada uno de estos pasos.

modo que el extremo con (18) Pifién Cénico del rotor quede Desmontaje de la Valvula:

mirando hacia el suelo. Utilice un extractor de punta lisa de 1.

3/16” de didametro como herramienta de presion y coléquela

sobre el eje del (12) rotor. Aplique una ligera fuerza para 2.

hacer que el (12) Rotor salga del (23) Rodamiento de Bolas.
Entonces extraiga el (20) Cilindro y las (21) Aletas.

Presione hacia fuera el (45) Perno con Resorte del (01) Asa
Reguladora y quite la (44) Palanca Reguladora.

Destornille el (11) Casquillo de Entrada de Aire del (01) Asa
Reguladora. Quite la (10) Placa Silenciadora, el (08) Anillo en
forma de O, y el (09) Fieltro Silenciador.

4. Asegure el cuerpo del (12) Rotor en una abrazadera de 3. Quite el (43) Asa.
modo que el (18) Pifién Cénico quede mirando hacia arriba. 4. Utilice un destornillador fino sobre el extremo con ranura del
Utilice una llave inglesa de 12 mm para extraer el (18) Pifion (39) Anillo Elastico y extraigalo. Tire del (03) Vastago de la
Conico del (12) Rotor haciéndolo girar en sentido contrario al Valvula, después del (06) Regulador de Aire, el (07) Anillo en
reloj. Forma de O, el (05) Resorte de la Valvula, el (03) Vastago de
5. Tire de la (14) Placa Frontal con (17) rodamiento para la Valvula, y el (04) Anillo en Forma de O saldra del (01) Asa
sacarla fuera del (12) Rotor. Saque el (08) Anillo en forma de Reguladora.
O de la (14) Placa Frontal. Quite el (13) Espaciador del (12) 5. Presione hacia fuera la (02) Valvula Reguladora del (01) Asa
Rotor. Reguladora.
6. Quite el/los (17/23) Rodamiento(s) de la(s) (14/22) Placa(s)
Frontal/Trasera utilizando la pieza para Extraccion de INSTRUCCIONES DE MONTAJE
Rodamientos y la Herramienta de Presion Reservada para Nota: Todo el montaje debe realizarse con piezas limpias y secas,
Rodamientos, y desmonte estos ultimos con ella. y todos los rodamientos deben fijarse en su sitio con las her-
ramientas y procedimientos adecuados siguiendo las indicaciones
Desmontaje de la Cabeza Orbital: de los fabricantes de los rodamientos.
1. Destornille la (48 or 51 ) Aimohadilla de la (46 or 49 ) Placa.
2. Utilice una (53) Llave Inglesa hexagonal de 2,0 mm para Montaje de la Valvula:
sacar los (47 or 50) Tornillos. 1. Presione la (02) Valvula Reguladora hacia el (01) Asa Regu-

3. Extraiga el (42) Saliente de la Funda empujandolo hacia ar-
riba, hacia la (24) Cubierta del Eje. Quite la (41) Funda de la

(24) Cubierta del eje. A continuacion, extraiga el (42) Saliente 2.

de la Funda de la (24) Cubierta del Eje.

4. Sujete el (35) Contrapeso en una posicion fija con una
(53) Llave Inglesa Hexagonal en Forma de L de 2,0 mm
colocando la llave en el (36) Tornillo de Fijacion. Después
destornille el (40) Tornillo del montaje del Eje usando una
(52) Llave Inglesa Hexagonal en Forma de L de 2,5 mm.

5. Tire del (37) Eje Equilibrador. Utilice un destornillador fino so-
bre el extremo con ranura del (39) Anillo Elastico y extraigalo.

6. Utilice las piezas de Extraccion de Rendimientos para sacar

los (38) Rodamientos de Bolas del (37) Eje Equilibrador. 3.

7. Quite el (36) Tornillo de Fijacion utilizando la (53) Llave
Inglesa Hexagonal en Forma de L de 2,0 mm. A continuacion,
quite el (35) Contrapeso.

Desmontaje de la Cubierta del Angulo:
1. Asegure con cuidado la (24) Cubierta del Eje sobre una

abrazadera utilizando el Collar de Reparacion para proteger 4.

la (24) Cubierta del Eje. Sujete la (24) Cubierta del Eje
de modo que la (33) Tapa de Rodamiento del Eje quede
mirando hacia arriba.

2. Utilice la Herramienta de Anillo de Retencion para quitar
la (33) Tapa de Rodamiento del Eje, haciéndola girar en el
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ladora con la parte superior desde el lado de la (44) Palanca
Reguladora.

Lubrique ligeramente el (07) Anillo en Forma de O y péngalo
en la (02) Valvula Reguladora. Monte el (04) Anillo en Forma
de Oy el (05) Resorte de la Valvula en el (03) Vastago de la
Valvula. Inserte el montaje del Vastago de la Valvula y el (06)
Regulador de Aire con el (07) Anillo en Forma de O montado
en el (01) Asa Reguladora. Asegurese de que el agujero del
(06) Regulador de Aire quede alineado con el agujero de
entrada de aire en el (01) Asa Reguladora. Coloque el (39)
Anillo Elastico en el surco del (01) Asa Reguladora para
asegurar el (06) Regulador de Aire.

Para instalar una nueva asa, sujete el Asa por las pestafas
haciendo que miren hacia el exterior, alinee el Asa y deslicela
por debajo de la (44) Palanca Reguladora, a continuacién
presione el Asa hacia abajo hasta que cubra el area de la
superficie de la lijadora. Asegurese de que las dos “pestafias”
dentro del asa quedan alineadas con las pestafias del (01)
Asa Reguladora.

Coloque dos (09) Fieltros Silenciadores limpios y (10) la
Placa Silenciadora con el (08) Anillo en Forma de O en el
conducto de escape del (01) Asa Reguladora. Aplique sobre
los hilos del (11) Casquillo de Entrada de Aire 1 o 2 gotas

de Loctite™ 222 u otro sellador de hilo de tuberia no perman-
ente equivalente. Atornille el (11) Casquillo de Entrada de



Aire en el conducto de entrada en el (01) Asa Reguladora
hasta que quede firmemente apretado.

Instale la (44) Palanca Reguladora en el (01) Asa Reguladora
con un (45) Perno con Resorte.

Montaje de la Cubierta del Angulo:

1.

2.

Presione el (25) Engrasador hacia el interior de la (24) Cubi-
erta del Eje utilizando herramientas de aseguracion.
Posicione la Herramienta de Presion de Rodamientos contra
el anillo guia del interior del (27) Rodamiento de Bolas y
presione el rodamiento hacia el (26) Eje.

Alinee la zona del diametro interno en forma hexagonal del
(28) Engranaje Coénico con la zona del didametro externo

en forma hexagonal del (26) Husillo para montar el (28)
Engranaje Conico en el (26) Husillo.

Presione el (30) Rodamiento de Bolas hacia abajo utilizando
la Herramienta de Presion de Rodamientos.

Coloque la Base de la Herramienta de Presion sobre la
superficie limpia y lisa de una pequefia prensa manual o su
equivalente, con el bolsillo de la Cubierta del Eje mirando
hacia arriba. Introduzca la (24) Cubierta del Eje en el bolsillo
de la Cubierta del Eje.

Introduzca la (31) Arandela de Presion en la (24) Cubierta del
Eje.

Introduzca la (55) Cufia en la (24) Cubierta del Eje. (Opcio-
nal)

Instale el Montaje del Eje en el interior de la (24) Cubierta del
Eje. Haga una ligera presion hacia abajo sobre el husillo.
Introduzca el (32) Sello Antipolvo en la (33) Tapa del Roda-
miento del Eje, y aplique una pequefia cantidad de Loctite™
#567 (o un producto equivalente) a los hilos de la (33) Tapa
del Rodamiento del Eje. Atornille la (33) Tapa del Rodamiento
del Eje en la (24) Cubierta del Eje utilizando la Llave Inglesa
de 30 mm.

Montaje del Motor:

1.

Asegure el cuerpo del (12) Rotor en una abrazadera de
modo que el extremo con hilos quede mirando hacia arriba.
Coloque el (13) Espaciador sobre el (12) Rotor.

Coloque el (08) Anillo en Forma de O sobre la (14) Placa
Frontal.

Presione para hacer encajar el (17) Rodamiento de Bolas tra-
sero en la (14) Placa Frontal con la Herramienta de Presion
de Rodamientos. A continuacion presione el (15) Perno con
Resorte sobre la (14) Placa Frontal. Monte el conjunto de
rodamiento/placa sobre el (12) Rotor.

Aplique 1 o 2 gotas de Loctite™ #567 sobre los hilos del (12)
Rotor e instale el (18) Pifion Cdnico sobre el rotor.

Lubrique las cuatro (21) Hojas del Rotor con un aceite de
calidad para herramientas de neumatico, e insértelas en las
ranuras del (12) Rotor.

Utilice la Herramienta de Presion de Rodamientos de modo
que empuje contra el anillo del guia del (23) Rodamiento de
Bolas e instélela en la (22) Placa Trasera con la pieza de
presion del eje. Después monte dos (15) Pernos con Resorte
en la (22) Placa Trasera.

Coloque el (18) Pifidn Cénico sobre la placa para herramien-
tas de la pieza de presion del eje de modo que la porcién
trasera del rotor quede apuntando hacia arriba. Instale el (20)
Cilindro de modo que descanse contra la (14) Placa Frontal.
Nota: Asegurese de que el paso de la entrada del aire del
cilindro esté bien alineado con el paso de la entrada de aire
de la (22) Placa Trasera.

Use la Herramienta de Presion de Rodamientos para em-
pujar sobre el anillo guia del interior del (23) Rodamiento de
Bolas e instale el montaje de la placa/Rodamiento traseros
sobre el rotor. Importante: Presione con cuidado el montaje
de la placa/rodamiento traseros hasta que toque el (20)
Cilindro. Deberia haber un “ajuste completo” entre la (22)
Placa Trasera y el (20) Cilindro. Si se presiona apretando
demasiado, el Rotor no funcionara con suavidad y causara
dafios a los rodamientos. Si el montaje presionado no esta
bien colocado, la precarga de rodamientos no se efectuara
como es debido.

Alinee el perno con resorte del montaje del motor con el

AOS130NV
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hueco en el (01) Asa Reguladora y deslice el Montaje del
motor en el Montaje del Asa Reguladora. Asegurese de
que el perno con resorte encaja bien en el agujero del Asa
Reguladora.

10. Aplique una pequefa cantidad de Loctite™ 567 (o un
producto equivalente) sobre los hilos de la (34) Contratuerca
y utilice una llave inglesa ajustable o de 36 mm sobre la (34)
Contratuerca a la vez que sujeta provisionalmente la cubierta
del &ngulo con una mano para conectar el montaje de la
cabeza del angulo al (01) Asa Reguladora.

Montaje de la Cabeza Orbital:

1. Instale el (35) Contrapeso sobre el (26) Eje, alineando el
agujero del tornillo con el agujero piloto sobre el pilar.

2. Aplique una pequefia cantidad de Loctite™ 567 (o un
producto equivalente) sobre los hilos de los (36) Tornillos de
Fijacion.

3. Utilice una (53) Llave Inglesa Hexagonal en Forma de L de
2,0 mm para instalar el (36) Tornillo de Fijacion dentro del
(35) Contrapeso y asegurar el contrapeso al (26) Eje.

4. Aplique 1 0 2 gotas de SOOIN-LOK 320 (o un producto
equivalente) sobre la superficie del didmetro exterior de los
(38) Rodamientos de Bolas. Utilice la Herramienta de Presion
de Rodamientos para montar dos (38) Rodamientos de Bolas
dentro del (37) Eje Equilibrador.

5. Instale el (39) Anillo Elastico dentro del (37) Eje Equilibrador.

6. Instale el montaje del Eje Equilibrador en el (26) Eje.

7. Aplique una gota de Loctite™ 567 (o un producto equiva-
lente) sobre los hilos del (40) Tornillo de Cabeza del Botén de
la Llave de Casquillo. Sujete el (35) Contrapeso provisional-
mente con una (53) Llave Inglesa Hexagonal en Forma de L
colocando la llave inglesa dentro del (36) Tornillo de Fijacion.
Utilice una (45) Llave Inglesa Hexagonal en Forma de L de
2,5 mm para apretar el (40) Tornillo de Cabeza del Boton de
la Llave de Casquillo en el interior del (26) Eje.

8. Instale la (41) Funday la (46 or 49 ) Placa, alineando los
agujeros de los tornillos.

9. Aplique una gota de Loctite™ 567 (o un producto equiva-
lente) en cuatro (47 or 50) Tornillos de la Llave de Casquillo.
Instale los cuatro (47 or 50) Tornillos de la Llave de Casquillo
para asegurar la (46 or 49 ) placa, la (41) Funda y el (37) Eje
Equilibrador.

10. Instale el (42) Saliente de la Funda alrededor de la (41)
Funda para segurar la funda con la (24) Cubierta del Eje.

11. Instale la almohadilla.

* Loctite® es una marca registrada de Loctite Corp

Instrucciones de Engrasado:

Sujete la herramienta en posicién horizontal para mantener el
aceite en la posicion adecuada.

Lubrique el Aceite de Engranaje (disulfuro de molibdeno) con una
pistola de aceite adecuada por medio del Engrasador (25) de 2 o
3 émbolos, para obtener 24 horas de uso.

Rev 01/12/15



Mirka 8500 p/min
AOS 32 mm (1,25 tolli)

Vastavusdeklaratsioon
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

kinnitab omal vastutusel, et
32 mm (1,25 tolli) ja 8500 p/min tédtav kasinurklihvija (vt mudelit tabelist , Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid”),
millega deklaratsioon on seotud, vastab jargmis(t)ele standardi(te)le véi muu(de)le normatiivdokumendile/-dokumentidele EN ISO
15744:2008. Vastab standardile 89/392/EMU, mida on muudetud direktiividega 91/368/EMU, 93/44/EMU ja Qy-ﬁiEMU ning koond-

direktiiviga 2006/42/EU

Jeppo 12.01.2015 MIRKA N

Valjaandmise koht ja kuupaev Ettevote

Stefan Sjoberg, tegevjuht

Juhised kasutajale Oluline mérkus

~ S N N Enne todriista komplekteerimist,
Hélmab jargmisi jaoctisi: ,Lugege ja ndustuge”, ,Tooriista dige Kaitamist, hooldamist ja remon-
kasutamine”, ,T60kohad”, ,Todriista kasutuselevotmine”, ,Ka- timist lugege juhiseid hoolikalt.
sutusjuhised”, tabelid , Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioo- Hoidke juhiseid turvalises ja
nid”, ,Detailide leht”, ,Detailide loend”, ,Hooldusjuhised” hélpsasti kattesaadavas kohas.

Tootjal/tarnija Kohustuslikud isikukaitsevahendid
KWH Mirka Ltd.
gg%i?e‘]eppo Kaitseprillid Respiraatorid
-Frilk; ?-228220732021212190 Kaitsekindad Korvakaitsevahendid
Ohukanali soovitatav Vooliku soovitatav Ohurdhk

suurus — miinimum maksimumpikkus Maksimaalne t66réhk 6,2 baari 90 naela

10 mm 3/8 tolli 8 meetrit 25 jalga ruuttolli kohta
Soovitatav miinimum Puudub  Puudub

Originaal instruktsiooni tolge
44



Lugege jaotist

1) Tegevusala lildised ohutus- ja tervishoiumaarused, osa 1910,
OSHA 2206, saadaval: Superintendent of Documents Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Kaasaskantavate pneumotdoriistade ohutuskoodeks, ANSI|
B186.1 saadaval: American National Standards Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Riigi ja kohalikud maarused.

Tooriista dige kasutamine

Lihvija on mdeldud igat tlilipi materjalide, naiteks metalli, puidu,
kivi, plasti jms lihvimiseks, kasutades sobivat abrasiivi. Arge
kasutage lihvijat Ghekski muuks otstarbeks tootjaga voi tootja
volitatud tarnijaga konsulteerimata. Arge kasutage taldu, mille
tookiirus koormuseta on vahem kui 8500 p/min.

Toéokohad

Tegemist on kasitooriistaga. Tooriista kasutamisel on soovitatav
alati seista stabiilsel pdrandal. Todriista voib kasutada igas asen-
dis, kuid enne peab kasutaja leidma kindla asendi ja jalgealuse,
hoidma todriista kindlalt kdes ning olema valmis lihvija vadndemo-
mendiks. Vaadake jaotist ,Kasutusjuhised”.

»100riista kasutuselevétmine” ja ndus-

tuge sellega

Kasutage puhast, maaritud 6hukompressorit, mille huréhk
todriista juures on 6,2 baari (90 naela ruuttolli kohta), kui todriista
hoob on téielikult alla vajutatud. On soovitatav kasutada heakski-
idetud 6hukanalit Iabimddduga 10 mm (3/8 tolli) ja maksimaalse
pikkusega 8 m (25 jalga). Todriist on soovitatav Uhendada
6hukompressoriga joonisel 1 naidatud viisil.

Arge (ihendage toriista 8hukanalisiisteemiga, millel puudub
hélpsasti juurdepéésetav ja kasutatav 6husulgeklapp. Ohukom-
pressor peab olema maaritud. Tungivalt soovitatav on kasutada
ohufiltrit, regulaatorit ja maarimisseadet (FRL) joonisel 1 naidatud
viisil, kuna sel juhul jouab tddriista puhas, dige réhuga ning
maardeainet sisaldav 6hk. Seadmete kohta saate lisateavet tarni-
jalt. Kui neid seadmeid ei kasutata, tuleb tooriist kasitsi maarida

Tooriista kasitsi maarimiseks eemaldage 6hukanal ja kandke 2-3
tilka sobivat pneumomootori maardedli, nagu Fuji Kosan FK-20,
Mobil ALMO 525 v&i Shell TORCULA® 32, masina voolikuliitmik-
ku (sisselase). Uhendage 6hukanal téoriistaga ja kaitage téoriista
aeglaselt méne sekundi, et lasta 6hul dli laiali kanda. Kui tooriista
kasutatakse sageli, maarige seda iga paev voi siis, kui tooriist
aeglustub voi selle véimsus hakkab kaduma.

Tooriista kaitamise ajal on soovitatav 6hurdhk todriistas 6,2 baari
(90 naela ruuttolli kohta). Tooriista voib kaitada vaiksema réhuga,
kuid mitte kunagi suurema réhuga kui 6,2 baari (90 naela ruuttolli
kohta).

Kasutusjuhis

1) Enne tooriista kasutamist lugege 1abi koik juhised. Koik kasutajad peavad
olema labinud véljadppe ja teadma ohutusreegleid. Tooriista tohivad hool-

dada ja remontida vaid valjadppe saanud isikud.

2) Veenduge, et tdoriist ei oleks hukompressoriga tihendatud. Valige sobiv
abrasiiv ja kinnitage see talla kiilge. Kinnitage abrasiiv hoolikalt talla kes-

kele.

3) Kandke tooriista kasutamisel alati ndutavaid kaitseva-

hendeid.

Lihvimisel asetage tooriist alati enne kaivitamist toopin-

nale. Enne seiskamist eemaldage tooriist alati todpinnalt.

See aitab valtida té6pinna sisse kaevumist abrasiivi

liigse kiiruse tottu.

5) Enne abrasiivi voi talla paigaldamist, reguleerimist ja
eemaldamist katkestage alati ihendus 6hukompres-
soriga.

6) Leidke alati kindel jalgealune ja/véi asend ning olge

valmis lihvija védndemomendi kompenseerimiseks.

Kasutage ainult sobivaid varuosi.

Veenduge alati, et lihvitav materjal oleks kindlalt paigal.

Kontrollige voolikut ja tarvikuid regulaarselt kulumise

suhtes. Arge hoidke tdériista voolikust ja olge voolikuga

Gihendatud todriista kandmisel alati ettevaatlik, et valtida

todriista kaivitumist.

10) Arge kasutage maksimaalsest soovitatavast 8hurhust
suuremat rohku. Kasutage soovitatavaid kaitsevahen-
deid.

11) Tooriistal ei ole elektriisolatsiooni. Arge kasutage
tooriista, kui see voib kokku puutuda elektrivooluga,
gaasitorudega, veetorudega jms. Enne t66 alustamist
kontrollige tddkohta.

12) Valtige tooriista liikuvate osade takerdumist riietesse,

=

S

Uhendus liitmikuga
tooriista kiljes voi laheduses

Uhendus tésjaamagal

Regulaator

Médrija

* Ohuvool

Tihjendusklapp —

Ohukuivati

Ohukompressor ja paak

sidemetesse, juustesse, puhastuslappidesse jms. Takerdumisel tombab
tooriist kehaosad toopinna ja seadme likuvate osade poole ning see vdib

olla vaga ohtlik.
13) Hoidke kéed tooriista kasutamise ajal poorlevast tallast eemal.

14) Kui tooriist torgub, I6petage kohe selle kasutamine ja viige see hooldusesse

vOi remonti.

15) Arge laske téériistal koormuseta téétada, kui abrasiiv véi tald véib tabada

inimesi voi objekte.



Toote konfiguratsioon/spetsi

Lihvketta Suurus Mudeli Toote Kérgus Pikkus Vaimsus Ohutarve, liitrit * * * Ebamaar-
mm (tolli) number netokaal mm mm vattides minutis (kuup- Miira- | Vibratsiooni- asus
kg (naela) (tolli) (tolli) (hobu- jalga minutis) tase, tase, m/s2 K
joudu) dBA
m/s2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
toll) (1,25) AOS 130NV 0,60 (1,32) @11 (6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Mira modtmisel jargiti standardit EN 1ISO 15744:2008 — mitteelektrilised kasitooriistad — miira médtmise koodeks — tehnoloogiline meetod
(2. klass).

Vibratsiooni mddtmisel jargiti standardit ISO 28927-3 — kaasaskantavad kasitdoriistad — vibratsiooni hindamise katsemeetod — 3. osa:
poleerimismasinad, podrdlihvkettad ja korraparatu likumisega poordlihvkettad.

Spetsifikatsioonid véivad ette teatamata muutuda.

* Tabelis margitud vaartused pdhinevad laboris tehtud katsetel, mille puhul jargiti kehtivaid koodekseid ja standardeid ning need ei ole piisavad
riski hindamiseks. Konkreetses té6kohas méddetud vaartused véivad olla margitud vaartustest suuremad. Tegelikult rakenduvad vaartused ja
isikule avalduv risk vdi kahju oleneb olukorrast ja keskkonnast, isiku tdéomeetoditest, tdddeldavast materjalist, tdkoha struktuurist ning todajast
ja kasutaja flusilisest seisundist. KWH Mirka, Ltd ei vastuta tagajargede eest, mis tulenevad riskide hindamisel tegelike vaartuste asemel
margitud vaartuste kasutamisest.

Lisateavet to6tervishoiu ja -ohutuse kohta leiate jargmistelt veebisaitidelt:

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (Ameerika Uhendriigid)

46



MIRKRA

Mirka 8500 p/min
AOS 32 mm (14 tolli)
HOOLDUSJUHISED

MARKUS. Selleks et otsene véi kaudne garantii kehtiks, tuleb tdériista remontida volitatud Mirka hoolduskeskuses. Jargmised ildised
hooldusjuhised on mdeldud jargimiseks parast garantiiperioodi I6ppu.

DEMONTEERIMISJUHISED

Mootori demonteerimine

1.

2.

Paigaldage mootorikorpusele hooldusréngas ja kinnitage see
kruustangide vahele.

Eemaldage 36 mm vdi reguleeritava mutrivdtmega lukus-
tusmutter (34), podrates seda paripdeva. Témmake mootor-
ikoost drosseli kdepidemest (1) vélja.

Hoidke laagrieraldajaga (MPA0416) silindri (20) osa, mis

on tagumisele otsplaadile (22) kdige lahemal. Seejarel
asetage laagrieraldaja (MPA0416) fikseeritud seadmele, nii
et rootori kaldratta (18) pool olev ots on suunaga pdéranda
poole. Kasutage pressina 0,48 mm (3/16 tolli) labimddduga
lamepdhjaga torni ja asetage see rootorivéllile (12). Suruge
rootor (12) ettevaatlikult kuullaagrist (23) valja. Seejarel
eemaldage silinder (20) ja labad (21).

Kinnitage rootor (12) kruustangide kiilge nii, et kaldratas (18)
on suunaga Ulespoole. Eemaldage kaldratas (18) rootorilt
(12), podrates seda 12 mm mutrivétmega vastupaeva.
Eemaldage laagriga (17) eesmine otsplaat (14) rootorilt (12).
Eemaldage O-rongas (08) eesmiselt otsplaadilt (14). Eemald-
age vaherdngas (13) rootorilt (12).

Eemaldage laager/laagrid (17/23) eesmiselt/tagumiselt
otsplaadilt (14/22) laagrieemaldustddriista ja laagripressiga.

Po66rdpea demonteerimine

1.
2.
3.

Keerake tald (48 or 51 ) plaadi (46 or 49 ) kiiljest lahti.
Eemaldage kruvid (47 or 50) 2,0 mm pesapeavdtmega (53).
Eemaldage katte klamber (42), surudes seda lilespoole
spindlikorpuse (24) suunas. Tommake kate (41) spindlikor-
pusest (24) valja. Seejarel eemaldage katte klamber (42)
spindlikorpusest (24).

Hoidke vastukaalu (35) paigal 2,0 mm L-kujulise pesa-
peavdtmega (53), sisestades votme seadekruvisse (36).
Seejarel keerake kruvi (40) spindlikoostu kiiljest lahti 2,5 mm
L-kujulise pesapeavétmega (52).

Tommake tasakaalustusvolli (37). Sisestage vaike kruvi-
keeraja vedrurdnga (39) pilusse ja tdmmake see vélja.
Eemaldage kuullaagrid (38) tasakaalustusvélli (37) kljest
laagrieemaldusseadmega.

Eemaldage seadekruvi (36) 2,0 mm L-kujulise pesapeavét-
mega (53). Seejarel eemaldage vastukaal (35).

Nurgakorpuse demonteerimine

1.

Paigaldage spindlikorpusele (24) hooldusréngas ja kinnitage
see ornalt kruustangide vahele. Hoidke spindlikorpust (24) nii,
et spindlilaagri kaas (33) on suunaga tlespoole.

Eemaldage spindlilaagri kaas (33) lukustusronga todriistaga,
pborates seda paripaeva.

Eemaldage tolmutihend (32) spindlilaagri kaane (33) kiiljest.
Hoidke spindli (26) volli ja tommake spindlikoost valja.
Laineline seib (31) ja kiil (55) kukuvad eemaldamise ajal
spindlikorpusest (24) vélja.

Suruge spindlit (26) kergelt laagrieraldajaga (MPA0416) ja
spindli presstooriistaga. Kuullaagri (30), koonustilekande
(28) ja kuullaagri (27) eemaldamiseks korrake (lalesitatud
toiminguid.

Klapi demonteerimine

1.

2.

Suruge vedrutihvt (45) drosseli kdepidemest (01) valja ja
eemaldage drosseli hoob (44).

Keerake dhusisselaske labiviik (11) drosseli kaepidemest
(01) vélja. Eemaldage summuti plaat (10), O-réngas (08) ja
summuti vilt (09).

Eemaldage kaepide (43).

Sisestage vaike kruvikeeraja vedrurénga (39) pilusse ja
tdmmake see vélja. Suruge klapisaart (03) ja eemaldage 6hu-
regulaator (06), O-réngas (07), klapivedru (05), klapisaar (03)
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5.

ning O-rongas (04) drosseli kdepidemest (01).
Suruge drossel (02) drosseli kdepidemest (01) vélja.

MONTEERIMISJUHISED

Markus. Monteerimisel peavad detailid olema puhtad ja kuivad
ning kdik laagrid tuleb sisse suruda digete todriistadega, jargides
laagrite tootjate juhiseid.

Klapi monteerimine
1.

Suruge drossel (02) drosseli kédepidemesse (01) drosseli (44)
kiilje Glaosast.

Maérige pisut O-rongast (07) ja sisestage see drosselisse
(02). Paigaldage O-rdongas (04) ja klapivedru (05) klapisaarde
(03). Paigaldage klapisaarekoost ja O-réngaga (07) 6hu-
regulaator (06) drosseli kdepidemesse (01). Veenduge, et
Shuregulaatori (06) ava joondub drosseli kdepideme dhu
sisselaskeavaga (01). Ohuregulaatori (06) kinnitamiseks
asetage vedrurdngas (39) drosseli kdepideme (01) soonde.
Uue kaepideme paigaldamiseks hoidke kaepidet sakkidest,
nii et need on suunaga véljapoole, joondage kaepide ja libi-
stage see drosseli hoova (44) alla, seejarel suruge kaepidet
alla, kuni see katab lihvija pinna. Veenduge, et kdepideme
sees olevad kaks sakki oleks joondatud drosseli kdepideme
(01) sakkidega.

Paigaldage kaks puhast summutivilti (09) ja O-réngaga (08)
summutiplaat (10) drosseli kdepideme (01) véaljalaskeliitmik-
ku. Kandke 6husisselaske labiviigu (11) keermetele 1-2 tilka
hermeetikut Loctite™ 222 voi vordvaarset kuluvat torukeer-
mehermeetikut. Keerake 6husisselaske labiviik (11) drosseli
kaepideme sisselaskeliitmikku (01) ja pingutage kéega.
Kinnitage drosseli hoob (44) vedrutihvtiga (45) drosseli
kaepidemesse (01).

Nurgakorpuse monteerimine

1.

2.

3.

o~

® N

Suruge 6lindu (25) spindlikorpusesse (24) fikseeritud
tooriistaga.

Suruge laagripressiga kuullaagri (27) sisemist laagrivoru ja
suruge laager spindlile (26).

Joondage koonustilekande (28) kuusnurkne sisepind spindli
(26) kuusnurkse valispinnaga, et paigaldada koonusiilekanne
(28) spindlile (26).

Suruge kuullaager (30) laagripressiga alla.

Asetage pressi alus kasipressi voi vordvaarse seadme
tasasele puhtale pinnale, nii et spindlikorpuse 6&nsus on suu-
naga ulespoole. Asetage spindlikorpus (24) spindlikorpuse
oonsusesse.

Asetage laineline seib (31) spindlikorpusesse (24).

Asetage seib (55) spindlikorpusesse (24). (Valikuline)
Paigaldage spindlikoost spindlikorpusesse (24). Rakendage
spindlile pisut joudu suunaga allapoole.

Paigaldage tolmutihend (32) spindli laagrikaane (33) sisse ja
kandke spindli laagrikaane (33) keermetele pisut hermeetikut
Loctite™ 567 (voi vordvaarset ainet). Keerake spindli laagri-
kaas (33) 30 mm mutrivétmega spindlikorpusesse (24).

Mootori monteerimine

1.

2.
3.

Kinnitage rootor (12) kruustangide kiilge, nii et keermega ots
on Ulalpool. Paigaldage vaherdngas (13) rootorile (12).
Paigaldage O-rdngas (08) eesmisele otsplaadile (14).
Paigaldage tagumine kuullaager (17) laagripressiga
eesmisele otsplaadile (14). Seejarel suruge vedrutihvt (15)
eesmisele otsplaadile (14). Paigaldage laagri-/plaadikoost
rootorile (12).

Kandke rootori (12) keermetele 1-2 tilka hermeetikut Loc-
tite™ 567 ja paigaldage kaldratas (18) rootori kilge.
Olitage rootori nelja laba (21) kvaliteetse pneumotéérii
mdeldud &liga ja paigaldage rootor (12) soontesse.




Suruge laagripressiga kuullaagri (23) valimist laagrivéru ja
paigaldage see spindlipressiga tagumisele otsplaadile (22).
Seejarel paigaldage kaks vedrutihvti (15) tagumisele otsplaa-
dile (22).

Paigaldage kaldratas (18) spindlipressi to¢riistaplaadile, nii
et rootori tagumine osa on suunaga llespoole. Paigaldage
silinder (20), nii et see toetub eesmisele otsplaadile (14).
Mérkus. Veenduge, et silindri 6hu sissevétukanal joonduks
tagumise otsplaadi (22) hu sissevétukanaliga.

Suruge laagripressiga kuullaagri (23) sisemist laagrivéru ja
paigaldage tagumine laagri-/plaadikoost rootorile. NB! Suruge
tagumine laagri-/plaadikoost rootorile, kuni see puutub vastu
silindrit (20). Tagumine otsplaat (22) ja silinder (20) peavad
ornalt kokku puutuma. Kui need puutuvad liiga tugevast
kokku, ei to6ta rootor sujuvalt ja kahjustab laagreid. Kui pai-
galdatud koost on vales asendis, tekib laagrite vale eelpinge.
Joondage mootorikoostu vedrutihvt drosseli kaepideme

(01) avaga ja libistage mootorikoost drosseli kdepidemesse.
Veenduge, et vedrutihvt sobitub drosseli kaepideme avasse.

. Kandke lukustusmutri (34) keermetele pisut hermeetikut

Loctite™ 567 (voi vordvaarset ainet), hoidke nurga korpust
ihe kdega paigal ja pddrake 36 mm vdi reguleeritava
mutrivétmega lukustusmutrit (34), et ihendada nurkpeakoost
drosseli kdepidemega (01).

Po6o6rdpea monteerimine

1.

2.

3.

Noo

Paigaldage vastukaal (35) spindlile (26), joondades kruviava
volli juhtavaga.

Kandke seadekruvide (36) keermetele pisut hermeetikut
Loctite™ 567 (voi vordvaarset ainet).

Paigaldage L-kujulise 2,0 mm pesapeavotmega (53)
seadekruvi (36) vastukaalu (35) kiilge ja kinnitage vastukaal
spindli (26) kiilge.

Kandke kuullaagrite (38) valispinnale 1-2 tilka hermeetikut
SOOIN-LOK 320 (voi vordvaarset toodet). Paigaldage laa-
gripressiga kaks kuullaagrit (38) tasakaalustusvalli (37) kiilge.
Paigaldage vedruréngas (39) tasakaalustusvallile (37).
Paigaldage tasakaalustusvéll spindlile (26).

Kandke pesapeakruvi (40) keermetele pisut hermeetikut
Loctite™ 567 (voi vordvaarset ainet). Hoidke vastukaalu
(35) paigal L-kujulise pesapeavdtmega (53), sisestades
votme seadekruvisse (36). Paigaldage L-kujulise 2,5 mm
pesapeavétmega (45) pesapeakruvi (40) spindli (26) kiilge.
Joondage kruviaugud ning paigaldage kate (41) ja plaat (46
or49).

Kandke neljale pesapeakruvile (47 or 50) tilk hermeetikut
Loctite™ 567 (voi vordvaarset ainet). Kinnitage plaat (46 or
49 ), kate (41) ja tasakaalustusvéll (37) nelja pesapeakruviga
(47 or 50).

. Paigaldage katte klamber (42) imber katte (41), et kinnitada

kate spindlikorpuse kiilge (24).

. Paigaldage tald.

* Loctite® on ettevotte Loctite Corp kaubamark

AOS130NV
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Maarimisjuhised

Hoidke todriista horisontaalselt, et maare laheks digesse kohta.
24-tunniseks kasutuseks maarige hammasratta maaret
(moliibdeendisulfiidi) sobiva maardepiistoliga labi linéu (25) 2
kuni 3 vajutusega.
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Mirka 8.500 k/min
AOS 32 mm (1 1/4”)

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Oy KWH Mirka Ab
FIN-66850 Jepua
vakuuttaa omalla vastuullaan, etta
32 mm (1%4") 8.500 k/min Epékeskohiomakone (Katso mallikohtainen taulukko "Laitekokoonpano/Tekniset tiedot”),
jota tdma vakuutus koskee on seuraavien standardien tai muiden normatiivisten asiakirjojen mukainen: EN ISO 15744:2008. Direktiivin
89/392/ETY direktiiveissa 91/368/ETY, 93/44/ETY ja 93/68/ETY saadettyjen lisdysten seka konsolidoidun direktiivin 2006/42/EY

ehtojen mukaisesti.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA % )

Paikka ja aika Yritys Stefan Sjéberg, toimitusjohtaja

Kayttoohjeet Tarkeaa

Siséalté — Lue ja noudata, Koneen oikea kayttd, Tybasemat, Lue nama ohjeet huolellisesti

Koneen kayttoonotto, Kayttoohjeet, Laitekokoonpano/Tekniset | ennen tdman koneen asennusta,

tiedot, Koneen osat, Osaluettelo, Huolto-ohjeet kayttoa, huoltoa tai korjausta.
Sailytd nama ohjeet hyvin saata-
villa turvallisessa paikassa.

Valmistaja/Toimittaja
Oy KWH Mirka Ab
FIN-66850 Jepua Suomi

Vaadittavat henkilonsuojaimet

Puh: 020-760 2111 SuojalausiF Hengityksgnguojain
Fax: 020-760 2290 Suojakéasineet Kuulonsuojaimet
Suositeltu paineilmajo- Suositeltu letkun limanpaine
hdon koko - véhintdén enimmaispituus Enimméistypaine 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 metria 25 jalkaa Suositeltu vahimmaistyopaine Eisaatavissa Ei saatavissa

Kaannds alkuperaisesta englanninkielisesta kayttdohjeesta

49



Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206. Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1. Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Kansalliset ja paikalliset maaraykset.

Koneen oikea kaytto

Tama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin,
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomapy6roa kayttaen. Ala kayta tata
hiomakonetta mihinkdan muuhun kuin edelld maariteltyyn tar-
koitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan valtuutta-
man edustajan kanssa. Al kayta alustalloja, joiden tyéstdnopeus
on alle 8.500 k/min.

Tama kone on kasikayttdinen. Konetta kaytettdessa on aina
suositeltavaa seisoa tukevalla alustalla. Kone voi kaytettdessa
olla missa asennossa tahansa edellyttéen, etta kayttaja seisoo
tukevassa, tasapainoisessa asennossa, pitda koneesta varmalla
otteella ja on tietoinen siita, etta kone voi kehittaa yllattavia ja
voimakkaita vaantéliikkeita (reaktiivinen vaantdomomentti). Katso
kohta “Kayttéohjeet”.

Koneen kayttddnotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, jolla saadaan koneeseen
mitattu 6,2 barin (90 psig) iimanpaine koneen kaydesséa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme kaytettavaksi
paineilmaletkua, jonka halkaisija on 10 mm (3/8”) ja pituus
enintdan 8 m (25 jalkaa). Kone on suositeltavaa kytkea paineilm-
alaitteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Ala kytke konetta paineilmajarjestelmaan iiman helppokéyt-
toista hyvin kasillé olevaa sulkuventtiilid. Konetta on kaytettava
voidellulla paineilmalla. Erittéin suositeltavaa on kayttda suodatin/
saadin/voiteluyksikkda (FRL) kuvan 1 osoittamalla tavalla niin,
ettd koneeseen saadaan puhdasta, voideltua paineilmaa oikealla
paineella. Yksityiskohtaista tietoa suositeltavista yksikdista saat
jalleenmyyjiltdmme. Jos voiteluyksikkda ei kayteta, kone on
voideltava kasin.

Voidellaksesi koneen kasin irrota paineilmaletku ja tipauta sen
tuloliitantédan 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilmamoottorin
voiteludljya (esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 tai Shell
TORCULA® 32). Kytke kone uudelleen tuloliitantédan ja anna sen
kayda pienilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan 6ljyn kierrat-
tamiseksi. Jos konetta kaytetaan usein, toista voitelu paivittéin tai,
jos kone alkaa kayda hitaammin tai menettaa tehoaan.
Suositeltava iimanpaine konetta kaytettédessa on 6,2 baria (90
psig). Konetta voidaan kayttaa pienemmallakin paineella, mutta ei
koskaan yli 6,2 barilla (90 psig).

Kayttdohjeet

1) Lue kaikki ohjeet ennen koneen kayttoa. Kaikkien konetta kayttavien on osattava kayttaa konetta ja tunnettava nama tur-
vamaaraykset. Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston tehtavaksi.
2) Varmista, etté kone on kytketty irti paineilmalaitteesta. Valitse sopiva hiomapyord ja kiinnita se pitavasti alustallaan. Keskita

hiomapydré huolellisesti alustallalle.

3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita kayttaessasi tata konetta.

4) Aseta kone aina hiottavan pinnan paalle ennen
kaynnistamista. Nosta kone aina pois hiottavalta
pinnalta ennen pysayttamista. Tama estaa syvien
urien muodostumisen hiottavaan pintaan hioma-
laikan suuren nopeuden vuoksi.

5) Irrota paineilmaletku hiomakoneesta aina ennen
hiomapydrén tai alustallan kiinnitysta, saatamista
tai irrotusta.

6) Seiso aina tukevassa asennossa konetta kayt-
téessasi ja varaudu voimakkaisiin vaantoliikkei-
siin, joita kone voi kehittaa.

7) Kayta vain oikeita varaosia.

8) Varmista aina, etta hiottava materiaali on kiin-
nitetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase
liikkumaan tyostettaessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten
mahdolliset kulumiset. Al4 kanna konetta pain-
eilmaletkusta. Varmista aina, ettei kone paase
kaynnistymaan, kun kannat sité paineilmalaittee-
seen kytkettyna.

10) Al4 ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

11) Kone ei ole séhkderistetty. Al4 siis kayté sita pai-
koissa, missa on mahdollisuus joutua kosketuk-
siin séhkovirran, kaasuputkien, vesiputkien jne.
kanssa. Tarkista tydalue ennen tyon aloittamista.

12) Pida vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusrievut
jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Tarttues-
saan koneeseen ne vetavat kayttajaa kohti
tyostettavaa kohdetta ja koneen liikkuvia osia,
mika voi olla hyvin vaarallista.

13) Pida kadet etaalla pyorivasta tallasta kayton aikana.

Tyokaluasemalle

Tyhjennysventtiili j\

Tydkalun liittimeen

Suljettu putkisto on kallistettu
ilmavirran suuntaan

Suodatin

Saadin
Voitelulaite

Palloventii } timavirta

limankuivain

limakompressori
ja sili

14) Jos koneessa iimenee toimintahairio, poista kone valittdmasti kaytosta ja toimita se huollettavaksi ja/tai korjattavaksi.
15) Ole varovainen kayttaessa konetta tyhjakaynnilla estaaksesi henkilo- tai esinevahingot, jos hiomapyord tai alustalla irtoaa

koneesta.



Laitekokoonpano/Tekniset tiedot: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4”)

Epakeskolike | Alustallan | Mallinumero Tuotteen Korkeus Pituus Teho W limankulutus *Adnitaso | *Téarinataso *Epévarmuusk-
koko nettopaino mm () mm () (HV) LPM (scfm) dBA m/s2 erroin
mm (%) kg (nau- K
laa) m/s2
o 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8”) (1 1/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) 4,11 (6.18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Aanitasokoe on suoritettu EN 1ISO 15744:2008:n mukaisesti: Ei-sahkokayttdiset kasikoneet. Melunmittausmenetelma. Tekninen mene-
telma (tarkkuusluokka 2).

Tarinatesti on suoritettu ISO 28927-3:n mukaisesti: Késikoneet. Tarinapaaston arvioinnin mittausmenetelmat. Osa 3: Kiillotuskoneet seka
pyorivat, epakesko- ja tasohiomakoneet.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin iiman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot on saatu laboratoriokokeista ilmoitettujen séantdjen ja standardien mukaisesti eivatka ne ole riittévia riskien arviointiin. Ti-
etylla tydpaikalla mitatut arvot voivat olla ilmoitettuja mittausarvoja korkeammat. Todelliset altistumisarvot seka yksittaiselle henkilélle aiheu-
tuvan riskin tai koetun haitan maara riippuu kulloisestakin tyctilanteesta, tydymparistosta, tydskentelytavasta, tyostettavasta materiaalista,
tydaseman suunnittelusta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisesta kunnosta. Oy KWH Mirka Ab:ta ei voida pitaa vastuussa seurauksista,
jos yksildlliseen riskinarviointiin kaytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen sijasta.

Lisaa tyosuojelu- ja tydturvallisuustietoja on saatavissa seuraavilta web-sivustoilta:
https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8.500 k/min
AOS 32 mm (11/4”)
HUOLTO

HUOM: Takuun voimassaolo edellyttaa, etta kone korjataan Oy KWH Mirka Ab:n valtuuttamassa huoltoliikkeessa. Seuraavat yleiset

huolto-ohjeet koskevat koneen huoltoa takuuajan umpeuduttua.

PURKUOHJEET

Moottorin purkaminen

1. Kiinnitéa kone kevyesti ruuvipuristimeen kayttamalla moot-
torikotelon suojana huoltokaulusta.

2. lrrota lukkomutteri (34) 36 mm:n kiintoavaimella tai s&a-
dettavalla avaimella kdantamalla mutteria myotapaivaan.
Vedéa moottorikokoonpano irti kahvasta (01).

3. Pida laakerin ulosvetotyokalulla (MPA0416) kiinni lahimpana
takapaatylevya (22) olevasta sylinterin (20) osasta. Aseta
sen jalkeen laakerin ulosvetotyokalu (MPA0416) tarkoitusta
varten varattuun kiinnittimeen niin, etté roottorin kartioham-
maspyorapaa (18) tulee lattiaan pain. Kayta halkaisijaltaan
3/16” littedpaista tuurnaa puristustydkaluna ja aseta se
roottorin (12) akselille. Irrota roottori (12) kuulalaakerista (23)
kevyesti painamalla. Irrota sen jélkeen sylinteri (20) ja siivet
(21).

4. Kiinnita roottorin (12) runko ruuvipuristimeen niin, etta kartio-
hammaspyora (18) tulee ylospain. Irrota kartiohammaspyora
(18) roottorista (12) kiertamalla sita vastapaivéaan 12 mm:n
avaimella.

5. Veda etupaatylevy (14) laakereineen (17) irti roottorista (12).
Irrota O-rengas (08) etupaatylevysta (14). Irrota valike (13)
roottorista (12).

6. Irrota laakeri(t) (17/23) etu/takapaatylevyista (14/22) kayt-
tamalla laakerin ulosvedinta ja laakerinpuristustytkalua
laakerien purkamiseen.

Epékeskopaan purkaminen:

1. lrrota alustalla (48 or 51 ) levysté (46 or 49 ).

2. lIrrota ruuvit (47 or 50) 2,0 mm:n kuusiokoloavaimella (53).

3. Irrota alaputken kiinnike (42) painamalla se ylés karakoteloon
(24). Veda alaputki (41) irti karakotelosta (24). Poista sen
jalkeen alaputken kiinnike (42) karakotelosta (24).

4. Pida vastapaino (35) paikallaan 2,0 mm:n L-muotoisella
kuusiokoloavaimella (53) asettamalla avain kuusiokoloruuviin
(36). Irrota sen jalkeen ruuvi (40) karakokoonpanosta 2,5
mm:n L-muotoisella kuusiokoloavaimella (52).

5. Veda tasapainoakseli (37) irti. Irrota lukitusrengas (39)
ohuella ruuvitaltalla renkaan avoimesta paasta.

6. Irrota kuulalaakerit (38) tasapainoakselista (37) laakerinulos-
vetolaitteilla.

7. lrrota the kuusiokoloruuvi (36) 2,0 mm:n L-muotoisella kuu-
siokoloavaimella (53). Irrota sen jalkeen vastapaino (35).

Karakotelon purkaminen:

1. Suojaa karakotelo (24) huoltokauluksella ja kiinnita se kev-
yesti ruuvipuristimeen. Pida karakoteloa (24) niin, etté karan
laakerikansi (33) on ylospain.

2. lrrota karan laakerikansi (33) kiertamalla sitd myotapaivaan
lukkorengastyokalulla.

3. Irrota polytiiviste (32) karan laakerikannesta (33).

4. Veda karasarja irti pitdamalla kiinni karan (26) akselista. Jou-
sialuslevy (31) ja sovitelevy (55) irtoavat karakotelosta (24),
kun karasarja irrotetaan.

5. Irrota kara (26) laakerinulosvetotydkalun (MPA0416) ja
karapuristintelineen avulla kevyesti puristamalla. Kuulalaakeri
(30), kartiohammaspyora (28) ja kuulalaakeri (27) voidaan
irrottaa toistamalla edellinen tyévaihe.

Venttiilin purkaminen:

1. Paina jousitappi (45) irti kahvasta (01) ja irrota kaynnistysvipu
(44).

2. Kierra ilmanottoholkki (11) irti kahvasta (01). Irrota &anen-
vaimennuslevy (10), O-rengas (08) ja &anenvaimennushuo-
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vat (09).

Irrota kadensija (43).

Irrota lukitusrengas (39) ohuella ruuvitaltalla renkaan avo-
imesta paasta. Paina venttiilin karaa(03), ja irrota sen jalkeen
ilmasaadin (06),0-rengas (07), venttiilin jousi (05), venttiilin
kara (03) ja O-rengas (04) kahvasta (01).

5. Paina kuristusventtiili (02) irti kahvasta (01).

Hhw

KOKOONPANO-OHJEET
Huom: Kaikissa kokoonpanotdissa on kaytettava kuivia osia ja
kaikki laakerit on painettava paikalleen laakerivalmistajien ilmoitta-
milla oikeilla tydkaluilla ja menetelmilla.

Venttiilin kokoonpano:

1. Paina kuristusventtiili (02) kahvaan (01) yldosa kaynnistysvi-
vun (44) puolelta.

2. Rasvaa O-rengas (07) kevyesti ja pane se paikalleen
kuristusventtiiliin (02). Asenna O-rengas (04) ja venttiilin jousi
(05) venttiilin karaan (03). Pane venttiilin karakokoonpano
ja ilmasaadin (06) O-rengas (07) asennettuna kahvaan (01).
Varmista, etta ilmasaatimen (06) reika tulee kahvan (01)
ilmanottoreian kohdalle. Varmista ilmasaatimen (06) kiinnitys
asettamalla lukitusrengas (39) kahvan (01) uraan.

3. Kun asennat uuden kadensijan pida kadensijaa “liuskojen”
kohdalta niin, etta osoittavat ulospain, kohdista kadensija
ja liu'uta se kaynnistysvivun (44) alle hiomakoneen rungon
paalle. Varmista, etta kadensijan sisalla olevat kaksi “liuskaa”
tulevat kahvan (01) kiinnikkeisiin.

4. Aseta kaksi puhdasta &anenvaimennushuopaa (09) ja
aanenvaimennuslevy (10) O-renkaineen (08) kahvan (01)
polynpoistoaukkoon. Tiputa ilmanottoholkin (11) kierteille 1 - 2
tippaa Loctite™ 222:ta tai vastaavaa matalalujuuksista kier-
relukitetta. Kierra (11) ilmanottoholkki kasin kiredlle kahvan
(01) ilmanottoaukkoon.

5. Asenna kaynnistysvipu (44) kahvaan (01) jousitapilla (45).

Karakotelon kokoonpano:

1. Paina (25) 6ljynippa karakoteloon (24) kiinnitystyokalulla.

2. Aseta laakerinpuristustyokalu kuulalaakeriin (27) sisaren-
gasta vasten ja paina laakeri karaan (26).

3. Kohdista kartiohammaspyéran (28) kuusion muotoinen

sisdkeha karan (26) ulkokehalle asentaaksesi kartioham-

maspyoran (28) karaan (26).

Paina kuulalaakeri (30) paikalleen laakerinpuristustyokalulla.

Aseta puristustykalun pohja pienen kasipuristimen

tasaiselle, puhtaalle pinnalle tai vastaavalle pinnalle niin,

etté karakotelon tasku tulee ylospain. Aseta karakotelo (24)

karakotelotaskuun.

Aseta jousialuslevy (31) karakoteloon (24).

Aseta sovitelevy (55) karakoteloon (24). (Valinnainen)

Asenna karakokoonpano karakoteloon (24). Paina se kevyes-

ti paikalleen.

9. Aseta polytiiviste (32) karan laakerikanteen (33) ja levita pieni
maara Loctite™ 567:a3 (tai vastaavaa) karan laakerikannen
(33) kierteille. Kiinnité karan laakerikansi (33) karakoteloon
(24) 30 mm:n avaimella.
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Moottorin kokoonpano:

1. Kiinnita roottorin (12) runko puristimeen niin, etta kierteitetty
paa tulee ylospain. Aseta valike (13) roottoriin (12).

2. Aseta O-rengas (08) etupaatylevyyn (14).

3. Paina taaempi kuulalaakeri (17) paikalleen etupaatylevyyn
(14) laakerinpuristustydkalulla. Paina sen jélkeen jousitappi
(15) etupaatylevyyn (14). Asenna laakeri/levykokoonpano



roottoriin (12). Voiteluohjeet:

4. Tiputa 1-2 tippaa Loctite™ 567:44 roottorin (12) kierteille ja Pida tyokalu vaakasuorassa niin, etta rasva pysyy oikeassa
asenna kartiohammaspy®ora (18) roottoriin. asennossa.

5. Oljya roottorin nelja siiped (21) laadukkaalla paineilma- Lisaa oljynippaan (25) 2-3 painallusta rasvaa (molybdeenidisulfidi)
tyokaludljylla ja aseta siivet roottorin (12) loviin. sopivalla rasvapuristimella 24 tunnin kaytoa varten.

6. Paina laakerinpuristustyokalulla kuulalaakerin (23) ulkoren-
gasta ja asenna se takapaatylevyyn (22) tuurnapuristimella.
Asenna sen jalkeen kaksi jousitappia (15) takapaatylevyyn
(22).

7. Aseta kartiohammaspyéra (18) tuurnapuristimen tydkalulev-
ylle niin, etta roottorin takaosa tulee ylospain. Asenna sylinteri
(20) niin, etta se lepaa etupaatylevya (14) vasten. Huom:
Varmista, etta sylinterin ilmanottokanava tulee takapaatylevyn
(22) iimanottokanavan kohdalle.

8. Aseta laakerinpuristustyokalu kuulalaakerin (23) sisarengasta
vasten ja asenna takalaakeri/levykokoonpano roottoriin.
Tarkeaa: Paina takalaakeri/levykokoonpano varovasti root-
toriin niin, etta se koskettaa sylinteriin (20). Takapaatylevyn
(22) ja sylinterin (20) sovituksen tulisi olla tyontétiukan. Jos
sovitus on liian tiukka, roottori ei pyori pehmeasti ja laakerit
voivat vaurioitua. Jos sovitus ei ole oikea, laakerille ei saada
oikeaa esikuormittusta.

9. Kohdista moottorikokoonpanon jousitappi kahvan (01) auk-
koon ja liu'uta moottorikokoonpano kahvakokoonpanoon.
Varmista, etta jousitappi menee kahvan reikaan.

10. Levita lukkomutterin (34) kierteille pieni maara Loctite™
567:a4 (tai vastaavaa) ja kierra lukkomutteria (34) 36 mm:n
kiintoavaimella tai sdadettavalla avaimella pitden samalla
karakoteloa paikallaan toisella kadella yhdistaaksesi karako-
koonpanon kahvaan (01).

Epékeskopaan kokoonpano:

1. Asenna vastapaino (35) karaan (26) kohdistamalla ruuvireika
akselin ohjausreikaan.

2. Levita pieni maara Loctite™ 567:a4 (tai vastaavaa) kuusio-
koloruuvien (36) kierteille.

3. Asenna 2,0 mm:n L-muotoisella kuusiokoloavaimella (53)
kuusiokoloruuvi (36) vastapainoon (35) ja lukitse vastapaino
karaan (26).

4. Levita 1-2 tippaa SOOIN-LOK 320:ta (tai vastaavaa) kuula-

laakereiden (38) ulkopinnalle. Asenna kaksi kuulalaakeria

(38) tasapainoakseliin (37) laakerinpuristustyokalulla.

Asenna lukitusrengas (39) tasapainoakseliin (37).

Asenna tasapainoakselikokoonpano karaan (26).

Tipauta tippa Loctite™ 567:44 (tai vastaavaa) kupukantaisen

kuusiokoloruuvin (40) kierteille. Pida vastapaino (35) paikal-

laan L-muotoisella kuusiokoloavaimella (53) asettamalla
avain kuusiokoloruuviin (36). Kiristd 2,5 mm:n L-muotoisella

kuusiokoloavaimella (45) kupukantainen kuusiokoloruuvi (40)

karaan (26).

8. Asenna alaputki (41) ja levy (46 or 49 ) kohdistamalla ruuvi-
reiat.

9. Tipauta tippa Loctite™ 567:34 (tai vastaavaa) neljalle
kuusiokoloruuville (47 or 50). Asenna mainitut nelja (47 or 50)
kuusiokoloruuvi kiinnittdaksesi levyn (46 or 49 ), alaputken
(41) ja tasapainoakselin (37).

10. Asenna alaputken kiinnike (42) alaputken (41) ympaéirille kiin-
nittdéksesi sen karakoteloon (24).

11. Asenna alustalla.

Noo

* Loctite® on Loctite Corporationin rekisterdity tavaramerkki.
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MIRKRN ooz
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Déclaration de conformité
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlande
déclare sous sa seule responsabilité que le produit suivant :
ponceuse orbitale 32 mm (14 in.) 8 500 tr/min pour pongage angulaire (voir le tableau « Configuration/Caractéristiques du produit
» pour le modéle concerné) auquel se référe cette déclaration, est conforme a la (aux) norme(s) suivante(s) ou a tout autre(s)
document(s) normatif(s) EN ISO 15744:2008. Conformément aux dispositions de la Directive 89/392/CEE modifiée par les directives
93/68/CEE, 93/44/CEE et 91/368/CEE et codifiant la directive 2006/42/CE

Jeppo 12.01.2015 MIRKA %

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, PDG

Manuel d’utilisation Important
Comprend : S’assurer de lire et respecter, Usage prévu,
Postes de travail, Mise en service de I'outil, Mode d’emploi, X N . .
N e o instructions avant l'installation,

Tableaux Configuration/caractéristiques du produit, Pieces , e s .
détachées. Liste d - Instructi dentreti I'exploitation, I'entretien ou la

étachées, Liste des piéces, Instructions d’entretien réparation de cet outil. Conserver
ces directives aux fins de consul-
tation ultérieure.

Lire attentivement ces

Fabricant/Fournisseur Equipement de protection individuelle requis
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo Lunettes de protection Masques respiratoires
Finlande
Tél. : + 358 20 760 2111 < . .
Fax - +358 20 760 2290 Gants de sécurité Protections auditives
Diamétre minimal recom- Longueur maximale recom- Pression d’air
mandé du tuyau d’air mandée Pression de service maximale 6,2 bars 90 Ib/po?
comprimé du tuyau d’air comprimé Minimale recommandée NA NA
10 mm 3/8 po 8 métres 25 pi

Traduction des instructions originales
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S’assurer de lire et respecter

1) Réglements généraux en matiére de santé et de sécurité,
article1910, OSHA 22086, disponibles aupres de : Superinten-
dent of Documents; Government Printing Office ; Washington
DC 20402

2) Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs, ANSI
B186.1 disponible auprés de : American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Les réglementations nationales et locales.

Usage prévu

Cet outil pneumatique est congu pour étre utilisé avec les disques
abrasifs destinés au pongage des surfaces en métal, en bois,

en pierre, en plastique et autres matériaux. Ne pas utiliser cette
ponceuse a d’autres fins que celles spécifiées, sans consulter au
préalable le fabricant ou le fournisseur autorisé par le fabricant.
Ne pas utiliser de plateaux-supports qui ont une vitesse de travail
a vide inférieure & 8 500 tr/min.

Postes de travail

L'outil est destiné a étre utilisé comme un outil & main. Il est
recommandé a 'opérateur de se tenir bien d’aplomb sur un sol
ferme, le corps stable et I'outil bien en main. Il doit s’attendre a
ce que la ponceuse produise un effet de torsion. Voir la section, «
Mode d’emploi ».

Mise en service de l'outil

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre ; la pression
d’air mesurée a l'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit
étre de 6,2 bars (90 psig). Il est conseillé d'utiliser une conduite
d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur
maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
I'outil a la source d'air.

Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence d’'un
robinet de sectionnement d’accés facile. L'alimentation en air

doit étre lubrifiée. Il est en outre fortement recommandé de poser
un filtre & air, un régulateur et un lubrificateur (FRL) (Figure 1)
pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et & la bonne pression.
S’informer aupres de son fournisseur d’outillage sur les caractéri-
stiques d’un tel équipement. Si ce genre d’équipement n’est pas
utilisé, I'outil doit alors étre lubrifié manuellement.

A ces fins, débrancher la conduite d’air, puis verser 2 a 3 gouttes
d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée
de la conduite (coté arrivée d’air). Huiles appropriées : Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32. Rebrancher
I'outil a I'alimentation d’air, puis le faire tourner a bas régime
quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors
d’un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de
baisse de régime ou perte de puissance.

La pression d’air recommandée a l'outil en service est de 6,2 bars
(90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation maxi-
male. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne
doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig).

Mode d’emploi

1) Lire toutes les instructions avant d'utiliser cet outil. L'opérateur doit avoir suivi une formation compléete sur son utilisation
et avoir pris connaissance de ces consignes de sécurité. Toutes les révisions et réparations doivent étre effectuées par un

personnel qualifié.

2) S’assurer que l'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir le produit abrasif qui convient puis le monter sur le plateau-

support. S’assurer de bien centrer I'abrasif sur le plateau-support.

3) Toujours porter I'équipement de protection requis quand
on utilise cet outil.

4) Pour le pongage, toujours faire démarrer I'outil aprés
I'avoir appliqué sur le matériau. Toujours retirer I'outil de
la surface avant de I'arréter. Cela empéche de produire
un creux en raison de la grande vitesse de I'abrasif.

5) Toujours débrancher le tuyau d’air comprimé de I'outil
avant d’installer, d’ajuster ou d’enlever I'abrasif ou le
plateau-support.

6) Toujours avoir une posture stable, une prise ferme et
étre conscient de I'effet de couple de la ponceuse.

7) Utiliser uniquement les pieces détachées homologuées.

8) Toujours s’assurer que la piéce a poncer est bien fixée
de maniére a ne pas bouger.

9) Vérifier réguliérement 'usure du tuyau et des raccords.
Ne pas transporter I'outil en le tenant par le tuyau;
éviter de mettre en marche l'outil par inadvertance en le
déplagant lorsque le tuyau est raccordé.

10) Ne jamais excéder la pression d'air maximale recom-
mandée. Observer les recommandations a propos de
I'équipement de sécurité.

11) L'outil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser
en cas de contact possible avec un équipement sous
tension, des conduites de gaz ou d’eau, etc. Controler
la zone de travail avant de commencer.

Vers le raccord
pour fouti

) Systéme de conduites en boucle

I

Vers l'outil

Filtre

Robinet
abille

Reégulateur

Lubrificateur

Robinet * Débit d'air

abille

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
dair

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

12) Prendre garde que les éléments rotatifs de I'outil ne s’entravent pas dans les vétements, les attaches, les cheveux, les chif-
fons de nettoyage ou les objets laches suspendus. Cela peut étre trés dangereux.

13) Garder aussi les mains éloignées de la broche ou du disque en rotation.

14) Si l'outil semble mal fonctionner, cesser immédiatement de [I'utiliser et le faire réparer.

15) Eviter de faire tourner l'outil & vide sans protéger les personnes ou les objets contre les projections de pongage ou de

plateau-support.



Configuration/Caractéristiques du produit : Ponceuse AOS 8 500 tr/min

Orbitale Dimensions Réf. du Poids net Hauteur Longueur Puis- Consomma- *Niveau *Niveau *Incertitude
du plateau modéle du produit mm (po) mm (po) sance W tion d'air I/min sonore de K m/s2
mm (po) kg (Ib) (HP) (scfm) dBA vibrations
m/s2
32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8 po) (1 114 AOS130NV | 0,60 (1.32) @ 618) ©0.48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Niveaux de bruit déclarés ; mesures effectuées conformément a la norme EN ISO 15744:2008 : Outils manuels a commande mécanique.
Code d’évaluation du bruit. Méthode d’ingénierie (niveau 2).

Niveaux de vibration déclarés conformément a la norme ISO 28927-3 : Machines a moteur portatives — Méthodes d’essai pour I'évaluation
de I'émission de vibrations — Partie 3 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Les spécifications sont sujettes a changement sans préavis.

* Les niveaux de bruit et de vibration indiqués dans le tableau ont été établis a la suite d’essais effectués en laboratoire conformément
aux codes et aux normes prescrits. lls ne suffisent pas a I'évaluation des risques pour tous les types d’exposition. Les valeurs mesu-
rées sur le lieu de travail peuvent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les valeurs d’exposition réelles et le niveau de risque ou

de danger pour une personne varient selon chaque situation : le milieu environnant, la méthode de travail de I'opérateur, la piece qui
est usinée, 'aménagement du poste de travail, la durée de I'exposition et la condition physique de I'opérateur. En conséquence, KWH
Mirka, Ltd. décline toute responsabilité a la suite de I'utilisation, comme référence, des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles
d’exposition pour évaluer le danger auquel une personne est exposée.

Des informations complémentaires concernant la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenues sur les sites suivants :

https://osha.europa.eu/en(Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8 500 tr/min
AQS 32 mm (1%/4 po)
INSTRUCTIONS DE SERVICE

ATTENTION : Afin d’obtenir toute garantie expresse ou implicite, I'outil doit étre réparé par un centre de service agréé Mirka. Les instruc-
tions générales de service fournies ci-apres s’appliquent apres la fin de la période de garantie.

INSTRUCTIONS DE DEMONTAGE

Démontage du moteur :

1.

Fixer sans trop serrer le boitier du moteur dans un étau, par
l'intermédiaire du collier de réparation, de maniére a protéger
le bottier.

A l'aide d'une clé de 36 mm ou d’une clé a molette, enlever
I'écrou de blocage (34) en tournant dans le sens horaire.
Sortir 'ensemble du moteur de la poignée de commande (1).
Fixer I'extracteur de roulement (MPA0416) autour de la
section du cylindre (20) qui est la plus proche de la plaque
de roulement arriére (22). Placer I'extracteur de roulement
(MPA0416) sur un établi de maniere a ce que le coté pignon
du rotor (18) soit dirigé vers le sol. Se servir d'un chasse-
goupille de 3/16 po a bout plat comme embout et positionnez
son extrémité sur I'arbre du rotor. Chasser le rotor (12) du
roulement a billes (23). Retirer ensuite le cylindre (20) et les
palettes (21).

Serrer le corps du rotor (12) dans un étau a mors de maniére
a ce que le pignon (18) soit dirigé vers le haut. Retirer le
pignon (18) du rotor (12) a l'aide d’une clé de 12 mm en
tournant en sens anti-horaire.

Enlever la plaque (14) de roulement (17) avant du rotor (12)
en tirant. Retirer le joint torique (08) de la plaque avant (14).
Enlever I'entretoise (13) du rotor (12) en la faisant glisser.
Retirer le(s) (17/23 ) roulement(s) des (14/22 ) plaques
d’extrémité avant et arriere a l'aide de I'extracteur de roule-
ment et de I'outil de dépose de roulements par pression.

Démontage de la téte excentrique :
1.

2.

3.

Dévisser le plateau (48 or 51 ) du support (46 or 49 ).

Utiliser une clé six pans (53) de 2,0 mm pour retirer les vis
(47 or 50).

Déposer le collier du manchon (42) en le faisant glisser vers
le haut jusqu’au boitier d’arbre (24). Tirer sur le manchon(41)
pour I'enlever du boitier (24). Puis retirer le collier (42) du
boitier (24).

Maintenir le contrepoids (35) immobile a I'aide d’une clé plate
hexagonale de 2,0 mm (53) en forme de L placée dans la vis
de blocage (36). Desserrer ensuite la vis (40) de I'arbre avec
une clé Allen de 2,5 mm (52) en forme de L.

Retirer I'arbre d’équilibrage (37). Enlever le jonc d’'arrét (39)
a l'aide d’un petit tournevis plat placé dans I'extrémité a enco-
che.

Extraire les roulements(38) de I'arbre d’équilibrage (37) a
I'aide de I'extracteur et de I'outil de démontage de roule-
ments.

A raide d’une clé Allen de 2 mm (53) en forme de L, dévisser
la vis de blocage (36) et démonter le contrepoids (35).

Démontage du renvoi d’angle :

1.

Fixer sans trop serrer le boitier de I'arbre (24) dans un étau,
par I'intermédiaire du collier de réparation, de maniére a
protéger le boitier. Placer le boitier (24) de maniere a ce que
la bague de blocage (33) soit dirigée vers le haut.

En tournant en sens anti-horaire, enlevez la bague de
blocage (33) a I'aide de la clé pour bague de blocage.
Retirer le joint pare-poussiére (32) de la bague de blocage
(33).

Saisir I'arbre (26) afin de le sortir du boitier de I'arbre. La
rondelle Belleville (31) et la cale (55) sortent du boitier (24)
lors de la dépose de ce dernier.

On peut extraire le roulement et I'engrenage de I'arbre

(26) en les poussant a I'aide de I'extracteur de roulement
(MPAQ416) et la presse. Le roulement a billes de I'arbre (30),
I'engrenage conique (28) et le roulement a billes (27) peuvent
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étre retirés en répétant les étapes ci-dessus.

Démontage du clapet :

1. Extraire la goupille (45) de la poignée (01) et déposer la
manette (44).

2. Desserrer la bague d’entrée d’air (11) de la poignée (01).

Retirer la plaque du silencieux (10), le joint torique (08) et le

feutre du silencieux (09).

Déposer la poignée (43).

Enlever le jonc d’arrét (39) a I'aide d'un petit tournevis plat

placé dans I'extrémité a encoche. Pousser la tige de clapet

(03) puis le régulateur d’air (06), le joint torique ( 07), le

ressort de clapet (05) et la tige de clapet (03), le joint torique

(04) s’écarte alors de la poignée (01)

5. Extraire le clapet d’accélération (02) de la poignée (01).

bl od

INSTRUCTIONS DE MONTAGE
Remarque : Tout assemblage doit étre effectué avec des piéces
propres et seches et tous les roulements doivent étre montés en
place a I'aide d’outils et de procédures correctes, conformément
aux instructions des fabricants de roulements

Montage du clapet :

1. Insérer le clapet (02) dans la poignée (01) avec I'extrémité du
levier de commande (44).

2. Graisser légerement le joint torique (07) et le placer dans le
clapet (02). Monter le joint torique (04) et le ressort de clapet
(05) sur la tige du clapet (03). Insérer la tige du clapet et le
régulateur d’air (06) avec le joint torique (07) dans la poignée
(01). S’assurer que le trou dans le régulateur d’air (06) se
trouve en face du trou d’arrivée d’air situé dans la poignée
(01). Placer 'anneau élastique (39) dans la rainure de la
poignée (01) pour fixer le régulateur d’air (06).

3. Pour installer une nouvelle poignée, maintenir la poignée par
les pattes de sorte qu’elles soient tournées vers I'extérieur,
aligner la poignée et la glisser sous la manette (44), puis ap-
puyer sur la poignée jusqu’a ce qu’elle couvre la surface de
la ponceuse. S’assurer que les deux « pattes » a l'intérieur
de la poignée sont alignées avec les pattes (01) sur la
poignée d’accélérateur.

4. Placer deux feutres de silencieux propres (09) et une plaque
de silencieux (10) avec un joint torique (08) dans I'orifice
d’échappement de la poignée (01). Déposez une a deux
gouttes de Loctite® n° 222 (ou un frein-filet équivalent non
permanent) sur les filetages de la bague d’entrée d’air (11).
Visser manuellement la bague d’entrée d’air (11) dans l'orifice
d’admission sur la poignée (01).

5. Monter le levier (44) dans la poignée (01) avec la goupille
(45).

Montage du renvoi d’angle :

1. Avec la presse, emmancher le graisseur (25) dans le boitier
d’arbre (24).

2. Placer 'outil de montage de roulement de maniere a ce
qu'il appuie contre la bague intérieure du roulement (27) et
enfoncer celui-ci sur I'arbre (26).

3. Aligner la zone de forme hexagonale interne de I'engrenage
(28) avec celle de la broche (26) et enfoncer I'engrenage (28)
pour 'amener en place.

4. Insérer le roulement a billes (30) a I'aide de I'outil de montage
de roulement.

5. Placer la base de I'outil de montage sur la surface plane et
propre d’une petite presse a main ou équivalent, avec le
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boitier d’arbre tourné vers le haut. Monter I'arbre (24) dans le
boitier.

Placer la rondelle Belleville (31) dans le boitier (24).

Placer la cale (55) dans le boitier d’arbre (24). (Optionnel)
Monter I'ensemble dans le boitier d’arbre (24). Appliquer une
légére pression vers le bas sur la broche.

Placer le joint pare-poussiére (32) dans la bague de blocage
(33) et appliquer une petite quantité de Loctite® n° 567 (ou
équivalent) sur les filets de la bague de blocage (33). Serrer
la bague de blocage (33) dans le boitier (24) a I'aide de la clé
de 30 mm pour bague de blocage.

Montage du moteur :

1.

Serrer le corps du rotor (12) dans un étau a mors de maniére
que l'extrémité filetée soit dirigée vers le haut. Glisser
I'entretoise (13) sur le rotor (12).

Monter le joint torique (08) sur la plaque d’extrémité avant
(14).

Monter par pression le roulement a billes arriére (17) sur la
plaque d’extrémité avant (14) a l'aide de I'outil de montage
de roulement. Monter ensuite la goupille (15) sur la plaque
d’extrémité avant (14). Monter le roulement/la plaque sur le
rotor (12).

Déposez une a deux gouttes de Loctite® n° 567 sur les filets
du rotor (12) puis monter le pignon conique (18) sur le rotor.
Appliquer du lubrifiant pneumatique sur les quatre aubes (21)
et les monter sur le rotor (12).

A I'aide de I'outil de presse disposé de maniére a ce qu'il
appuie contre la bague extérieure du roulement a billes (23),
enfoncer le roulement dans la plaque de roulement arriére
(22) a l'aide de la presse. Monter ensuite deux goupilles (15)
sur la plaque d’extrémité arriére (22).

Placer le pignon conique (18) sur la table de la presse de
maniére a ce que la portion arriére du rotor soit dirigée vers
le haut. Monter le cylindre (20) de maniére a ce qu’il repose
contre la plaque de roulement avant (14). Remarque :
S’assurer que l'orifice d’entrée d’air du cylindre soit correcte-
ment aligné avec celui de la plaque de roulement arriére (22).
A raide de l'outil de presse disposé de maniére a ce qu'il
appuie contre la bague intérieure du roulement (23), monter
I'ensemble de plaque arriere sur le rotor avec la presse.
Important : Enfoncer délicatement I'ensemble de plaque ar-
riere/roulement sur le rotor jusqu’a ce qu'il touche le cylindre
(20). L'ajustement entre les plaques de roulement (22) et le
cylindre (20) doit étre Iégérement serré. S'il est trop serré, le
rotor ne tournera pas librement et abimera les roulements.
S'il'y a trop de jeu, la précharge des roulements ne sera pas
suffisante.

Monter I'ensemble du moteur dans la poignée de maniére

a ce que I'encoche de passage d’air de la poignée (01) soit
alignée avec la goupille du moteur, et insérer le moteur dans
la poignée. S’assurer que la goupille s’engage dans le trou
dans la poignée d’accélération.

. Déposer une petite quantité de Loctite® n° 567 (ou équiva-

lent) sur les filets de I'écrou de serrage (34) et a I'aide d’une
clé de 36 mm (ou d’'une clé a molette), serrer I'écrou (34) tout
en maintenant le renvoi d’angle immobile avec une main, afin
de raccorder la téte du renvoi d’angle sur la poignée (01).

Montage de la téte excentrique :

1.

2.

3.

Monter le contrepoids (35) sur I'arbre (26), aligner le trou de
vis sur le trou de guidage pratiqué dans l'arbre.

Déposer une petite quantité de Loctite® n° 567 (ou équiva-
lent) sur les filets de la vis de blocage (36).

A I'aide d’'une clé Allen de 2 mm (53), monter la vis de
blocage (36) dans le contrepoids (35) et fixer le contrepoids
sur l'arbre (26).

Appliquer 1 a 2 gouttes de SOOIN-LOK 320 (ou équivalent)
sur la surface du diamétre extérieur (38 ) des roule-

ments a billes. Monter les deux roulements(38) sur I'arbre
d’équilibrage (37) a I'aide de I'outil de démontage de roule-
ments.

Monter le jonc d’arrét (39) sur I'arbre d’équilibrage (37).
Monter I'arbre d’équilibrage complet sur I'arbre (26).
Déposer une petite quantité de Loctite® n° 567 (ou équiva-
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10.

.

lent) sur les filets de la vis six pans creux (40). Maintenir le
contrepoids (35) immobile a I'aide d’une clé Allen en forme de
L (53). Serrer la vis de blocage (36) sur I'arbre. Utiliser une
clé Allen en forme de L (45) de 2,5 mm. Serrer fermement la
vis six pans creux (40) sur 'arbre (26).

Installer le manchon (41) et la plaque (46 or 49 ), en alignant
les trous de vis.

Appliquer une goutte de Loctite™ 567 (ou équivalent) sur les
quatre vis six pans (47 or 50). Vis six pans creux. Monter les
quatre vis six pans creux (47 or 50). Serrer les vis de fixa-
tion de la plaque (46 or 49 ), du manchon (41) et de I'arbre
d’équilibrage (37).

Monter le collier de manchon (42) autour du manchon (41)
pour bien le fixer sur le boitier (24).

Monter le plateau.

* Loctite® est une marque déposée de Loctite Corp

Consignes de graissage :

Maintenir I'outil horizontalement afin que la graisse reste dans la
bonne position.

Avec un pistolet graisseur adapté, appliquer la graisse pour
engrenages (disulfure de molybdéne) a travers le graisseur (25)
en 2-3 immersions pour une utilisation sur 24 heures.

Rev 01/12/15



Mirka 8.500 o./min.
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

1zjava o sukladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje da su sljedeci proizvodi:
kutne orbitalne brusilice od 32 mm (1%4 in.) 8.500 o./min. (pojedinosti 0 modelima potrazite u tablici “Konfiguracija/specifikacije proiz-
voda”)
na koje se odnosi ova izjava sukladni sliede¢im normama ili drugim normativnim dokumentima EN ISO 15744:2008. Prema odredbama
89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidiraju¢om Din;J«Kom 2006/42/EZ

Jeppo 12.01.2015 MIRKMA )

Mijesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, CEO
Upute za rukovatelja Vazno
Sadrzaj: Procitajte i postujte propise, Pravilna uporaba alata, Pozorno procitajte ove upute
Radne stanice, Stavljanje alata u rad, Upute za rad, Tablica prije postavljanja, rada, servisir-
konfiguracija/specifikacije proizvoda, Stranica s dijelovima, anja ili popravljanja ovoga alata.
Popis dijelova, Upute za servisiranje Ove upute Cuvajte na sigurnom i

dostupnom mjestu.

Proizvodacé/dobavljaé¢ Potrebna osobna zastitna oprema
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finska Zastitne naoCale  Maska za disanje
Tel: + 358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290 Zastitne rukavice Zastita za usi
Preporué¢ena dimenzija Preporu¢ena maksimalna Tlak zraka
razvoda zraka — minimum duljina crijeva Maksimalni radni tlak 6.2 bara 90 psig
10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa Preporuéeni minimum N/D N/D

Originalne upute
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Procitajte i poStujte propise

1) Opce propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) kod za prijenosne zra¢ne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise.

ba alata

Pravilna upor

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala,
tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abrazivnih
sredstava osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti busilicu za
bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog savjetovanja s
proizvodacem ili ovlastenim dobavljaéem proizvodaca. Nemojte
rabiti podloZne ploce izradene za vrtnju ispod 8.500 o./min bez
opterecenja.

Alat je namijenjen uporabi u svojstvu ruénog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stoje¢i na ¢vrstoj podlozi. Alat moZze biti

u bilo kojem polozaju, ali rukovatelj prije uporabe mora biti u
sigurnom poloZaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moze u slu¢aju
otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje radnog dijela.
Pogledajte odjeljak “Upute o radu”.

Stavljanje alata u rad

Koristite ¢isti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporucuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno do¢i i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zracnod filtra, regulatora i nauljivaca (FRL) kako je prikazano

na Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti &ist, podmazan zrak pri
odgovaraju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti
od svojega dobavlja¢a. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ru¢no podmazivati.

Za ru¢no podmazivanje alata iskopc¢ajte razvod zraka i u ulazni dio
alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovarajuceg
pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima
je to potrebno. Ako se alat ¢esto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po€ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada viSem od 6,2
bara (90 psig).

Upute o radu

1) Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti osposobljeni
za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke mora izvravati za to

obuceno osoblje.

2) Provijerite je li alat iskop&an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sredstvo i
pricvrstite ga na podloZnu plo¢u. Budite pazljivi i centrirajte abrazivno sredstvo na podloznu

plocu.

3) Pri uporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu
opremu.

4) Alat prije brusenja uvijek stavite na radnu povrsinu i
tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek
maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak
udubljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abra-
zivnog sredstva.

5) Prije postavljanja, pode$avanja ili uklanjanja abra-
zivnog sredstva ili podlozZne ploce uvijek iskopcajte
dovod zraka u brusilicu.

6) Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst
poloZaj nogu i budite svjesni reakcije okretnog mo-
menta koji razvija brusilica.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provjerite je li predmet koji treba brusiti dobro
pri¢vrséen kako se ne bi pomicao.

9) Redovito provjeravajte istroSenost crijeva i
priklju¢aka. Alat ne nosite drzeci ga za crijevo, uvijek
budite paZzljivi kako biste sprijecili pokretanje alata
dok ga nosite uz dovod zraka je prikljucen.

10) Nemojte prekoraditi maksimalni preporuceni tlak
zraka. Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

11) Alat ne sadrzi elektriénu izolaciju. Ne koristite ga ako
postoji moguénost kontakta s elektricnom energijom,
plinskim cijevima, vodenim cijevima itd. Prije rada
pregledajte podrucje rada.

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlie
nagnut u smjeru dotoka zraka
Krak odvoda

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnidlata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Nauljivaé

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
N

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

12) Pazite da se odjeca, kravate, kosa, krpe za ¢isc¢enje itd. ne zapletu u pomicne dijelove alata.
Ako se zapletu, to ¢e uzrokovati povlaéenje tijela prema radnoj povrsini i pomiénim dijelovima

uredaja Sto moze biti vrlo opasno.
13) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podloska.

14) Ako se ¢ini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i popravak.
15) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu osoba ili

predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloSka.



Konfiguracija/specifikacije proizvoda: 8.500 0./min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Orbitalno Veli¢ina Broj modela Neto teZina Visina Duljina Napa- Potrosnja zraka *Ra- *Razina *Nesig-
kretanje podloska proizvoda mm (in.) mm (in.) janje, vata LPM (scfm) zina vibracija urnost
mm (in.) kg (funte) (HP) buke m/s2 K
dBA
m/s2
3 mm (1/81n.) (1312/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘8‘1"15) (165’?':) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 0,72

Test buke izvrSava se sukladno normi EN ISO 15744:2008 — Ruéni neelektri¢ni alati — Kod za mjerenje buke — InZzenjerska metoda
(stupan;j 2).

Test vibriranja izvr§ava se sukladno normi ISO 28927-3 — Ruc¢ni prijenosni strojni alati — Ispitne metode za procjenu emisije vibracija — 3.
dio: Alati za poliranje i rotacijski, orbitalni i slu¢ajno orbitalni alati za bruSenje pijeskom.

Specifikacije su podloZzne promjeni bez prethodne obavijesti.

*Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne za procjenu

opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti vec¢e od navedenih vrijednosti. Stvarna izloZenost i rizik ili Steta po
pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruZenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji se obraduje, dizajnu radne stan-

ice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka KWH Mirka, Ltd. ne moZe se smatrati odgovornom za posljedice uporabe
navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZenosti za svaku individualnu procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozete dobiti na sljede¢im web mjestima:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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MIRKRA

Mirka 8.500 o./min.
AQOS 32 mm (1%/4in.)
UPUTE ZA SERVISIRANJE

NAPOMENA: Sva izri¢ita i preSutna jamstva valjana su samo u slu¢aju popravljanja alata u ovlaStenom servisnom centru tvrtke Mirka.
Sljedece opce upute za servisiranje namijenjene su odrzavanju nakon zavr$etka jamstvenog razdoblja.

UPUTE ZA RASTAVLJANJE

Rastavljanje motora:

1

2

Lagano stisnite kuciste motora u Celjust Skripca pomoc¢u
servisnog obruca kako biste zastitili kuciste.

Pomocu francuskog kljuca ili klju¢a od 36 mm skinite sig-
urnosnu maticu (34) okretanjem u smjeru kazaljke na satu.
Povucite sklop motora van iz ru¢ke regulacijskog ventila (01).
Drzite dio cilindra (20) koji je najblizi straznjoj plo¢i (22)
pomocu separatora lezaja (MPA0416) Zatim separator lezaja
(MPAO0416) postavite na pripremljen drzac tako da je stozasti
zupcanik (18) rotora okrenut prema dolje. Postavite probijac
promjera 3/16” s ravnim zavrSetkom na osovinu rotora (12).
Laganim pritiskom gurnite rotor (12) van iz kugli¢énog lezaja
(23). Zatim skinite cilindar (20) i krilca (21).

Stegnite tijelo rotora (12) u Skripac tako da je stozZasti
zupcanik (18) okrenut prema gore. Pomocu klju¢a od 12 mm
odvojite stozasti zupcanik (18) od rotora (12) okretanjem u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

Povucite prednju plo¢u (14) s lezajem (17) s rotora (12).
Skinite o-prsten (08) s prednje ploce (14). Razdvojite umetak
(13) od rotora (12).

Skinite lezajeve (17/23) s prednje/straznje ploce (14/22)
pomocu alata za uklanjanje lezaja i prese za lezaj kako biste
rastavili lezajeve.

Rastavljanje orbitalne glave:

1
2
3

QOdvijte podloZak (48 or 51 ) s ploce (46 or 49 ).

Pomocu inbus klju¢a od 2,0 mm odvijte vijke (47 or 50).
Izvadite spojnicu (42) prikljucne kapice tako da je gurnete
prema gore u kuciste vratila (24). Povucite priklju¢nu kapicu
(41) s kucista vratila (24). Zatim izvadite spojnicu (42)
prikljuéne kapice s kucista vratila (24).

Protuuteg (35) drzite mirno pomocu inbus klju¢a od 2,0 mm
(53) tako da klju¢ stavite u uticni vijak (36). Zatim odvijte vijak
(40) sa sklopa vratila pomocu inbus klju¢a od 2,5 mm (52).
Povucite osovinu za uravnoteZenje (37). Pomocu tankog
odvijaca izvadite kraj opruznog prstena s prorezom (39) i
izvucite ga.

Pomocu spone za uklanjanje lezajeva uklonite kuglicne
leZajeve (38) s osovine za uravnotezZenje (37).

Uklonite uti¢ni vijak (36) pomocu inbus klju¢a od 2,0 mm (53).
Zatim skinite protuuteg (35).

Rastavljanje kutnog kucista:

~ o

Lagano stegnite kuciste vratila (24) u ¢eljust Skripca pomocu
servisnog obruca kako biste zastitili kuciste vratila. Drzite
kuciste vratila (24) tako da je kapica lezita vratila (33) okre-
nuta prema gore.

Pomocu alata za zaklju€avanje prstena skinite kapicu lezista
vratila (33) okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

Izvadite brtvu za prasinu (32) iz kapice lezista vratila (33).
Drzite vratilo (26) kako biste izvukli sklop vratila. Valovita
podloska (31) i prsten (55) izaci ¢e iz kucista vratila (24)
tijekom vadenja sklopa vratila.

Pomocu separatora leZzaja (MPA0416) i spone za pritiskanje
vratila lagano pritisnite vratilo (26). Kugli¢ni lezaj (30),
stozasti zupcanik (28) i kuglicni lezaj (27) mogu se skinuti
ponavljanjem gornjeg koraka.

Rastavljanje ventila:

1

2

Pritisnite opruznu iglu (45) na rucki regulacijskog ventila (01) i
skinite polugu regulacijskog ventila (44).

Odvijte dosjed dovoda zraka (11) s rucke regulacijskog
ventila (01). Maknite plo€u prigusnice (10) , o-prsten (08) i filc
prigusnice (09).
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Skinite rucku (43).

Pomocu tankog odvija¢a izvadite kraj opruznog prstena s
prorezom (39) i izvucite ga. Gurnite stablo ventila (03), zatim
regulator zraka (06), o-prsten (07), oprugu ventila (05); stablo
ventila (03) i o-prsten (04) odvojit ¢e se od rucke regulaci-
jskog ventila (01).

5 lzvadite regulacijski ventil (02) iz ru¢ke regulacijskog ventila
(01).

Hw

UPUTE ZA SASTAVLJANJE
Napomena: Svako sastavljanje mora se izvrSavati s Sistim dijelovi-
ma, a svi lezajevi moraju biti pritisnuti na mjesto odgovarajuc¢im
alatima i postupcima kako navode proizvodaci lezajeva.

Sastavljanje ventila:

1 Pritisnite regulacijski ventil (02) u ru¢ku regulacijskog ventila
(01) vrhom prema poluzi regulacijskog ventila (44).

2 Lagano podmazite o-prsten (07) i postavite ga u regulacijski
ventil (02). Sastavite o-prsten (04) i oprugu ventila (05) u vrat
ventila (03). Umetnite sklop vrata ventila i regulator zraka (06)
sa sklopljenim o-prstenom (07) u ru¢ku regulacijskog ventila
(01). Provijerite je li otvor u regulatoru zraka (06) poravnat
s otvorom za ulaz zraka na rucki regulacijskog ventila (01).
Postavite opruzni prsten s prorezom (39) u utor na rucki
regulacijskog ventila (01) kako biste pricvrstili regulator zraka

).

3 Pri postavljanju nove ru¢ke uhvatite ru¢ku za jezicke koji
trebaju biti okrenuti prema van, poravnajte ru¢ku i umetnite
je pod polugu regulacijskog ventila (44) te je pritisnite prema
dolje tako da pokrije povrsinu brusilice. Provjerite jesu i
jezicci unutar ru¢ke poravnati s onima na rucki regulacijskog
ventila 01.

4 Dva dista filca prigusnice (09) i plo¢u prigusnice (10) s o-pr-
stenom (08) postavite u ispusni priklju¢ak rucke regulacijskog
ventila (01). Navoje na dosjedu dovoda zraka (11) premazite
s 1-2 kapi proizvoda Loctite™ 222 ili ekvivalentnim ne-trajnim
sredstvom za brtvljenje navoja cijevi. Pricvrstite dosjed
dovoda zraka (11) na ulazni prikljuak ru¢ke regulacijskog
ventila (01) koliko god ga je moguce pritegnuti rukom.

5  Postavite polugu regulacijskog ventila (44) u ru¢ku regulaci-
jskog ventila (01) pomocu opruzne igle (45).

Sastavljanje kutnog kucista:

1 Pritisnite podmazivac (25) u kuéiste vratila (24) pomoc¢u
fiksnog alata.

2  PreSu za lezajeve postavite nasuprot unutarnjem kanalu
kugli¢nog leZaja (27) i pritisnite leZaj na vratilo (26).

3 Poravnajte Sesterokutni unutarnji dosjed stoZastog zup&anika
(28) sa Sesterokutnim vanjskim dosjedom vratila (26) kako
biste sklopili stoZasti zup&anik (28) i vratilo (26).

4 Pritisnite kugli¢ni lezaj (30) prema dolje pomocu prese za
lezajeve.

5 Podnozje prese postavite na ravnu, Cistu povrsinu male ru¢ne
prese ili sli¢nu ravnu povrsinu tako da je dzepi¢ kuéista vratila
okrenut prema gore. Postavite kuciste vratila (24) u dZzepi¢
kucista vratila.

6  Postavite valovitu podlosku (31) u kuciste vratila (24).

7 Postavite prsten (55) u kuciste vratila (24). (opcija)

8 Postavite sklop vratila u kuciste vratila (24). Lagano pritisnite
vratilo prema dolje.

9  Postavite brtvu za prasinu (32) u kapicu lezista vratila
(33) i nanesite malu koli¢inu proizvoda Loctite™ #567 (ili
ekvivalentnog) na navoje kapice lezista vratila (33). Pri¢vrstite
kapicu lezista vratila (33) u kuciste vratila (24) pomocu klju¢a
od 30 mm.



Sastavljanje motora:
1

w N

Stegnite tijelo rotora (12) ¢eljustima Skripca tako da je strana
s navojem okrenuta prema gore. Postavite odstojnik (13) u
rotor (12).

Postavite o-prsten (08) na prednju plocu (14).

Utisnite straznji kugli¢ni lezaj (17) u prednju plocu (14)
pomocu prese za lezajeve. Zatim pritisnite opruznu iglu (15)
na prednju plocu (14). Sklop lezaja/ploce postavite na rotor
(12)

Nanesite 1-2 kapi proizvoda Loctite™ #567 na navoje rotora
(12) i postavite stozasti zupcanik (18) na rotor.

Nauljite Cetiri krilca rotora (21) kvalitetnim ulje za pneumatske
alate i postavite u utore rotora (12).

Postavite preSu za leZajeve tako da vrsi pritisak na vanjski
kanal kugli¢nog lezaja (23) i postavite sklop na straznju plocu
(22) preSom za vratilo. Zatim sastavite dvije opruzne igle (15)
na straznju plocu (22).

Postavite stozasti zup&anik (18) na plo¢u alata prese vratila
tako da je straznji dio rotora okrenut prema gore. Postavite
cilindar (20) tako da nalegne na straznju plo¢u (14). Napom-
ena: Provijerite je li otvor za dovod zraka u cilindru pravilno
poravnat s otvorom na straznjoj ploci (22).

Postavite preSu za leZajeve tako da vrSi pritisak na unutarnji
kanal kugli¢nog lezaja (23) i postavite straznji sklop lezaja/
plo¢e na rotor. Vazno: Pazljivo pritisnite straznji sklop lezaja/
plo¢e na rotor tako da dodirne cilindar (20). Straznja plo¢a
(22) i cilindar (20) trebali bi dobro prianjati jedno uz drugo.
Ako su previSe pritegnuti, rotor nece glatko raditi i doc¢i ¢e do
Stete na lezajevima. Ako pritisnuti sklop nije pravilno postav-
lien, neée se postici Zeljena razina prethodnog opterecenja
lezajeva.

Poravnajte opruznu iglu sklopa motora s otvorom na rucki
regulacijskog ventila (01) i gurnite sklop motora u sklop ruc¢ke
regulacijskog ventila. Provijerite jesu li opruzne igle u otvoru u
rucki regulacijskog ventila.

Navoje (sigurnosne matice (34) premazite malom koli¢inom
proizvoda Loctite™ 567 (ili ekvivalentnog) i klju¢em od 36
mm ili francuskim kljuéem pri€vrstite sigurnosnu maticu (34),
drzec¢i kutno kuéiste na mjestu jednom rukom kako biste
prikljucili sklop kutne glave na ru¢ku regulacijskog ventila
(01).

Sastavljanje orbitalne glave:

1

2

3

~No o

Postavite protuuteg (35) na vratilo (26), poravnajte otvor za
vijak s otvorom vodilice na osovini.

Nanesite malu koli¢inu proizvoda Loctite™ 567 (ili ekvivalent-
nog) na navoje uti¢nih vijaka (36).

Pomodu inbus klju¢a od 2,0 mm (53) montirajte uti¢ni vijak
(36) na protuuteg (35) i pricvrstite protuuteg na vratilo (26).
Nanesite 1-2 kapi proizvoda SOOIN-LOK 320 (ili ekvivalent-
nog) na povrsinu vanjskog promjera (38) kuglicnih lezaja.
Pomocu prese za lezaj sastavite dva (38) kugli¢na leZzaja na
(37) osovinu za ravnotezu.

Postavite (39) opruzni prsten u (37) osovinu za ravnotezu.
Sklop osovine za ravnotezu postavite na (26) vratilo.
Primijenite kap proizvoda Loctite™ 567 (ili ekvivalent) na
navoje inbus vijka s poluokruglom glavom (40). Drzite
protuuteg (35) na mjestu pomocu inbus klju¢a (53) tako da
postavite klju¢ u uticni vijak (36). Pomocu inbus klju¢a od 2,5
mm (45) pritegnite inbus vijak s poluokruglom glavom (36) na
vratilo (26).

Postavite prikljuénu kapicu (41) i plo€u (46 or 49 ) te poravna-
jte otvore za vijke.

Nanesite kap proizvoda Loctite™ 567 (ili ekvivalentnog) na
Cetiri inbus vijka (47 or 50). Postavite Cetiri inbus vijka (47 or
50) za pri¢vrséivanje ploce (46 or 49 ) ploce, priklju¢ne kapice
(41) prikljuéne kapice i osovine za uravnotezenje (37).
Postavite spojnicu prikljuéne kapice (42) oko prikljuéne
kapice (41) kako biste je pri¢vrstili za kuciste vratila (24).
Postavite podlozak.

* Loctite® jer registrirani zastitni znak tvrtke Loctite Corp

AOS130NV
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Upute za podmazivanje:

Drzite alat vodoravno kako bi mast ostala u ispravnom poloZaju.
Ubrizgajte mast za zup&anike (molibden disulfid) odgovaraju¢im
pistoliem za mast kroz (25) podmazivac s 2 do 3 uranjanja za 24
sata upotrebe.
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Mirka 8500/perc sebességii
MIRKR il
derékszogii rezgoécsiszolo

Megfeleléségi nyilatkozat
A KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé
8500/perc sebességli 32 mm-es (1Y/4 hiivelykes) derékszogl rezgdesiszold (lasd az adott modell , Termékkonfiguracio és —specifikacio”
tablazata)
termék megfelel az aldbbi szabvanynak és tovabbi iranyadd dokumentumoknak: EN ISO 15744:2008 szabvany, a 91/368/EEK és
93/44/EEK altal mddositott 89/392/EEK szamu és 93/68/EEK iranyelv, valamint az sszefoglald ZOOREK iranyelv.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA s
Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjoberg, elnok vezérigazgatd
Kezel6i utmutato Figyelem:
Tartalom — Elolvasni és betartani, A gép helyes hasznalata, A gép lizembe helyezése,
Munkaallomasok, A gép tizembe helyezése, Kezel6i utmutato, | hasznalata, karbantartasa és
Termékkonfiguracio és -specifikacio tablazatok, Alkatrészoldal, | javitasa elétt olvassa el a jelen
Alkatrészlista, Szervizelési utmutatd utmutatét. Ezt az utmutatét
hozzaférhet6 helyen kell tartani.
Gyarté/forgalmazo Sziikséges munkavédelmi felszerelések
KWH Mirka Ltd. Védészemiiveg Légzémaszk
66850 Jeppo Finnorszag
Tel: + 358 20 760 2111 Védékesztyl Hallasvédé
Fax: +358 20 760 2290
Légcsatlakozo ajanlott Ajanlott maximalis Légnyomas
mérete — minimum cs6hossz Maximalis lizemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 méter 25 lab Ajanlott minimum - -

Eredeti utmutato
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Elolvasni és betartani A gép lzembe helyezése

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206, Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegs-ellatast, amely teljesen
beszerezheté: Superintendent of Documents; Government lenyomott miikédtetskar mellett futd gép esetén 6,2 bar (90 psig)
printing Office, Washington DC 20402 mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hiivelyk) x 8 m

2) Hordozhat¢ sdritett leveg6s gépek biztonsagi koédexe, ANSI . L P . . .
B186.1 beszerezhetd: American National Standards Institute, (25 1ab) maximalis hosszUsagu légbecsatlakozas hasznalata. A gépet
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a s(ritettlevegé-ellatasra.

3) Allami és helyi rendelkezések.
A gépet tilos kénnyen hozzaférhet6 és miikodtethet6 lezarészelep

gep helyeS hasznalata beiktatasa nélkil csatlakoztatni a siritett levegés rendszerre. A
siiritettlevegé-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten ajanlott
A csiszologéppel barmely anyagi munkadarab (fém, fa, az 1. abran lathato Iégsziiré, szabalyzo és olajozé (FRL) hasznalata,
k&, miianyag stb.) csiszolhato az illeté anyagnak megfeleld mert ez tiszta, olajozott és megfelelé nyomasu siritett levegét biztosit
csiszolélappal. Tilos a csiszolégépet a rendeltetési céljatol eltérs @ 9épnek. Az ilyen eszk6zrél a forgalmazo biztosit részletes tajekoz-
miiveletre hasznalni a gyartval vagy a hivatalos forgalmazoval tatast. Ha nem ilyen rendszerrdl taplaljak, akkor a gépet manualisan
valé elézetes konzultacio nélkiil. Tilos a 8500/perc iiresjarati olajozni kell.

sebesség alatti névleges érték tartdlapok hasznalata. i . L o i
A gép manualis olajozasahoz csatlakoztassa le a siritett leveg6rol,
és juttasson 2-3 csepp megfelelé pneumatikus motorolajat (pl. Fuji

" " Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCULA® 32) a gép
Munkaéllomasok cs6bemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet a siiritettlevegs-
A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamként kell hasznalni. ellatlashoz, s futta§sa Iassap nehaqy masodperag, hogy az olajAelo-‘
h - ; . R szoljon benne. A gép gyakori hasznélata esetén naponta kell olajozni,
Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés kézben X A . X .
B I A L illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy ereje csokken.
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben o PR . bty .
P . < ~ h . P A siritett levegé ajanlott nyomasa futé gép mellett 6,2 bar (90 psig).
torténhet, de hasznalat elétt a kezel6nek biztonsagos poziciot . . S L
BN . 5 : o . . A szerszam alacsonyabb nyomassal miikddtethetd, de 6,2 bar (90
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszolégépet és stabil sig) felett nem
helyzetet kell felvennie a talajon, felkésziilve az inditasi nyomaték psig .
hatasara. Lasd a ,Kezel6i utmutatd” cimi fejezetet

Kezel6i utmutatd

1) Agép hasznalata el6tt a teljes utmutatot el kell olvasni. Minden kezeldnek részletesen ismernie kell a gép hasznalatat, és
az itt megadott munkavédelmi szabalyokat. Minden karbantartast és javitast szakképzett személlyel kell elvégeztetni.
Ellendrizze, hogy a gép le van-e vélasztva a siritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki a megfeleld csiszololapot, majd régzitse
a tartolapra. Gondosan igazitsa kdzépre a tartolapon a csiszoldlapot.

3) A gép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munkavédelmi felszereléseket.

Csiszolaskor el6bb mindig helyezze a gépet a munkadarabra, és csak azutan inditsa el. A gépet leallitas el6tt mindig

emelje el a munkadarabtdél. Ezzel megel6zheté a

munkadarabnak a csiszoldlap tul nagy sebessége

miatti bevésddése.

5) Acsiszoldlap, illetve a tartolap felhelyezése, megigazi-
tasa vagy eltavolitasa el6tt mindig meg kell sziintetni a
csiszologép sdritettlevegd-ellatasat.

6) Mindig stabil testhelyzetben kell alini, illetve elhelyez-

kedni, felkésziilve a csiszologép inditasi nyomatékanak amunkahely felé

hatasara. |

Csak a géphez vald tartozékokat szabad hasznalni.

8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolando
munkadarab stabil régzitésérél, nehogy az elmozdul-
jon.

9) Ellendrizze rendszeresen a csovek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni. 'ee’esz“‘sze'e"\
Minden esetben tgyelni kell, hogy a sritettlevegs-
ellatasra kotott gép mozgataskor el ne induljon.

10) A maximalis ajanlott Iégnyomas értéket tilos meghalad-
ni. Hasznalja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.  agépnél vagy annak kozelében

11) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor elhelyezkedd csallakozdelem felé
hasznalni, ha hozzaérhet fesziltség alatti villamos
vezetékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat
el6tt a munkakornyezetet meg kell vizsgalni.

12) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a
tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe akadjon.

Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz
ranthatja a testet, és a mozgé alkatrészek nagy veszélyt jelenthetnek.

13) Hasznalat kdzben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.

14) Ha a gép mukodése helytelennek tiinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervizelését, javitasat kell
kezdeményezni.

15) Tilos a gépet anélkil telies sebességre felpdrgetni, hogy a targyakat és a személyeket a levald csiszold- vagy tartélaptol
védo ovintézkedéseket megtenné.

L)

K

Légéramlés irany&ban déntdtt,
zért hurkd csbrendszer
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Termékkonfiguracio és -specifikacié: 8500/perc sebességl 32mme-es (1 1/4 hiive-

kes) derékszogli excentrikus csiszolo

Rezgéspalya Lapméret Modellszam Netté Magas- Hossz Teljesit- Levegéfogyasztas *za- *vibraciés *bizonyta-
mm tomeg sag mm mény LPM (scfm) jszint szint lansag
(hiivelyk) kg (font) mm (hiivelyk) watt dBA m/s2 K
(hiivelyk) (HP) mis2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
hivelyk) (14 AOS130NV 0,60 (1,32) @11 6.18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

A zajvizsgalat az EN ISO 15744:2008 szabvany nem elektromos kéziszerszamokra vonatkozo el6irasa szerint tértént — Zajmérési kéd —
Uzemi médszer (2. szint).

A vibracios vizsgalat az ISO 28927-3 szabvany hordozhaté kézi szerszamgépekre vonatkozo eléirasa szerint tortént — Vizsgalati modszer
a kibocsatott vibracio értékelésére —
3. rész: Polirozégépek, valamint forgé-, rezgé- és excentercsiszolok.

A specifikacio el6zetes értesités nélkil megvaltozhat.

*A tablazatban kozolt értékek a megadott kodoknak és szabvanyoknak megfeleld laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek nem
elegendbek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakornyezetben mért értékek az itt megadott értékeket meghaladhatjak. Az egyes
személyekre vonatkozo tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas mértékét a
kérnyezet, az egyéni munkamodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitéasa, tovabba az expozicios id6 és a kezeld
fizikai allapota egyittesen hatarozza meg. A KWH Mirka, Ltd. nem vallal felelésséget annak kévetkezményeiért, ha az egyéni kockaza-
telemzés tényleges expozicios értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivalékat az alabbi webhelyek ismertetik:

https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8500/perc sebességii
32 mm-es (1%/4 hiivelykes)

derékszogl rezgécsiszolo
SZERVIZELESI UTMUTATO

FONTOS: A gép onkéntes és eldirt garancidja csak akkor 6rzi meg érvényességét, ha a gép szervizelése hivatalos Mirka szervizben
torténik. Az alabb kozolt utmutaté a garancialis id6 lejarta utani szervizelésre vonatkozik.

SZETSZERELESI UTMUTATO

Motor szétszerelése:

1.

2.

Ovatosan fogja satuba a motor tokozasat gy, hogy a tokozat
védelme érdekében hasznalja a mellékelt szervizgallért.

Egy 36 mm-es vagy allithaté kulccsal jobbra forgatva tavolitsa
el a (34) zaréanyat. Huzza ki a motorszerelvényt a (01)
miikodtetéelembdl.

. Egy (MPA0416) csapagybontéval fogja meg a (20) munka-

hengernek a (22) hatso zardlap felé es6 végét, majd helyezze
az (MPA0416) csapagybontét egy forditott tartéelemre gy,
hogy a rotornak a (18) kuphajtokerék feldli része nézzen a
padlé felé. Hasznaljon egy 3/16 hiivelykes atmérdjl lapos
végl lyukasztét kinyomd szerszamként, és illessze azt a (12)
rotortengelyhez. Finom erékifejtéssel nyomja ki a (12) rotort a
(23) golydscsapagybdl, majd tavolitsa el a (20) munkahengert
és a (21) lapatokat.

. Fogja satuba a (12) rotor testét ugy, hogy a (18) kuphajtokerék

felfelé nézzen. Egy 12 mm-es kulccsal balra forgatva tavolitsa
el a (18) kuphajtokereket a (12) rotorrol.

. Huzza le az (14) ellils6 zarélapot a (17) csapaggyal egyiitt a

(12) rotorrol. Tavolitsa el a (08) tomitégydiriit az (14) elllsé
zarolaprol. Valassza le a (13) tavtartot a (12) rotorrol.

. Tavolitsa el az (14/22) eliilsé/hats6 zarolapok (17/23) csapag-

yait a csapagy-eltavolité szerelvénnyel és a csapagypréssel.

Rezgéfej szétszerelése:
1. Csavarozza le a (48 or 51 ) tartolapot a (46 or 49 ) talprdl.

2.

3.

A (53) 2,0 mm-es imbuszkulccsal tavolitsa el a (47 or 50)
csavarokat.

Tavolitsa el a (42) gy(iriibilincset a (24) tengelyhazba feltolva.
Huzza le a (41) gydr(t a (24) tengelyhazrol, majd vegye le a
(42) gytrlbilincset a (24) tengelyhazrol.

. Tartsa mozdulatlanul az (35) ellensulyt a (53) 2,0 mm-es im-

buszkulccsal tigy, hogy az imbuszkulcsot a (36) hernyocsavar-
ba helyezi, és csavarozza le a tengelyszerelvény (40) csavarjat
a (52) 2,5 mm-es imbuszkulccsal.

. Huzza le a (37) kiegyenlit6 tengelyt. Egy vékony csavar-

huzoéval, tolja ki a (39) rogzitégyliriit, majd tavolitsa el.

. A csapagy-eltavolito szerelvénnyel tavolitsa el a (38) golydsc-

sapagyakat a (37) kiegyenlité tengelyrél.

. Tavolitsa el a (36) hernydcsavart a (53) 2,0 mm-es imbusz-

kulccsal, majd vegye le az (35) ellensulyt.

Derékszogi haz szétszerelése:
1. Ovatosan fogja satuba a (24) tengelyhazat igy, hogy a tenge-

A~ o

lyhaz védelme érdekében hasznalja a mellékelt szervizgallért.
Tartsa gy a (24) tengelyhazat, hogy a (33) tengelycsapagyfe-
dél felfelé nézzen.

. Egy csapagyleszedd szerszammal jobbra forditva tavolitsa el a

(33) tengelycsapagyfedelet.

. Tavolitsa el a (33) tengelycsapagyfedél (32) porzaro tomitését.
. Fogja meg a (26) tengelyt, és huzza ki a tengelyszerelvényt. A

tengelyszerelvény eltavolitasakor felszabadul a (31) hullamos
alatét és a (55) szabalyozo alatét (24) tengelyhazbol.

. Egy (MPA0416) csapagybontéval és egy tengelyszoritéval

finom erdkifejtéssel nyomja meg a (26) tengelyt. Ennek a
lépésnek a megismétlésével eltavolithatd a (30) golyodsc-
sapagy, a (28) kupfogaskerék és a masik (27) golyoscsapagy
eltavolithatd.

Szelep szétszerelése:

1.

2.

Tolja ki a (45) rugds csapszeget a (01) miikodtetéelembdl,
majd vegye le a (44) mikodtetokart.
Csavarja ki a (11) Iégbevezetd hivelyt a (01)
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miikodtetéelembél. Tavolitsa el a (10) hangtompitd tarcsat, a
(08) tomitégydirdit, és a (09) hangtompité korongokat.

. Tavolitsa el a (43) markolatot.

. Egy vékony csavarhuzdéval, tolja ki a (39) rogzitégydr(it,
majd tavolitsa el. A (03) szelepszar megnyomasakor a
(01) miikdtetéelembdl kikeriil a (06) légszabalyzé, a (07)
tomitégydrd, a (05) szeleprugd, a (03) szelepszar és a (04)
tomitégydrd.

5. Tolja ki a (02) miikodtetészelepet a (01) mikddtetdelembdl.

Hw

OSSZEALLITASI UTMUTATO
Ne feledje: Osszeallitaskor minden alkatrésznek szaraznak és
tisztanak kell lennie, és minden csapagyat a csapagy gyartéja
altal meghatarozott eszkdzokkel és miiveletsorral kell felhelyezni.

Szelep osszeallitasa:

1. Nyomja a felsé részével a (02) miikodtetészelepet a (01)

miikodtetéelembe a (44) miikodtetdkar oldalarol.

2. Kissé zsirozza meg a (07) tomitégyrit, majd helyezze a (02)
mikaodtetészelepbe. Helyezze a (04) tomitégyrit és a (05)
szeleprugot a (03) szelepszarra. Helyezze az dsszeszerelt
szelepszarat és a (06) légszabalyzét a (07) tomitégydiriivel
egyiitt a (01) miikddtetéelembe. Ugyeljen ra, hogy a (06) lég-
szabalyzé furata pontosan a (01) miikédtetéelem légbevezetd
furatara keriljon. A (39) rogzitégytrit a (01) mikddtetéelem
hornyaba illesztve rogzitse helyén a (06) légszabalyzot.

. Uj markolat felhelyezésekor tartsa a markolatot a fiileknél
ugy, hogy kifelé nézzenek, illessze a helyére a markolatot,
csUsztassa a (44) miikodtetSkar ala, majd nyomja le annyira
a markolatot, hogy az eltakarja a csiszol6 feliiletét. Ugyeljen,
hogy a markolat belsejében lévé két fiil egy helyre kerliljon a
(01) miikédtetSelem fileivel.

. Helyezzen két tiszta (09) hangtompitéd korongot és egy (08)
témitégy(ris (10) hangtompité tarcsat a (01) miikddtetéelem
kimeneti nyilasaba. Vonja be a (11) légbevezet6 huvely
menetét 1-2 csepp Loctite™ 222 vagy annak megfelelé nem
allandé csémenettomité anyaggal. Csavarja kézzel szorosan
a (11) légbevezetd hiivelyt a (01) miikddtetéelem bemeneti
nyilasaba.

. Szerelje fel a (44) mikodtetékart a (01) mikodtetéelemre a
(45) rugos csapszeg segitségével.

w
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Derékszogli haz 6sszeszerelése:

1. Nyomija az (25) olajozét a (24) tengelyhazba a megfeleld

szerszammal.

2. Helyezze ra a csapagyprést a (27) golyéscsapagy belsé

futégydrijére, majd nyomja a csapagyat a (26) tengelyre.

3. A (26) tengely hatszdgletl részét a (28) kipfogaskerék
hatszdgletli nyilasaba helyezve allitsa 6ssze a (28)
kupfogaskerékbdl és a (26) tengelybdl allé szerelvényt.

. Nyomija le a (30) golydscsapagyat a csapagypréssel.

. A csapagyprés aljat tamassza neki egy kisméreti kézi prés
vagy hasonlé eszkdz sima és tiszta feliiletének ugy, hogy a
tengelyhaznyilas felfelé nézzen. Helyezze a (24) tengelyhazat
a tengelyhaznyilasba.

. Helyezze a (31) hullamos alatét a (24) tengelyhazba.

. Helyezze a (55) szabalyoz¢ alatét a (24) tengelyhazba. (op-
cionalis)

. Helyezze a tengelyszerelvényt a (24) tengelyhazba. Kissé
nyomja meg a tengelyt lefelé.

. Helyezze fel a (33) tengelycsapagyfedél (32) porzaro tomité-
sét, majd vigyen fel kis mennyiség(i Loctit™ 567 (vagy annak
megfeleld) anyagot a (33) tengelycsapagyfedél meneteire. Egy
30 mme-es kulccsal csavarja a (33) tengelycsapagyfedélt a (24)
tengelyhazra.
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Motor 6sszeallitasa:

1.

2.
3.

Fogja satuba a (12) rotor testét ugy, hogy a menetes rész
felfelé nézzen. Helyezze fel a (13) tavtartét a (12) rotorra.
Helyezze fel a (08) tomitégydiriit az (14) ellls6 zardlapra.
Nyomja stabilan az ellils6 (17) golydscsapagyat az (14)
ellilsé zardlapba a csapagypréssel, majd nyomja a (15) rugoés
csapszeget az (14) ellils6é zardlapba. Helyezze fel a csapagy/
zardlap szerelvényt a (12) rotorra.

. Vigyen fel 1-2 csepp Loctite™ 567 anyagot a (12) rotor mene-

tére, majd szerelje fel a (18) kuphajtokereket a rotorra.
Olajozza meg a négy (21) rotorlapatot minéségi pneumatikus
szerszamolajjal, majd helyezze 6ket a (12) rotor hornyaiba.

. Tamassza a csapagyprést a (23) golyds csapagy kiilsé

futégy(riijéhez, majd helyezze fel a (22) hatsé zardlapra a
tengelypréssel. Ezutan helyezze be a két (15) rugds csapsze-
get a (22) hatso zarolapba.

Helyezze a (18) kiphajtokereket a tengelyprés munkafellileté-
re Ugy, hogy a rotor hatulsé része felfelé nézzen. Szerelje fel
a (20) munkahengert ugy, hogy az felfeklidjon az (14) eliilsé
zardlapra. Ne feledje: Ellenérizni kell, hogy a munkahenger
légbevezetése pontosan a (22) hatsé zarolap légbevezeté-
séhez esik-e.

. A(23) golyos csapagy bels6 futdgydrijét nyomja meg

a csapagypréssel, és helyezze fel a hatsé csapagybol

és a zarolapbol allé szerelvényt a rotorra. Figyelem: A

hatso csapagybol és a zardlapbdl allé szerelvényt évatos
erékifejtéssel annyira nyomja ra a rotorra, hogy az hozzaérjen
a (20) munkahengerhez. A (22) hats6 zarolapnak és a (20)
munkahengernek finoman kell illeszkednie. Tul szoros illesz-
kedés esetén a rotor nem forog majd siman, és karosodnak a
csapagyak. Ha a felhelyezett szerelvény nem kerlil egészen a
helyére, akkor nem jon létre a megfelelé csapagy-eléfeszités.

. lgazitsa a motorszerelvény rugés csapszegét pontosan a (01)

mikédtetdelem nyilasahoz, és cslsztassa a motorszerelvényt
a miikodtetéelem szerelvényébe. Ugyeljen, hogy a rugés
csapszeg beletalaljon a miikodtetéelemen talalhaté nyilasba.

. Vonja be a (34) zaréanya meneteit kis mennyiségii Loctit™

567 (vagy annak megfelel6) anyaggal, majd egy 36 mm-es

vagy allithaté kulccsal fogja meg a (34) zaréanyat, és — egyik
kézzel a derékszdgl hazat mozdulatlanul tartva — csatlakoz-
tassa a derékszogl fejszerelvényt a (01) miikodtetéelemhez.

A rezgéfej 6sszeszerelése:

1.

2.

3.

No o

1

e

Szerelje fel az (35) ellensulyt a (26) tengelyre gy, hogy a
csavarfurat és tengely vezet6furata egybeessen.

Vigyen fel kis mennyiségti Loctit™ 567 (vagy annak
megfelel6) anyagot a (36) hernyocsavarok menetére.

A (53) 2,0 mm-es imbuszkulccsal hajtsa be a (36) hernyoc-
savart az (35) ellensulyba, igy rogzitse az ellensulyt a (26)
tengelyhez.

. Vigyen fel 1-2 cseppnyi SOOIN-LOK 320 (vagy annak

megfelel6) anyagot a (38) golyoscsapagyak kiilsé feliletére. A
csapagypréssel helyezze fel a két (38) golydscsapagyat a (37)
kiegyenlit6 tengelyre.

Helyezze fel a (39) rogzitégydriit a (37) kiegyenlité tengelyre.
Szerelje fel a kiegyenlité tengely szerelvényét a (26) rotorra.

. Vigyen fel egy cseppnyi Loctit™ 567 (vagy annak megfeleld)

anyagot az (40) imbuszfejli csavar menetére. Akadalyozza
meg az (35) ellensuly elmozdulasat az (53) imbuszkulccsal
ugy, hogy a (36) hernydcsavar helyére illeszti az imbusz-
kulcsot. A (45) 2,5 mm-es imbuszkulccsal hiizza meg a (40)
imbuszfejli csavart a (26) tengelyen.

. Allitsa 8ssze a (41) gydiriit és a (46 or 49 ) talpat tgy, hogy a

csavarfuratok helye egybeessen.

. Vigyen fel egy cseppnyi Loctit™ 567 (vagy annak megfeleld)

anyagot a négy (47 or 50) imbuszfejli csavarra. A négy (47 or
50) imbuszfejli csavar meghlzasaval régzitse a (46 or 49 )
talpat, a (41) gydr(t és a (37) kiegyenlité tengelyt.

. Helyezze fel a (42) gydr(bilincset a (41) gyr{ koré, igy

rogzitve a gydr(it a (24) tengelyhazhoz.

. Helyezze fel a tartélapot.

* A Loctite® a Loctite Corp vallalat bejegyzett védjegye.

AOS130NV
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Zsirzasi utmutatoé:

Tartsa az eszkdzt vizszintes helyzetben, hogy a kenéanyag a
megfeleld pozicidba keruljon.

Végezzen zsirzast fogaskerékzsirral (molibdén-diszulfattal) egy
megfeleld zsirzépisztollyal az olajozon (25) keresztiil, 24 6ra
hasznalatra 2-3 nyomast alkalmazva.

Rev 01/12/15



MIRKRA oo
AOS 32 mm (1 1/4 pollici)

Dichiarazione di conformita
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
dichiara sotto la propria responsabilita che i prodotti
Levigatrice orbitale angolare da 32 mm (14 in. pollici) e 8.500 giri/min. (vedere la Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per
il modello corrispondente) a cui si riferisce la presente dichiarazione sono conformi alla normativa EN ISO 15744:2008 ai sensi della
Direttiva 89/392/CEE, modificata dalle Direttive 91/368/CEE, 93/44/CEE e 93/68/CEE, e della Direttiva di consolidamento 2006/42/CE.

Jeppo 12.01.2015 MIRKRA ‘—#& l‘ )

Luogo e data Azienda Stefan Sjoberg, generalinis direktorius
Istruzioni per I'uso Importante
Contenuto: Normative di riferimento, Uso corretto dell'utensile, L ttent " "
Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell’'utensile, Istruzioni N et:gge;rela en a(rjr}gn ?ﬁues et'
per l'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto, :_s ruzioni p:trlma ! 'nz 2 aret' uti-
Ricambi, Distinte dei ricambi, Istruzioni per I'assistenza |zzare_, 5_0 qporre_a assistenza
o sostituire 'utensile. Conservare
le istruzioni in un luogo sicuro e
facilmente accessibile.
Produttore/fornitore Dispositivi di protezione individuale richiesti
KWH Mirka Ltd. . - ) ) )
66850 Jeppo Finlandia Occhiali protettivi Mascherine respiratorie
Tel.: + 358 20 760 2111 . - ) .
Fax: +358 20 760 2290 Guanti protettivi Cuffie protettive
Sez'°:et mt'"t')ma ) Lunghezza massima oross 5'955'9"9 g;'ba 00 o
raccomandata tubo aria la ressione max di esercizio ,2 bar psig
raccomandata flessibile o
ici Minima raccomandata ND ND
10 mm 3/8 pollici 8 metri 25 piedi

Traduzione delle Istruzioni Originali in lingua inglese
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Normative di riferimento

1) Normative di salute e sicurezza industriali generali, Parte 1910,
OSHA 22086, disponibile presso: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Codice di sicurezza per gli utensili pneumatici portatili, ANSI
B186.1, disponibile presso: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Normative statali e locali.

Uso corretto dell’'utensile

Questa levigatrice & progettata per la levigatura di tutti i tipi di
materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc. utilizzando gli
appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice per altri scopi prima
di aver consultato il produttore oppure un fornitore autorizzato
dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita di esercizio
inferiore a 8.500 giri/min.

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale.
Si raccomanda di utilizzare 'utensile in posizione eretta su una
superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi posizione
prima dell’'uso, ma 'operatore deve sempre assumere una
posizione sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui
piedi, ed essere consapevole che la levigatrice pud generare una
coppia di reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in servizio dell’'utensile

Utilizzare una fonte d’aria pulita e lubrificata con una pressione
dell’aria misurata all’'utensile di 6,2 bar (90 psig) con la leva
dell'utensile premuta a fondo. Si raccomanda un tubo dell’aria da
10 mm (3/8 pollici) con una lunghezza massima di 8 m (25 piedi)
e di collegare l'utensile all'alimentazione dell’aria come illustrato
in Figura 1.

Non collegare I'utensile al tubo dell’aria prima di aver installato
una valvola di intercettazione dell'aria facilmente accessibile.
L'aria deve essere lubrificata. Si raccomanda di installare un
filtro/regolatore/lubrificatore (FRL) come illustrato in Figura 1 per
garantire 'erogazione di aria pulita e lubrificata alla pressione
corretta. Per maggiori informazioni, rivolgersi al proprio fornitore.
In assenza di tale dispositivo, I'utensile deve essere lubrificato
manualmente.

Per lubrificare manualmente I'utensile, scollegare il tubo dell'aria
e applicare 2-3 gocce di olio lubrificante per motori pneumatici
appropriato come Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell
TORCULA® 32 sul lato di ingresso del flessibile della macchina.
Ricollegare I'utensile all'alimentazione dell’aria e farlo funzionare
a basso regime per alcuni secondi per distribuire I'olio. In caso di
utilizzo frequente, l'utensile deve essere lubrificato quotidiana-
mente oppure quando inizia a perdere velocita o potenza.

Si raccomanda una pressione dell’aria all’'utensile di 6,2 bar (90
psig) quando I'utensile & in funzione. L'utensile puo funzionare a
pressioni inferiori, ma mai superiori a 6,2 bar (90 psig).

Istruzioni per 'uso

1) Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori devono essere addestrati specificatamente e
osservare le presenti norme di sicurezza. Tutti gli interventi di assistenza e le riparazioni devono essere effettuati da personale ad-

destrato.

2) Accertarsi che l'utensile sia scollegato dall’alimentazione dell’aria. Scegliere un abrasivo appropriato e fissarlo al platorello. Prestare

attenzione e centrare I'abrasivo sul platorello.

) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti.

3

4) Posizionare sempre |'utensile sul pezzo prima di av-
viarlo e sollevarlo sempre prima di spegnerlo, per evitare il
rischio di danni al pezzo a causa della velocita eccessiva
dell'abrasivo.

5) Scollegare sempre la levigatrice dall’alimentazione dell’aria
prima di montare, regolare o smontare I'abrasivo oppure il
platorello.

6) Adottare sempre un buon appoggio sui piedi e/o una
posizione adeguata e prestare attenzione alla coppia di
reazione della levigatrice.

) Utilizzare esclusivamente ricambi corretti.

) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente affinché non si possa muovere.

9) Verificare regolarmente che il flessibile e i raccordi non siano
usurati. Non trasportare |'utensile per il cavo e prestare
attenzione affinché non possa avviarsi accidentalmente
durante il trasporto con I'alimentazione dell’aria collegata.

10) Non superare la pressione dell'aria massima raccomandata.
Utilizzare i dispositivi di sicurezza raccomandati.

11) L'utensile non ¢ isolato elettricamente. Non utilizzarlo qua-
lora sussista il rischio di contatto con cavi sotto tensione, tubi
del gas, tubi dell’'acqua ecc. Verificare I'area di lavoro prima
dell'uso.

12) Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, ca-
pelli, stracci ecc. non possano impigliarsi nelle parti mobili
dell'utensile con conseguente rischio di gravi lesioni personali.

13) Mantenere lontane le mani dal platorello rotante durante I'uso.

All'innesto dell'utensile
0 vicino all utensile

Alla postazione
utensile |

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore

Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
P

Compressore e
serbatoio dell'aria

14) In caso di malfunzionamento, smettere immediatamente di utilizzare I'utensile e ripararlo o sostituirlo.
15) Non lasciar girare a vuoto l'utensile prima di aver adottato le precauzioni necessarie per proteggere eventuali persone oppure

oggetti dalla caduta dell’abrasivo o del platorello.

Essiccatore d'aria



Configurazione/specifiche del prodotto: 8.500 giri/min. AOS 32 mm (1 1/4 pollici)

Orbita Platorello Numero Peso netto Altezza Lunghe- Potenza Consumo d'aria *Liv- *Livello di *Incertezza
mm (pollici) modello prodotto mm zza (cv) LPM (scfm) ello vibrazioni K
kg (libbre) (pollici) mm acus- m/s2 m/s2
(pollici) tico
dBA
3 mm (1/8 32 104.5 156.9
pollici) (14 AOS130NV 0.60 (1.32) @.11) (6.18) 357 (0.48) 509 (18) 755 222 0.72

Il test di rumorosita e stato effettuato secondo la norma EN I1SO 15744:2008 - Utensili portatili non elettrici - Procedura per la misurazione
del rumore -- Metodo tecnico progettuale (grado 2).

Il test di vibrazioni € stato effettuato secondo la norma ISO 28927-3 - Utensili portatili elettrici - Metodi di prova per la valutazione
dell’emissione vibratoria - Parte 3: Lucidatrici e levigatrici rotative, orbitali e a movimento rotorbitale.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

*| valori riportati in tabella sono stati ottenuti mediante test di laboratorio in conformita alle procedure e alle normative indicate e

non sono sufficienti per la valutazione dei rischi. | valori misurati in un posto di lavoro specifico potrebbero essere superiori a quelli
dichiarati. | valori di esposizione effettivi e il rischio individuale sono unici per ogni situazione e dipendono dall’'ambiente circostante,
dalla metodologia di lavoro individuale, dal materiale specifico lavorato, dal design della postazione di lavoro nonché dal tempo di
esposizione e dalle condizioni fisiche dell'utente. KWH Mirka, Ltd. non potra essere ritenuta responsabile per eventuali conseguenze
derivanti dall’'uso dei valori dichiarati anziché dei valori di esposizione effettivi per qualsiasi valutazione dei rischi individuale.

Per ulteriori informazioni su salute e sicurezza sul lavoro & possibile consultare i seguenti siti web:

https://osha.europa.eu/en(Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8.500 giri/min.
AOS 32 mm (1%/4 pollici)
ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

NOTA: Per non invalidare eventuali garanzie espresse o implicite, I'utensile deve essere riparato da un Centro di Assistenza autorizzato
Mirka. Le seguenti istruzioni generali per 'assistenza si intendono per I'uso al termine del periodo di garanzia.

ISTRUZIONI PER LO SMONTAGGIO

Smontaggio del motore:

1.

Fissare l'alloggiamento del motore in una morsa senza
serrare eccessivamente e utilizzando I'apposito collare per
proteggerlo.

Svitare il controdado (34) girandolo in senso orario con una
chiave da 36 mm o una chiave regolabile. Estrarre il gruppo
motore dal gruppo acceleratore (01).

Tenere ferma la parte del cilindro (20) pit vicina alla lamiera
terminale posteriore (22) con il separatore per cuscinetti
(MPAO0416). Disporre quindi il separatore per cuscinetti
(MPA0416) su una fixture riservata in modo che il lato della
coppia conica (18) del rotore sia rivolto verso il pavimento.
Utilizzare un punzone piatto diam. 3/16” come pressa e
sistemarlo sull'albero del rotore (12). Estrarre il rotore (12) dal
cuscinetto a sfere (23) esercitando una leggera pressione,
quindi rimuovere il cilindro (20) e le palette (21).

Fissare il corpo del rotore (12) in una morsa con la coppia
conica (18) rivolta verso l'alto. Rimuovere la coppia conica
(18) dal rotore (12) girandola in senso antiorario con una
chiave da 12 mm.

Estrarre la lamiera terminale anteriore (14) con il cuscinetto
(17) dal rotore (12). Rimuovere I'O-ring (08) dalla lamiera ter-
minale anteriore (14). Separare il distanziale (13) dal rotore
(12).

Rimuovere il(i) cuscinetto(i) (17/23) dalle lamiere terminali
posteriori (14/22) utilizzando la fixture per la rimozione dei
cuscinetti e I'attrezzo specifico per smontare i cuscinetti.

Smontaggio della testa orbitale:

1.
2.

3.

Svitare il platorello (48 or 51 ) dalla lamiera (46 or 49 ).
Rimuovere le viti (47 or 50) con una chiave esagonale da 2,0
mm (53).

Rimuovere il fermo del collare (42) spingendolo verso I'alto
sul carter dell’albero (24). Estrarre il collare (41) dal carter
dell’albero (24), quindi il fermo (42) dal carter dell’'albero (24).
Tenere fermo il contrappeso (35) con una chiave esagonale
a L da 2,0 mm (53), inserendo la chiave nella vite di rego-
lazione (36). Svitare quindi la vite (40) dal gruppo albero
utilizzando una chiave esagonale a L da 2,5 mm (52).
Estrarre I'albero di bilanciamento (37). Afferrare I'estremita
scanalata dell’anello elastico (39) con un cacciavite sottile e
rimuoverlo.

Utilizzando le fixture per la rimozione dei cuscinetti, rimuo-
vere i cuscinetti a sfere (38) dall’albero di bilanciamento (37).
Rimuovere la vite di regolazione (36) utilizzando una chiave
esagonale a L da 2,0 mm (53). Rimuovere quindi il con-
trappeso (35).

Smontaggio dell’alloggiamento angolare:

1.

Fissare il carter dell'albero (24) in una morsa senza serrare
eccessivamente e utilizzando I'apposito collare per proteg-
gerlo. Tenere fermo il carter dell’albero (24) in modo che il
cappello del cuscinetto dell'albero (33) sia rivolto verso l'alto.
Rimuovere il cappello del cuscinetto dell’albero (33) ruotan-
dolo in senso orario con I'attrezzo per anelli di bloccaggio.
Rimuovere il parapolvere (32) dal cappello del cuscinetto
dell'albero (33).

Tenere fermo I'albero (26) per estrarre il gruppo. La rosetta
(31) e lo spessore (55) usciranno insieme al carter dell’albero
(24) durante la rimozione del gruppo.

Estrarre I'albero utilizzando il separatore per cuscinetti
(MPAOQ416) e applicando una leggera pressione con la fixture
di pressaggio dell’albero. Il cuscinetto a sfere (30), la cop-
pia conica (28) e il cuscinetto a sfere (27) possono essere
rimossi allo stesso modo.
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Smontaggio della valvola:

1.

2.

w

Estrarre la spina elastica (45) dal gruppo acceleratore (01),
quindi rimuovere la leva dell'acceleratore (44).

Svitare la bussola di ingresso dell’aria (11) dal gruppo ac-
celeratore (01). Rimuovere la lamiera del silenziatore (10),
I'O-ring (08) e il feltro del silenziatore (09).

Rimuovere la presa (43).

Afferrare I'estremita scanalata dell’anello elastico (39) con un
cacciavite sottile e rimuoverlo. Premere lo stelo della valvola
(03), quindi il regolatore d’aria (06), I'O-ring (07), la molla
della valvola (05), lo stelo della valvola (03) e I'O-ring (04) si
staccheranno dal gruppo acceleratore (01).

Estrarre la valvola a farfalla (02) dal gruppo acceleratore (01).

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Nota: Utilizzare sempre componenti asciutti e puliti e premere
tutti i cuscinetti in posizione con gli attrezzi corretti e seguendo le
procedure raccomandate dai produttori dei cuscinetti.

Montaggio della valvola:

Inserire la valvola a farfalla (02) nel gruppo acceleratore (01)
dall'alto rispetto al lato della leva dell’acceleratore (44).
Ingrassare leggermente I'O-ring (07) e inserirlo nella valvola
a farfalla (02). Montare I'O-ring (04) e la molla della valvola
(05) sullo stelo della valvola (03). Inserire il gruppo stelo della
valvola e il regolatore d’aria (06) con I'O-ring (07) montato nel
gruppo acceleratore (01). Accertarsi che il foro nel regolatore
d’aria (06) sia allineato a quello di ingresso dell’aria nel
gruppo acceleratore (01). Inserire I'anello elastico (39) nella
scanalatura del gruppo acceleratore (01) per fissare il regola-
tore d’aria (06).

Per installare una nuova presa, tenere la presa con le
linguette verso I'esterno, quindi allineare la presa e farla
scorrere sotto la leva dell'acceleratore (44) premendola
verso il basso finché non copre la superficie della levigatrice.
Accertarsi che le due “linguette” all'interno della presa siano
allineate a quelle sul gruppo acceleratore (01).

Posizionare due feltri (09) puliti e la lamiera del silenzia-

tore (10) con I'O-ring (08) nella porta di scarico del gruppo
acceleratore (01). Applicare 1-2 gocce di Loctite™ 222 o
bloccatubi non permanente equivalente ai filetti della bussola
di ingresso dell'aria (11). Avvitare manualmente la bussola

di ingresso dell'aria (11) alla porta di ingresso sul gruppo
acceleratore (01).

Installare la leva dell'acceleratore (44) nel gruppo accelera-
tore (01) con la spina elastica (45).

Montaggio dell’alloggiamento angolare:

1.

2.

No

Premere I'oliatore (25) nel carter dell'albero (24) utilizzando
I'apposito attrezzo.

Posizionare I'attrezzo per il pressaggio dei cuscinetti contro
la pista interna del cuscinetto a sfere (27) e premere il cusci-
netto sull’'albero (26).

Allineare I'esagono interno della coppia conica (28)
all’'esagono esterno del mandrino (26) per montare la coppia
conica (28) sul mandrino (26).

Premere il cuscinetto a sfere (30) verso il basso con
I'apposito attrezzo.

Posizionare la base dell’attrezzo su una superficie piana

e pulita di una piccola pressa manuale o equivalente con

la cavita del carter dell’albero rivolta verso I'alto. Inserire il
carter dell'albero (24) nella cavita.

Posizionare la rosetta (31) nel carter dell’albero (24).
Posizionare lo spessore (55) nel carter dell’albero (24).
(Opzionale)



8. Installare il gruppo albero (24) nel carter. Applicare una leg-
gera pressione sul mandrino.

9. Posizionare il parapolvere (32) nel cappello del cuscinetto
dell'albero (33), quindi applicare un velo di Loctite™ 567 (o
equivalente) ai filetti del cappello del cuscinetto dell’albero
(33). Avvitare il cappello del cuscinetto dell’albero (33) al
carter con una chiave da 30 mm.

Montaggio del motore:

Fissare il corpo del rotore (12) in una morsa con I'estremita
filettata rivolta verso I'alto. Posizionare il distanziale (13) sul
rotore (12).

2. Posizionare I'O-ring (08) sulla lamiera terminale anteriore
(14).

3. Pressare il cuscinetto a sfere posteriore (17) nella lamiera
terminale anteriore (14) con I'apposito attrezzo. Pressare
quindi la spina elastica (15) sulla lamiera terminale anteriore
(14). Montare il gruppo cuscinetto/lamiera sul rotore (12).

4. Applicare 1-2 gocce di Loctite™ 567 ai filetti del rotore (12) e
installare la coppia conica (18) sul rotore.

5. Oliare le quattro pale del rotore (21) con olio per utensili
pneumatici di qualita, quindi inserirle nelle scanalature del
rotore (12).

6. Posizionare I'attrezzo per il pressaggio dei cuscinetti contro
la pista esterna del cuscinetto a sfere (23) e installarlo nella
lamiera terminale posteriore (22) con la pressa. Montare
quindi le due spine elastiche (15) sulla lamiera terminale
posteriore (22).

7. Posizionare la coppia conica (18) sulla lamiera della pressa
con la sezione posteriore del rotore rivolta verso I'alto. Instal-
lare il cilindro (20) contro la lamiera terminale anteriore (14).
Nota: Accertarsi che il passaggio per I'ingresso dell’aria del
cilindro sia allineato a quello nella lamiera terminale posteri-
ore (22).

8. Posizionare I'attrezzo per il pressaggio dei cuscinetti contro la
pista interna del cuscinetto a sfere (23) e installare il gruppo
cuscinetto/lamiera posteriore sul rotore. Importante: Pressare
con cautela il gruppo cuscinetto/lamiera posteriore sul rotore
finché non tocca il cilindro (20). La lamiera terminale pos-
teriore (22) e il cilindro (20) devono essere serrati a fondo.
Tuttavia, il serraggio eccessivo pud compromettere il corretto
funzionamento del rotore con conseguenti danni ai cuscinetti.
Se la pressa non ¢ posizionata correttamente, non sara pos-
sibile precaricare il cuscinetto in modo adeguato.

9. Allineare la spina elastica del gruppo motore al foro sul
gruppo acceleratore (01), quindi inserire il gruppo motore
nel gruppo acceleratore. Accertarsi che la spina elastica sia
inserita nel foro nel gruppo acceleratore.

10. Applicare un velo di Loctite™ 567 (o equivalente) ai filetti
del controdado (34), quindi utilizzare una chiave da 36 mm
o una chiave regolabile sul controdado (34) tenendo fermo
I'alloggiamento angolare con una mano e collegare il gruppo
testa angolare al gruppo acceleratore (01).

Montaggio della testa orbitale:

1. Installare il contrappeso (35) sull’albero (26) allineando il foro
per la vite al foro pilota sull'albero.

2. Applicare un velo di Loctite™ 567 (o equivalente) ai filetti
delle viti di regolazione (36).

3. Utilizzando una chiave esagonale a L da 2,0 mm (53), instal-
lare la vite di regolazione (36) nel contrappeso (35) e fissare
il contrappeso all’albero (26).

4. Applicare 1-2 gocce di SOOIN-LOK 320 (o equivalente) al
diametro esterno dei cuscinetti a sfere (38). Montare i due
cuscinetti a sfere (38) nell'albero di bilanciamento (37) utiliz-
zando I'attrezzo per il pressaggio dei cuscinetti.

5. Installare I'anello elastico (39) nell'albero di bilanciamento

(37).

Installare il gruppo albero di bilanciamento sullalbero (26).

Applicare una goccia di Loctite™ 567 (o equivalente) ai filetti

della vite a testa bombata ad esagono incassato (40). Tenere

fermo il contrappeso (35) con una chiave esagonale a L (53),

inserendo la chiave nella vite di regolazione (36). Utilizzando

una chiave esagonale a L da 2,5 mm (45), serrare la vite a

testa bombata ad esagono incassato (40) all'albero (26).

No

AOS130NV
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10.

1.

Installare il collare (41) e la lamiera (46 or 49 ), allineando i
fori per le viti.

Applicare una goccia di Loctite™ 567 (o equivalente) alle
quattro viti a esagono incassato (47 or 50). Installare le quat-
tro viti a esagono incassato (47 or 50) per fissare la lamiera
(46 or 49), il collare (41) e I'albero di bilanciamento (37).
Installare il fermo (42) intorno al collare (41) per fissarlo con il
carter dell'albero (24).

Installare il platorello.

* Loctite® & un marchio registrato di Loctite Corp.

Istruzioni per I'ingrassaggio:

Tenere 'utensile in posizione orizzontale per agevolare la corretta
introduzione del grasso.

Lubrificare con grasso per ingranaggi (bisolfuro di molibdeno)
utilizzando una pistola ingrassatrice adeguata attraverso I'Oliatore
(25), applicando 2-3 pompate per 24 ore d’'uso.

Rev 01/12/15



Mirka 8 500 stk./min.
AOS 32 mm (1,25 col.)

Atitikties deklaracija
,KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Suomija,
visiSkai atsakingai pareiSkia, kad gaminys
32 mm (1,25 col.) 8 500 stk./min. kampinis orbitinis $lifuoklis (konkrety modelj Zr. lenteléje ,Gaminio konfigtracija / specifikacijos”),
deél kurio pateikiama $i deklaracija, atitinka toliau nurodytg (-us) standartg (-us) ar kitg (-us) norminj (-ius) dokumentg (-us): EN ISO
15744:2008. Atitinka nuostatas, iSdéstytas 89/392/EEB, ir pastarojo dokumento pataisas, pateiktas direktyvose 91/368/EEB, 93/44/
EEB ir 93/68/EEB ir konsoliduotoje direktyvoje 2006/42/EB.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA —
Leidimo vieta ir data Jmoné Stefan Sjoberg; CEO
Operatoriaus instrukcijos Svarbu
Jas sudaro $ios dalys: ,Batina perskaityti ir laikytis“, ,Tinkamas | Prie$ montuodami, valdydami,
jrankio naudojimas®, ,Darbo vietos*, ,Jrankio paruo$imas prizidrédami ar remontuodami §j
naudoti“, ,Valdymo instrukcijos*, ,Gaminio konfigaracijos jrankj, atidZiai perskaitykite Sias
/ specifikacijy lentelés®, ,Daliy puslapis*, ,Daliy sgrasas", instrukpijas. La@kykite é_ias_ in- )
L,Priezitros instrukcijos". strukcijas saugioje pasiekiamoje
vietoje.
Gamintojas / tiekéjas Reikalinga asmens saugos jranga
LKWH Mirka Ltd.*
66850 Jeppo Suomija apsauginiai akiniai kvépavimo kaukés
Tel. + 358 20 760 2111 apsaugineés pirstinés ausy apsaugos priemonés
Faks. + 358 20 760 2290
Rekomenduojamas oro linijos Rekomenduojamas Oro slégis
dydis — minimalus maksimalus zarnos ilgis Maksimalus darbinis slégis 6,2 bar 90 psig
10 mm 0,375 col. 8 metrai 25 pedos Rekomenduojamas minimalus netaik.  netaik.

Vertimas i$ angly kalbos
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Batina perskaityti ir laikytis

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis —
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Nesiojamuyjy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Valstijos ir vietiniai reglamentai.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sio lifuoklio paskirtis — specialiai sukurtais abrazyvais $lifuoti visy
rasiy medziagas: metalg, medj, akmenj, plastika ir kt. Nenaudok-
ite Sio Slifuoklio jokiems kitiems darbams, i§skyrus nurodytuosius,
i§ pradziy nepasitare su gamintoju ar gamintojo jgaliotuoju tiekéju.
Nenaudokite $lifavimo pady, kuriy darbinis greitis mazesnis kaip 8
500 sak./min. laisvasis greitis.

Jrankis naudotinas kaip rankinis. Rekomenduojama naudojant
irankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti bet kokioje
padétyje, bet prie$ tai operatorius turi taip jsitaisyti, kad tvirtai
laikyty jrankj rankomis ir gerai remtysi kojomis. Batina nepamirsti,
kad jrankis dél sukimo momento reakcijos gali iSsprasti i$ ranky.
Zr. skyrelj ,Valdymo instrukcijos®.

Jrankio paruoSimas naudoti

Naudokite Svarig suteptg oro tiekimo sistema, kuri uztikrinty
irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti
patvirtintg 10 mm (0,375 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25
ped.) ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrank prijungti prie oro
tiekimo sistemos, kaip pavaizduota 1 paveiksle.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos nejrenge lengvai
pasiekiamo ir valdomo oro stabdymo voztuvo. Oro tiekimo
sistemg batina sutepti. Labai rekomenduojama naudoti oro filtra,
reguliatoriy ir lubrikatoriy (FRL), kaip pavaizduota 1 paveiksle. Tai
leis tiekti j jrankj Svary, tepamg tinkamo slégio org. Tokios jrangos
detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jeigu tokia jranga nenaudojama,
jirankj reikia tepti patiems.

Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j masinos Zarnos
galg (jsiurbimo anga) jlasinti 2 ar 3 lasus tinkamos pneumatinio
variklio tepimo alyvos, pavyzdziui, ,Fuji Kosan FK-20“, ,Mobil
ALMO 525" arba ,Shell TORCULA® 32°. Vél prijunkite jrankj prie
oro tiekimo sistemos ir leiskite jam kelias sekundes padirbti léta
eiga, kad oras iSskirstyty alyva. Jeigu jrankis naudojamas daznai,
tepkite jj kasdien arba tada, kai jrankis ima |ététi arba netekti
galios.

Rekomenduojamas oro slégis veikianciame jrankyje — 6,2 bar
(90 psig). Jrankis gali veikti ir esant mazesniam slégiui, bet slégis
negali virsyti 6,2 bar (90 psig).

Valdymo instrukcijos

1) Prie§ naudodami §j jrankj perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi bati
gerai iSmokyti naudoti jrankj ir Zinoti Sias saugos taisykles. Visus priezitros ir remonto

darbus turi atlikti iSmokyti darbuotojai.
2

Isitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Parinkite tinkamg abrazyva

ir pritvirtinkite jj prie slifavimo pado. Bukite atsargas ir Zitrékite, kad abrazyvas baty

Slifavimo pado centre.

3) Dirbdami $iuo jrankiu visada naudokite reikalaujamag

saugos jranga.

Kai norite $lifuoti, visada i$ pradziy priglauskite

irankj prie darbinio pavirSiaus ir tada jj jjunkite. Pries

iSjungdami visada i$ pradziy patraukite jrankj nuo
darbinio pavirSiaus. Taip iSvengsite jduby, kuriy

gali susidaryti darbiniame pavirSiuje dél per didelio

abrazyvo greicio.

Prie$ tvirtindami, reguliuodami ar nuimdami abrazyvag

arba $lifavimo pada, visada atjunkite $lifuoklio oro

tiekimo sistema.

6) Visada tvirtai remkités kojomis ir (arba) tvirtai
isitaisykite. Nepamirskite, kad galima $lifuoklio
sukimo momento reakcija.

7) Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

8) Visada jsitikinkite, kad pavirSius, kurj ruosiatés
Slifuoti, yra gerai pritvirtintas ir nejudés.

9) Reguliariai tikrinkite Zarng ir tvirtinimo detales, ar
nesusidévéjo. Neneskite jrankio paéme uz Zarnos.
Visada saugokités, kad neSdami jrankj su prijungta
oro tiekimo sistema netycia jo nejjungtuméte.

10) Nevirsykite maksimalaus rekomenduojamo oro
slégio. Naudokite rekomenduojamg saugos jrangg.

11) Jrankis néra izoliuotas nuo elektros. Nenaudokite ten,
kur yra tikimybé paliesti laidus, kuriais teka srove,

4

5

| jungti, esancia jrankyje
arba prie jo

"} Uzdaro ciklo vamzdZiy sistema, pasvirusi

[8leidimo
kojelé

| irankio stotj

Filtras

Rutulinis Reguliatorius
voztuvas
Teptuvas

Rutulinis * Oro srautas

18leidimo voZtuvas

voztuvas \ \/

Oro
dZiovintuvas

Oro kompresorius.
ir rezervuaras

dujy, vandens vamzdzius ir pan. Prie$ dirbdami patikrinkite darbo plotg.
12) Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, raisteliy, plauky, valymo skiauciy
ir pan. Taip nutikus, kinas yra staiga patraukiamas prie darbinio pavirSiaus ir judanciy

masinos daliy ir tai gali bati labai pavojinga.
13) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukancio pado.

14) Jeigu atrodo, kad jrankis genda, i§ karto nutraukite darbg ir pasirGpinkite jo technine

priezidra bei remontu.

15) Neleiskite jrankiui suktis laisvaja eiga i$ pradziy neapsaugoje Zmoniy ar objekty nuo

galinCio atitrakti abrazyvo ar pado.



Gaminio konfigdracija / specifikacijos: 8 500 sik./min. AOS 32 mm (1,25 col.)

Orbita Pado Modelio Gaminio Aukstis llgis Galia Oro sgnaudos *TriukS8mingumo *Vibraci- *Netikslu-
dydis numeris grynoji mm mm vatais I/min. (scfm) lygis dBA jos lygis mas
mm (col.) masé (coliai) (coliai) (AG) m/s2 K
kg (svarai) m/s2
3 mm (0,125 32 104,5 156,9 357
col.) (1,25) AOS130NV | 0,60 (1,32) @11 6.18) (0.48) 509 (18) 755 2,22 0,72

Triuk§mingumo bandymas atliktas pagal EN ISO 15744:2008. Rankiniai jrankiai su neelektriniu varikliu. Triuk§mo matavimo taisyklés.
Ekspertinis metodas (2-oji tikslumo klasé).

Vibracijos bandymas atliktas pagal ISO 28927-3: NeSiojamieji rankiniai varikliniai jrankiai. Vibracijy intensyvumo jvertinimo metodai. 3
dalis. Poliruotuvai ir sukieji, orbitiniai ir ekscentriniai orbitiniai Slifuotuvai.

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

*Lenteléje pateiktos vertés yra pagrjstos laboratoriniais bandymais, atliktais pagal nurodytas taisykles ir standartus. Rizikai jvertinti jy
nepakanka. Tam tikroje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali bati didesnés uz deklaruotgsias. Tikrosios poveikio vertés ir asmens patiriamo
pavojaus ar zalos dydis kiekvienoje situacijoje yra vis kitoks ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo metodikos, apdorojamos
medziagos, darbo vietos jrengimo, taip pat nuo poveikio trukmés ir dirbanciojo fizinés baklés. ,KWH Mirka, Ltd.” negali bati laikoma atsak-
inga uz pasekmes, jeigu atliekant individualy rizikos vertinimg yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesine sveikatg bei saugg galima rasti Siose interneto svetainése:

https://osha.europa.eu/en (Europa);
http://www.osha.gov (JAV).
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MIRKRA

Mirka 8 500 siik./min.
AOS 32 mm (1,25 col.)
PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS

PASTABA: kad galioty iSreikstoji arba numanomoji garantija, jrankj turi remontuoti ,Mirka“ jgaliotasis prieZitros centras. Toliau pateiktos
bendro pobadzio priezidros instrukcijos, kuriomis reikéty vadovautis pasibaigus garantiniam laikotarpiui.

ISARDYMO INSTRUKCIJOS

Variklio iSardymas:

1.

2.

Kad apsaugotumeéte variklio korpusa, jj lengvai jverzkite
spaustuvuose, naudodami remontui skirtg dékla.

36 mm arba reguliuojamuoju verzliarakciu sukdami pagal
laikrodZio rodykle atsukite kontrverzle (34). Paéme uz drose-
lio rankenos (01) iStraukite variklio bloka.

Suimkite cilindro (20) dalj, kuri yra ar€iausiai galinés
plokstelés (22), guoliy atskyrikliu (MPA0416). Tada padékite
guoliy atskyriklj (MPA0416) ant atskiro tvirtiklio, kad rotoriaus
galas su kaginiu krumpliaraciu (18) baty nukreiptas j grindis.
Kaip i§stimimo jrankj panaudokite 0,1875 col. skersmens
skylamusj plok$ciu galu, nutaikydami jj j rotoriaus veleng
(12). Nesmarkiai spausdami i§stumkite rotoriy (12) i$ rutulinio
guolio (23). Tada iStraukite cilindrg (20) ir menteles (21).
|verzkite rotoriy (12) spaustuvuose, kad kaginis krumpliaratis
(18) baty nukreiptas j virSy. 12 mm verzliarakéiu nusukite
kaginj krumpliaratj (18) nuo rotoriaus (12), sukdami prie$
laikrodZio rodykle.

Numaukite priekine plokstele (14) su guoliu (17) nuo rotoriaus
(12). Nuimkite O formos Ziedg (08) nuo priekinés plokstés
(14). Nuimkite jvore (13) nuo rotoriaus (12).

Norédami iSardyti guoliy sistemg, i§stumkite guolius (17 / 23)
i§ priekinés ir uzpakalinés ploksciy (14 / 22) guoliy i§émimo
tvirtikliu ir specialiu guoliy presavimo jrankiu.

Orbitinés galvutés iSardymas:

1.
2.

3.

Nusukite padg (48 or 51 ) nuo plokstés (46 or 49 ).

2,0 mm Sesiakampiu verzliarakéiu (53) iSsukite varztus (47 or
50).

Nuimkite aptaiso verziklj (42), stumdami jj j virSy jtvaro
korpuso (24) link. Patraukite aptaisg (41) nuo jtvaro korpuso
(24). Tada nuimkite aptaiso verziklj (42) nuo jtvaro korpuso
(24).

Laikykite atsvarg (35) nejudinama, jstate 2,0 mm L formos
Sesiakampj verzliaraktj (53) j nustatymo varztg (36). Tada
iSsukite varztg (40) i$ jtvaro mazgo 2,5 mm L formos
Sesiakampiu verzliarakéiu (52).

IStraukite balansinj veleng (37). Plonu atsuktuvu uzkabinkite
fiksavimo Ziedo (39) jpjautg krastg ir pasalinkite jj.

Guoliy i$émimo tvirtikliais nuimkite rutulinius guolius (38) nuo
balansinio veleno (37).

ISsukite nustatymo varztg (36) 2,0 mm L formos SeSiakampiu
verZliarakéiu (53). Tada nuimkite atsvarg (35).

Kampinio korpuso iSardymas:

1.

»ow

Kad apsaugotumeéte jtvaro korpusg (24), ji lengvai jverzkite
spaustuvuose, naudodami remontui skirtg déklg. Jtvaro
korpusg (24) laikykite taip, kad jtvaro guolio dangtelis (33)
baty nukreiptas j virSy.

Fiksavimo Ziedo jrankiu nuimkite jtvaro guolio dangtelj (33),
pasukdami jj pagal laikrodZio rodykle.

Nuimkite nuo jtvaro guolio dangtelio (33) dulkiy tarpiklj (32).
Laikykite jtvaro (26) velena, kad iStrauktumete jtvaro mazga.
Banguotoji poverzlé (31) ir tarpiklis (55) iSimant jtvaro mazgg
iSkris i$ jtvaro korpuso (24).

Guoliy atskyrikliu (MPA0416) ir jtvaro spaudimo tvirtikliu
nedidele jéga i§spauskite jtvarg (26). Rutulinj guolj (30),
jzambuyjj krumpliaratj (28) ir rutulinj guolj (27) galima iSimti
pakartojant ankstesnj Zingsnj.

Voztuvo iSardymas:

1.

ISstumkite spyruoklinj kaistj (45) i$ droselio rankenos (01) ir

iSimkite droseling svirtj (44).

I8sukite oro jleidimo jvore (11) i$ droselio rankenos (01).
ISimkite slopintuvo plokstele (10), O formos Ziedg (08) ir
slopintuvo jdéklg (09).

Nuimkite griebtuva (43).

Plonu atsuktuvu uzkabinkite fiksavimo Ziedo (39) jpjautg
krastg ir pasalinkite jj. ISstumkite voZtuvo kotg (03). Oro
reguliatorius (06), O formos Ziedas (07), voZtuvo spyruoklé
(05), voztuvo kotas (03) ir O formos Ziedas (04) atsiskirs nuo
droselio rankenos (01).

ISstumkite droselio voZtuvag (02) i$ droselio rankenos (01).

SURINKIMO INSTRUKCIJOS

Pastaba: surenkant visos dalys turi bati sausos ir Svarios, o
visus guolius reikia jspausti naudojant tinkamus jrankius bei
procedaras, kaip nurodo guoliy gamintojai.

Voztuvo surinkimas:
1. |spauskite droselio voZtuvg (02) j droselio rankeng (01) taip,

kad virsus baty droselinés svirties (44) puséje.

. Siek tiek patepkite O formos Ziedq (07) ir jstatykite jj j dro-

selio voztuva (02). |statykite O formos Ziedg (04) ir voZtuvo
spyruokle (05) j voztuvo kotg (03). |statykite voZtuvo koto
mazga ir oro reguliatoriy (06) su uZmautu O formos Ziedu (07)
i droselio rankeng (01). sitikinkite, kad oro reguliatoriaus (06)
skylé sutampa su oro jleidimo skyle ant droselio rankenos
(01). |dékite fiksavimo Ziedg (39) j droselio rankenos (01)
griovelj, kad bty jtvirtintas oro reguliatorius (06).

. Norédami jstatyti naujg griebtuva, paimkite jj uz auseliy, kad

Sios bity nukreiptos | iSore, nutaikykite griebtuva ir jstumkite jj
po droseline svirtimi (44), tada spauskite griebtuvg Zemyn, kol
jis uzdengs $lifuoklio pavirSiaus plota. Dvi auseles griebtuvo
viduje sulygiuokite su droselio rankenos (01) auselémis.

. |dékite du Svarius slopintuvo jdéklus (09) ir slopintuvo

plokste (10) su O formos Ziedu (08) j droselio rankenos (01)
iSmetamajg anga. Padenkite oro jleidimo jvorés (11) sriegius
1-2 ladais ,Loctite™ 222" arba kitu atitinkamos kokybés nenu-
olatiniu vamzdziy sriegiy sandarikliu. |sukite oro jleidimo jvore
(11) j droselio rankenos (01) jleidimo angg ir ranka priverzkite.

. |statykite droseling svirtj (44) j droselio rankeng (01), naudo-

dami spyruoklinj kaistj (45).

Kampinio korpuso surinkimas:

1.

2.

3.

[
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Ispauskite tepaling (25) j jtvaro korpusg (24), naudodami
jtvirtintus jrankius.

Nutaikykite guoliy presavimo jrankj j rutulinio guolio (27) vidinj
Ziedg ir jspauskite guolj  jtvarg (26).

Sulygiuokite jzambiojo krumpliaracio (28) viding SeSiakampio
formos ertme su iSoriniu SeSiakampiu kakliuko (26) skerspjaviu
ir uzmaukite jZambyjj krumpliaratj (28) ant kakliuko (26).

. Guoliy presavimo jrankiu jstumkite rutulinj guolj (30).
. Presavimo jrankio pagrindg padékite ant mazo rankinio preso

ar atitinkamo jrenginio plokscio, $varaus pavirSiaus taip, kad
jtvaro korpuso détuve baty nukreipta j virSu. |statykite jtvaro
korpusg (24) j jtvaro korpuso détuve.

. |dékite banguotajg poverzle (31) j jtvaro korpusg (24).
. |dékite tarpiklj (55) | jtvaro korpusg (24) (pasirinktinai).
. |dékite jtvaro mazgg j jtvaro korpusg (24). Siek tiek pas-

pauskite kakliuka.

. dekite dulkiy tarpiklj (32) | jtvaro guolio dangtelj (33) ir Siek tiek

patepkite jtvaro guolio dangtelio (33) sriegius ,Loctite™ 567
(arba panasia priemone). 30 mm verzliarakéiu jsukite jtvaro
guolio dangtelj (33) j jtvaro korpusg (24).



Variklio surinkimas:

1.

2.
3.

©

|verzkite rotoriy (12) spaustuvuose, kad jo galas su sriegiais
bty nukreiptas j virsy. Uzdékite jvore (13) ant rotoriaus (12).
Uzdékite O formos Ziedg (08) ant priekinés plokstés (14).
Guoliy presavimo jrankiu jspauskite galinj rutulinj guolj (17) i
prieking plokste (14). Tada jspauskite spyruoklinj kaistj (15) j
priekine plokste (14). Uzdékite guolio ir plokStelés mazgg ant
rotoriaus (12).

. Patepkite rotoriaus (12) sriegius 1-2 laais ,Loctite™ 567" ir

uzmaukite ant rotoriaus kiginj krumpliaratj (18).

. Patepkite visas keturias rotoriaus menteles (21) kokybiska

pneumatiniy jrankiy alyva ir jstatykite jas j rotoriaus (12)
angas.

. Nutaikykite guoliy presavimo jrankj j rutulinio guolio (23) iSorinj

Zieda ir jtvaro spaustuvu jspauskite jj j uzpakaline plokste (22).
Tada statykite du spyruoklinius kai$¢ius (15) j uzpakaling
plokste (22).

. Padékite kaginj krumpliaratj (18) ant jtvaro spaustuvo jrankiy

plokstés, kad uZpakaliné rotoriaus dalis baty nukreipta j virsy.
|statykite cilindrg (20), kad jis remtusi j prieking plokste (14).
Pastaba: cilindro oro jleidimo kanalas turi tiksliai sutapti su
uzpakalinés plokstés (22) oro jleidimo kanalu.

. Nutaikykite guoliy presavimo jrankj j rutulinio guolio (23) vidinj

Ziedg ir uZspauskite uzpakalinio guolio ir plok$tés mazga

ant rotoriaus. Svarbu: atsargiai spauskite uzpakalinio guolio

ir plokstelés mazga ant rotoriaus, kol jis palies cilindrg (20).
UZpakaliné ploksteé (22) su cilindru (20) turi liestis Svelniai.
Prispaudus per smarkiai, rotorius nesisuks lengvai ir bus
pazeisti guoliai. Jeigu uzspaustasis mazgas nebus tinkamoje
padétyje, nepavyks pasiekti tinkamos iSankstinés guoliy apkro-
VOSs.

. Sulygiuokite variklio mazgo spyruoklinj kaistj su skyle ant

droselio rankenos (01) ir jstumkite variklio mazga j droselio
rankenos mazga. Spyruoklinis kaistis turi bati jtvirtintas skyléje
ant droselio rankenos.

10.Padenkite kontrverzlés (34) sriegius nedideliu kiekiu ,Loctite™

567" (arba panasios priemonés) ir 36 mm arba reguliuo-
jamuoju verzliarakéiu sukite kontrverZle (34), sykiu viena ranka
laikydami kampinj korpusa nejudinama, kad sujungtuméte
kampinj galvutés mazga su droselio rankena (01).

Orbitinés galvutés surinkimas:

1.

2.

3.

N o o

Uzdékite atsvarg (35) ant jtvaro (26), sulygiuodami varzto
skyle su pagalbine skyle ant veleno.

Nedideliu kiekiu ,Loctite™ 567* (arba panasios priemonés)
patepkite nustatymo varzty (36) sriegius.

2,0 mm L formos SeSiakampiu verzliarakciu (53) jsukite
nustatymo varztg (36) j atsvarg (35) ir pritvirtinkite atsvarg prie
jtvaro (26).

. Patepkite rutuliniy guoliy (38) iSorinio skersmens pavirSiy 1-2

lasais SOOIN-LOK 320 (arba panas$ios priemonés). Guoliy
presavimo jrankiu uzmaukite du rutulinius guolius (38) ant
balansinio veleno (37).

. Uzdékite fiksavimo Zieda (39) ant balansinio veleno (37).
. |statykite balansinio veleno mazga j jtvarg (26).
. Vienu ladu ,Loctite™ 567“ (arba panasios priemonés) patep-

kite varzto su SeSiakampe duobute galvutéje (40) sriegius.
Laikykite atsvarg (35) nejudinamg L formos SeSiakampiu
verzliarakéiu (53), jstate verzliaraktj j nustatymo varztg (36).
2,5 mm L formos SeSiakampiu verzliarakciu (45) jsukite varzta
su Sesiakampe duobute galvutéje (40) | jtvarg (26).

. Uzdéje aptaisg (41) ir plokste (46 or 49 ) sulygiuokite varzty

skyles.

. Lasu ,Loctite™ 567 (ar panasios priemonés) patepkite keturis

varztus su SeSiakampémis skylutémis (47 or 50). |sukite
keturis varztus su SeSiakampémis skylutémis (47 or 50), kad
priverztuméte plokste (46 or 49 ), aptaisg (41) ir balansinj
veleng (37).

10.Uzdékite aptaiso verziklj (42) ant aptaiso (41), kad

pritvirtintuméte aptaisg prie jtvaro korpuso (24).

11. UZzdékite pada.

AOS130NV
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* Loctite®" yra ,Loctite Corp*“ registruotasis prekés Zenklas.

Tepimo instrukcijos:

laikykite jrankj horizontalioje padétyje, kad tepalas neisbégty;
pavaros tepalg (molibdeno disulfidg) tepkite kartg per 24 naudo-
jimo valandas tinkamu tepimo jtaisu naudodami tepaling (25) ir
pastumdami stimoklj 2—-3 kartus.

Rev 01/12/15



Mirka 8500 apgr./min
M I RKk 32 mm (1 1/4 collas) lenka orbitala
slipmasina

Pazinojums par atbilstibu
KWH Mirka Ltd.
(66850 Jeppo, Somija),
uznemoties vienpersonisku atbildibu, pazino, ka $is izstradajums
8500 apgr./min 32 mm (1% collas) lenka orbitala slipmasina (informaciju par konkréto modeli skatiet tabula Izstradajuma konfiguracija/
tehniskie dati),uz kuru attiecas $is pazinojums, atbilst talak noraditajiem standartiem vai citiem normativajiem dokumentiem: EN ISO
15744:2008. Atbilstiba ir noteikta saskana ar Direktivas 89/392/EEK prasibam, Direktivas 91/368/EEK, 93/44/EEK un 93/68/EEK
ietvertajiem labojumiem un konsolidétas Direktivas 2006/42/EK prasibam.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA %ﬁ\j
Izdo$anas vieta un datums Uznémums Stefans Sébergs (Stefan Sjéberg),"tfzuémuma vaditajs
Noradijumi lietotajam Svariga informacija
Tajos ir ietverti obligati ievérojamie noteikumi, informacija Pirms 8T darbarika uzstadiSanas,
par atbilstosu darbarika lietoSanu, darbstacijam un darbarika lietoSanas, apkopes vai remonta
ekspluatacijas saksanu, lietosanas noradijumi, izstradajuma rlpigi izlasiet Sos noradijumus.
konfiguracijas/tehnisko datu tabulas, detalu lapa, detalu Glabajiet Sos noradijumus drosa
saraksts un apkopes noradijumi. un viegli pieejama vieta.
Razotajs/piegadatajs NepiecieSamais personiskas drosibas aizsargaprikojums
KWH Mirka Ltd. Aizsargbrilles Respiratori
66850 Jeppo Finland
Talr: +358 20 760 2111 Aizsargcimdi Dzirdes aizsargierices
Fakss: +358 20 760 2290
leteicamais gaisa vada leteicamais maksimalais Gaisa spiediens
lielums (minimalais) §|atenes garums Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
10 mm 3/8 collas 8 metri 25 padas leteicamais minimalais spiediens: nav  nav

Sakotnéja instrukcija
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Obligati ieveérojamie noteikumi Darbarika ekspluatacijas sak$ana

1. Visparigi nozares noteikumi par_(irgé?bu un veselibu, 1910. Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot darbariku ar
dala, OSHA 2206, kurus var iegat Seit: Superintendent of Docu-  pilniba nospiestu sviru, nodro$ina darbarika 6,2 baru (90 psig) gaisa

2. Parnésajamo saspiesta gaisa darbariku drosibas kodekss,
ANSI B186.1, kas ir pieejams Seit: American National Stan-

overnment Printing Office; Washington DC 20402. spiedienu (izmérito). leteicams izmantot apstiprinatu 10 mm (3/8 col-
las) gaisa vadu, kura garums nepérsniedz 8 m (25 pédas). leteicams

dards Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York darbariku pievienot gaisa padeves avotam, ka tas ir redzams 1. attéla.

3.

Valsts un vietgjie noteikumi.

Pievienojot darbariku gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet viegli
sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves atslégSanas varstu. Gaisa

Darbarika atbilstosa lietoSana padeves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa filtru,

regulatoru un e|lotaju, ka tas ir redzams 1. attéla, jo tadéjadi rikam

Si slipmasina ir paredzéta jebkura veida materialu, tostarp tiek nodrosinata tira un iee|lota gaisa padeve, uzturot nepieciesamo

metala, koka, akmens, plastmasas un citu materialu, slipé$anai,
izmantojot §im nollikam paredzétu slipmaterialu. Nelietojiet

$o slipmasinu citam noltkam, ka tikai noraditajam, pirms tam
nekonsultéjoties pie razotaja vai razotaja pilnvarota piegadataja.
Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru darba atrums ir mazaks par
8500 apgr./min tuksgaita.

spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $adu aprikojumu,
sazinieties ar piegadataju. Ja $ads aprikojums netiek lietots, darbariks
ir manuali jaello.

Lai manuali iee||otu darbariku, atvienojiet gaisa vadu un darbarika
caurules savienotaja (iepludes atverg) iepiliniet 2 vai 3 pilienus
piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram, Fuji Kosan FK-20,

Darbstacij as Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti pievienojiet
darbariku gaisa padeves avotam un dazas sekundes darbiniet

Sis darbariks ir paredzéts lieto$anai, turot to rokas. Lietojot darbariku ar mazu atrumu, lai nodrosinatu ellas cirkulaciju sistéma
darbariku, ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Darbariku var gaisa plismas ietekmé. Ja darbariks tiek biezi lietots, el|ojiet to katru
lietot jebkura pozi tacu pirms tam lietotajam ir janostajas dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums vai pazeminas
drosa pozicija, ciesi jasatver darbariks, jaienem stabila staja un jauda.

jasagatavojas slipmasinas raditajai griezes momenta ietekmei. Darbarika darbibas laika ir ieteicams darbarika nodrosinat 6,2 baru
Skatiet sadalu “Lieto$anas noradijumi’. (90 psig) gaisa spiedienu. Darbariku var darbinat arT ar zemaku

1.

~

13.
14.

. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.

. Darbarikam nav elektroizolacijas. Nelietojiet darbariku,

spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuméa nedrikst parsniegt 6,2
barus (90 psig).

LietoSanas noradijumi

Pirms 8T darbarika lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem ir pilnigi jaapgust lietoSanas
pamaciba un jabat informétiem par Siem drosibas noteikumiem. Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic
atbilstosi apmacitiem darbiniekiem.

Parliecinieties, vai darbariks ir atvienots no gaisa padeves avota. Izvélieties piemérotu slipmaterialu un
piestipriniet to atbalsta paliktnim. Uzmanigi novietojiet slipmaterialu atbalsta paliktna centra.
Izmantojot darbariku, noteikti lietojiet nepiecieSamo aizsargaprikojumu.

Slipéjot iedarbiniet darbariku tikai péc tam, kad tas ir P
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms darbarika \
Iztuk3osanas
atzars

Noslagta loka caurulu sistéma,
Kas ir novietota slipi gaisa plusmas virziena

apturésanas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiek novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grieSanas atruma ietekmé.
Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadisanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi slipmasinai.

Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un Uz darba ‘
sagatavojieties slipmasinas radita griezes momenta view
iedarbibai.

Lietojiet tikai atbilsto$as rezerves dalas.

Vienmér nodrosiniet, lai slipéjamais materials bitu ciesi

nostiprinats un nekustétos.

Regulari parbaudiet, vai $|atene un savienojumi nav IztukSosanas
nodilusi. Nesot darbariku, nesatveriet to aiz §|atenes; varsts \ i/
ja nesat darbariku, kuram ir pievienots gaisa padeves
avots, uzmanieties, lai neiedarbinatu darbariku.

Filtrs

Regulators

Lodvarsts

Eljnica

Lodvarsts

Gaisa Zavétajs

Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem. “

aisa
3lutene
ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gazes caurulém, Gdens caurulém un citiem
lidzigiem objektiem. Pirms lietoSanas parbaudiet darba
zonu.

Uz savienotaju pie Gaisa kompresors
instrumenta vai ta tuvuma un tvertne

. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saisu, matu,

tiriSanas lupatinu un citu lidzigu objektu iekerSanos kustigajas dalas. Ja tas notiek, kermenis tiek parauts darba
virsmas un darbarika kustigo dalu virziena, radot nopietnu apdraudé&jumu.

LietoSanas laika netuviniet plaukstas rotéjosajam paliktnim.

Ja konstatéjat darbarika darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet darbarika lietoSanu un nododiet to
apkopei un remontam.

. Nedarbiniet darbariku tuk$gaita, ja neesat nodroSinajis visu tuvuma eso$o personu vai

objektu aizsardzibu pret darbibas laika aizsviestu slipmaterialu vai paliktni.
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ajuma konfiguracija/tehniskie dati: 8500 apgr./min 32 mm (1 1/4 collas) lenka orbitala

Orbita Paliktna Modela no- Izstradajuma | Augstums | Garums Jauda Gaisa *Trok8na | *Vibracijas | *Nenoteiktibas
izmérs saukums tirsvars (mm (mm (vati patérins (I/ limenis limenis koeficients K
(mm (kg (collas) (collas) (Zs) min (standarta (dBA) (m/s2) (m/s2)
(collas) (marcinas) kubikpédas/
min)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
collas) RE AOS130NV 0,60 (1,32) @11 (6.18) (0.48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Trok$nu lTmena parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 15744:2008 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darbariki.

Trok$na mérisanas kodekss. InZzeniermetode (2. klase).

Vibraciju parbaude ir veikta atbilstosi standartam 1SO 28927-3 — Ar piedzinu aprikotie portativie rokturamie darbariki. TestéSanas metodes
vibraciju emisijas novértésanai. 3. dala: puléSanas ripas un rotacijas, orbitalas un nenoteikti orbitélas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

*Tabula noraditas vértibas ir iegttas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar tam
nepietiek riska novértésanai. Konkréta darbavieta noméritas vértibas var bat lielakas par noraditajam vértibam. ledarbibas faktiskas
veértibas un riska vai kaitéjuma Iimenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atskirigi un ir atkarigi no apkartéjas vides, personas
darbibam, apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka arT personas fiziska stavok|a un laika, kuru persona ir paklauta iedarbibai.
Uznémums KWH Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur§ personas riska novértéjums, kas ir veikts, pamatojoties
uz noraditajam vértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegt talak noraditajas vietnés.

https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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MIRKRA

Mirka 8500 apgr./min
32 mm (11/4 collas) lenka orbitala
slipmasina

PAZINOJUMS. Lai batu spéka jebkadas tie$as vai netie$as garantijas, darbarika remonts ir javeic pilnvarota Mirka apkopes centra. Talak
shiegtie visparigie apkopes noradijumi ir paredzéti lietoSanai péc garantijas perioda beigam.

1ZJAUKSANAS NORADIJUMI

Motora izjaukSana

1. Viegli nostipriniet motora korpusu skravspilés, izmantojot
apkopes ieliktni, lai pasargatu korpusu.

2. Izmantojiet 36 mm vai reguléjamu uzgrieznatslégu,
lai noskravetu fiksacijas uzgriezni (34), to pagriezot
pulkstenraditaja kustibas virziena. Izvelciet motora bloku no
droseles roktura (1).

3. Izmantojot gultnu atdalitaju (MPA0416), turiet aizmuguréjai
gala plaksnei (22) tuvako cilindra (20) galu. Péc tam novietojiet
gultnu atdalitaju (MPA0416) uz rezerves turétaja ta, lai rotora
gals, kura atrodas koniskais minizobrats (18), batu vérsts uz
leju. Spie$anai izmantojiet 3/16 collu diametra plakana gala
punktsiti un novietojiet to uz rotora (12) ass. Viegli piespiediet,
lai izstumtu rotoru (12) no lodi$u gultna (23). Péc tam iznemiet
cilindru (20) un lapstinas (21).

4. Nostipriniet rotora (12) korpusu skrivspilés ta, lai koniskais
minizobrats (18) batu vérsts uz augsu. Izmantojiet 12 mm
uzgrieznatslégu, lai no rotora (12) nonemtu konisko minizobra-
tu (18), pagriezot to preté&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

5. Novelciet priek$éjo gala plaksni (14) ar zobratu (17) no rotora
(12). Nonemiet gredzenveida blvi (8) no priek§éjas gala
plaksnes (14). Nonemiet atdalitaju (13) no rotora (12).

6. Izmantojot gultnu nonemsanas turétaju, nonemiet no
priek$éjas/aizmuguréjas gala plaksnes (14/22) gultnus (17/23)
un izjauciet tos, izmantojot rezerves gultnu spieSanas riku.

Orbitalas galvas izjaukSana

1. Noskravéjiet no plaksnes (46 or 49 ) paliktni (48 or 51)).

2. lzmantojiet 2,0 mm se$skaldnu gala atslégu (53), lai izskravétu
skraves (47 or 50).

3. Nonemiet aptveres savilcéju (42), bidot to uz augsu tapna kor-
pusa (24) virziena. Izvelciet aptveri (41) no tapna korpusa (24).
Péc tam no tapna korpusa (24) iznemiet aptveres savilcéju
(42).

4. lzmantojiet 2,0 mm L veida seSskaldnu gala atslégu (53), lai
noturétu atsvaru (35) nekustiga stavokli, ievietojot atslégu
reguléSanas skraves (36) ligzda. Péc tam izskrivéjiet skravi
(40) no tapna korpusa, izmantojot 2,5 mm L veida se$skaldnu
gala atslégu (52).

5. Pavelciet lldzsvara asi (37). Izmantojot smalku skravgriezi,
atbrivojiet sprostgredzena (39) caurumoto galu un iznpemiet
sprostgredzenu.

6. Izmantojot gultnu nonemsanas turétajus, nonemiet lodiSu
gultnus (38) no Iidzsvara ass (37).

7. lzmantojot 2,0 mm L veida se$skaldnu gala atslégu (53),
izskraveéjiet regulésanas skravi (36). Péc tam nonemiet atsvaru
(35).

Lenkveida korpusa izjaukSana

1. Viegli nostipriniet tapna korpusu (24) skravspilés, izmantojot
apkopes ieliktni, lai pasargatu tapna korpusu. Turiet tapna ko-
rpusu (24) ta, lai tapna gultna vacin$ (33) batu vérsts uz augsu.

2. Izmantojiet fiksacijas gredzena riku, lai nonemtu tapna gultna
vacinu (33), pagriezot pulkstenraditaja kustibas virziena.

3. Iznemiet putek|u necaurlaidigo blvi (32) no tapna gultna
vacina (33).

4. Satveriet tapna (26) asi, lai izvilktu tapna komplektu. Iznemot
tapna komplektu, no tapna korpusa (24) tiek iznemta liekta
paplaksne (31) un starplika (55).

5. Izmantojot gultnu atdalitaju (MPA0416) un tapnu spieSanas
turétaju, viegli spiediet tapni (26). Atkartojot $o darbibu, var
nonemt lodi$u gultni (30), konisko zobratu (28) un lodiSu gultni
(27).

Varsta izjaukSana
1. lzspiediet no droseles roktura (1) atspertapu (45) un nonemiet
droseles sviru (44).

2. Noskraveéjiet gaisa ievadu (11) no droseles roktura (1).
Nonemiet skanas slapésanas plaksni (10), gredzenveida blivi
(8) un skanas slapésanas tabu (9).

. Nonemiet spalu (43).

. lzmantojot smalku skravgriezi, atbrivojiet sprostgredzena (39)
caurumoto galu un iznemiet sprostgredzenu. Spiediet varsta
kajinu (3), lai no droseles roktura (1) izbiditu gaisa regulatoru
(6), gredzenveida bhvi (7), varsta atsperi (5), varsta kajinu (3)
un gredzenveida blivi (4).

5. Izspiediet droseles varstu (2) no droseles roktura (1).

W

MONTAZAS NORADIJUMI
Piezime. Montazai drikst izmantot tikai sausas un tiras dalas,
un visi gultni ir jaiespiez tiem paredzétajas vietas, izman-
tojot atbilsto$os rikus un procediras saskana ar raZotaja
noradijumiem.

Varsta montaza

1. Ar augsdalu pa priek$u iebidiet droseles varstu (2) droseles
rokturT (1) no droseles sviras (44) puses.

2. Nedaudz ieel|ojiet gredzenveida blvi (7) un ievietojiet to
droseles varsta (2). Piestipriniet gredzenveida blivi (4) un
varsta atsperi (5) varsta kajinai (3). levietojiet droseles rokturt
(1) varsta kajinas bloku un gaisa regulatoru (6), kuram ir
piestiprinata gredzenveida blive (7). Parliecinieties, vai gaisa
regulatora (6) atvere atrodas prett droseles roktura (1) gaisa
ieplides atverei. levietojiet sprostgredzenu (39) droseles
roktura (1) gropé, lai nostiprinatu gaisa regulatoru (6).

3. Lai uzstaditu jaunu spalu, satveriet spalu aiz izcijniem t3, lai tie
batu vérsti uz aru, pielagojiet spala poziciju, pabidiet to zem
droseles sviras (15) un péc tam spiediet spalu uz leju, l1dz tas
sedz slipmasinas virsmas laukumu. Parliecinieties, vai divi
spala izcilni atrodas prett droseles roktura (1) izcilpiem.

4. levietojiet droseles roktura (1) izplades atveré divas tiras
skanas slapésanas tibas (9) un skanas slapésanas plaksni
(10) ar gredzenveida blvi (8). Parklajiet gaisa ievada (11)
vitnes ar 1-2 pilieniem Loctite™ 222 vai tam ltdzvértiga
nonemama caurulu vitnu blivéSanas lidzekla. leskravéjiet
gaisa ievadu (11) droseles roktura (1) ieplides atveré un
pievelciet to ar roku.

5. Uzstadiet droseles sviru (44) droseles rokturT (1), izmantojot
atspertapu (45).

Lenkveida korpusa montaza

1. Izmantojot nostiprinatus darbarikus, iespiediet e|lotaju (25)
tapna korpusa (24).

2. Novietojiet gultnu spieSanas riku pret lodiSu gultna (27) iek$€jo
aptveri un uzbidiet gultni uz tapna (26).

3. Pielagojiet konusveida zobrata (28) se$stlra formas iek$&ja di-
ametra zonu darbvarpstas (26) se$stdra formas aréja diametra
zonai, lai konusveida zobratu (28) piestiprinatu darbvarpstai
(26).

4. Izmantojot gultnu spieSanas riku, spiediet uz leju lodiSu gultni
(30).

5. Novietojiet spieSanas rika pamatni uz nelielas rokas spiednes
vai lldzvertigas ierices Ilidzenas, tiras virsmas ta, lai tapna
apvalkam paredzeétais iedobums batu vérsts uz augsu. levieto-
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jiet tapna korpusu (24) tam paredzétaja iedobuma.

. levietojiet tapna korpusa (24) liekto paplaksni (31).
. levietojiet tapna korpusa (24) starpliku (55) (péc izvéles).
. levietojiet tapna korpusa (24) tapna bloku. Nedaudz piespiediet

uz leju darbvarpstu.

. levietojiet tapna gultna vacina (33) puteklu necaurlaidigo blivi

(32) un parklajiet tapna gultna vacina (33) vitnes ar planu
Loctite™ 567 (vai lidzvértiga lidzekla) kartu. Izmantojot 30 mm
uzgrieznatslégu, ieskravéjiet tapna gultna vacinu (33) tapna
apvalka (24).

Motora montaza
1.

Nostipriniet rotora (12) korpusu skrivspilés ta, lai vitnotais
gals batu vérsts uz augsu. Uzlieciet uz rotora (12) atdalitaju
(13).

Uzlieciet uz priekséjas gala plaksnes (14) gredzenveida blivi
(8).

Izmantojot gultnu spiesanas riku, iespiediet aizmuguréjo
lodi8u gultni (17) priek$éja gala plaksné (14). Péc tam uz
priek$éjas gala plaksnes uzspiediet atspertapu (15). Uzstadiet
gultna/plaksnes bloku uz rotora (12).

Uzpiliniet rotora (12) vitném 1-2 pilienus Loctite™ 567 un
uzstadiet uz rotora konisko minizobratu (18).

. Ar kvalitativu pneimatisko darbariku ellu ieellojiet Cetras rotora

o

lapstinas (21) un ievietojiet tas rotora (12) atverés.

Novietojiet gultnu spiesanas riku pret lodiSu gultna (23) aréjo
aptveri un uzstadiet gultni aizmuguréja gala plaksné (22),
izmantojot tapnu spiedni. Péc tam aizmuguréja gala plaksné
(22) ievietojiet divas atspertapas (15).

Novietojiet konisko minizobratu (18) uz tapnu spiednes rika
plaksnes ta, lai rotora aizmuguréja dala batu vérsta uz augsu.
Uzstadiet cilindru (20) ta, lai tas atbalstitos pret priek$&jo

gala plaksni (14). Piezime. Parliecinieties, vai cilindra gaisa
ieplides kanals atrodas tiesi pretl aizmuguréjas gala plaksnes
(22) gaisa ieplides kanalam.

Novietojiet gultnu spieSanas riku pret lodisu gultna (23)
iek8&jo aptveri un uzbidiet aizmuguréjo gultna/plaksnes bloku
uz rotora. Svariga informacija. Uzmanigi uzbidiet aizmuguréjo
gultna/plaksnes bloku uz rotora, Iidz bloks pieskaras cilindram
(20). Aizmuguréjai gala plaksnei (22) un cilindram (20) ir
jaatrodas ciesi kopa. Ja dalas tiek saspiestas parak ciesi,
rotors nedarbosies vienmérigi, un tas var izraistt gultnu
bojajumus. Ja spiestais bloks nav pareizi novietots, netiek
nodro$inata gultnu sakotnéja slodze.

. Novietojiet motora bloka atspertapu pret droseles roktura

(1) gropei un iebidiet motora bloku droseles roktura bloka.
Parliecinieties, vai atspertapa fikséjas droseles roktura gropé.

. Parklajiet fiksacijas uzgriezna (34) vitnes ar planu Loctite™

567 (vai lidzvértiga lidzekla) kartu. Ar vienu roku turiet
lenkveida korpusus nekustiga stavoklT un ar otru roku,
izmantojot 36 mm vai reguléjamo uzgrieznatslégu, pievel-
ciet fiksacijas uzgriezni (34), lai lenkveida galvas bloku
piestiprinatu droseles rokturim (1).

Orbitalas galvas montaza
1.

2.

3.

No o

Uzstadiet uz tapna (26) atsvaru (35), novietojot skriives atveri
pretl ass kontrolatverei.

Parklajiet reguléSanas skrivju (36) vitnes ar planu Loctite™
567 (vai lldzvertiga lidzekla) kartu.

Izmantojiet 2,0 mm L veida se$skaldnu gala atslégu (53),

lai regulé$anas skravi (36) ieskravétu atsvara (35) un
nostiprinatu atsvaru pie tapna (26).

Uzpiliniet lodSu gultnu (38) aréjai virsmai 1-2 pilienus
SOOIN-LOK 320 (vai lTdzvértiga I1dzek|a). Izmantojot gultnu
spiesanas riku, uzstadiet lidzsvara asi (37) divus lodiSu
gultnus.

Uzstadiet lTdzsvara asT (37) sprostgredzenu (39).

Uzstadiet lidzsvara ass bloku uz tapna (26).

Uzpiliniet se$skaldnu ligzdas pusapalgalvas skraves (40)
vitném pilienu Loctite™ 567 (vai lidzvértiga lidzekl|a). Turiet
atsvaru (35) nekustiga stavoklT, ievietojot L veida seSskaldnu
gala atslégu (53) reguléSanas skraves (36) ligzda. lzmantojiet
2,5mm L veida seSskaldnu gala atslégu (45), ieskravéjiet

AOS130NV
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tapnT (26) seSskaldnu ligzdas pusapalgalvas skravi (40) un
pievelciet to.

8. Uzstadiet aptveri (41) un plaksni (46 or 49 ), novietojot skravju
atveres preti vienu otrai.

9. Uzpiliniet Cetram se$skaldnu ligzdas skravém (47 or 50) pili-
enu Loctite™ 567 (vai lidzvértiga lidzekla). leskravéjiet Cetras
seSskaldnu ligzdas skraves (47 or 50), lai nostiprinatu plaksni
(46 or 49 ), aptveri (41) un lidzsvara asi (37).

10. Aplieciet ap aptveri (41) aptveres savilcéju (42), lai aptveri
nostiprinatu pie tapna korpusa (24).

11. Uzstadiet paliktni.

*Loctite® ir korporacijas Loctite Corp registréta precu zime.

lezieSanas instrukcija

Turiet darbariku horizontali, lai zieZviela paliktu pareizaja vieta.
levadiet ziezvielu (molibdéna disulfidu) ar piemérotu iezieSanas
pistoli, izmantojot e|InTcu (25). levérojiet, ka 24 ekspluatacijas
stundu intervala ir nepiecieSami 2-3 pilieni.

Rev 01/12/15



Mirka 8500 TPM
AOS 32 mm

Conformiteitsverklaring
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaart op onze eigen verantwoordelijkheid dat het product
32 mm 8500 TPM Angle Orbital Sander (Haakse excentrische schuurmachine) (zie tabel “Productconfiguratie/Specificaties” voor het
specifieke model) waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende norm(en) of andere normatieve
document(en): EN ISO 15744:2008, volgens de bepalingen van richtlijn 89/392/EEG, zoals gewijzigd door richtlijnen 91/368/EEG,

93/44/EEG, 93/68/EEG en de consoliderende richtlijn 2006/42/EG. /\

Jeppo 12.01.2015 MIRKA bt

Plaats en datum van uitgifte Bedrijf Stefan Sjoberg, CEO
Gebruiksaanwijzing Belangrijk

. ) i Lees deze instructies zorgvul-
Inhoud — Lees en volg deze instructies, Correct gebruik dig door alvorens het apparaat te
van het apparaat, Werkplaats, Apparaat in gebruik nemen, installeren, bedienen, onderhouden
Gebruiksaanwijzing, Productconfiguratie/Specificaties, On- of repareren. Bewaar deze instruc-
derdelenpagina, Onderdelenlijst, Onderhoudsinstructies ties op een veilige en toegankelijke
plaats.
Fabrikant/Leverancier Vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo Finland
Tel: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Veiligheidsbril Stofmasker

Veiligheidshandschoenen  Gehoorbescherming

Aanbevolen minimale Aanbevolen maximale Luchtdruk
luchtslangdiameter slanglengte Maximale luchtdruk 6,2 bar
10 mm 8 meter Aanbevolen minimum  N.v.t.

Vertaling van de originele instructies
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,

OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;

Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018

3) Nationale en lokale voorschriften.

Correct gebruik van het apparaat

Deze schuurmachine is ontworpen voor het schuren van alle
soorten materiaal, zoals metaal, hout, steen, kunststof etc. in
combinatie met schuurproducten die voor dit apparaat bedoeld
zijn. Gebruik de schuurmachine niet voor andere dan de ge-
specificeerde doeleinden zonder eerst de fabrikant of de door de
fabrikant geautoriseerde leverancier te raadplegen. Gebruik geen
steunschijven met een loopsnelheid lager dan 8500 TPM.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd
aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op een stevige on-
dergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruik worden.
De gebruiker moet daarvoor echter in een veilige positie staan,
het gereedschap stevig vasthouden en erop bedacht zijn dat de
schuurmachine een tegendraaimoment kan ontwikkelen. Zie het
gedeelte “Gebruiksaanwijzing”.

Apparaat in gebruik nemen

Gebruik een schoon en gesmeerd luchttoevoersysteem dat een
gelijkmatige luchtdruk levert van 6,2 bar wanneer de hendel van
het apparaat volledig ingedrukt wordt. Het wordt aanbevolen een
goedgekeurde luchtslang te gebruiken met een doorsnede van 10
mm en een maximale lengte van 8 m. Het gereedschap dient op
het luchttoevoersysteem te worden aangesloten zoals getoond in
Afbeelding 1.

Sluit het gereedschap niet aan op een luchtdruksysteem dat

niet is voorzien van een gemakkelijk te bereiken en te bedienen
luchtafsluitklep. De luchttoevoer moet gesmeerd worden. Het
wordt sterk aanbevolen om een combinatie van filter, regelaar en
smeerinrichting (FRL) te gebruiken, zoals getoond in Afbeelding
1. Deze combinatie zorgt ervoor dat het apparaat schone, ges-
meerde lucht krijgt met de juiste druk. Uw leverancier kan u meer
gegevens verstrekken over dergelijke apparatuur. Als dergelijke
apparatuur niet wordt gebruikt, dient het apparaat handmatig
gesmeerd te worden.

Om het apparaat handmatig te smeren, ontkoppelt u de lucht-
toevoer en brengt u 2 tot 3 druppels geschikte smeerolie voor
pneumatische apparatuur, zoals Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 of Shell TORCULA® 32, in de slangkoppeling (luchtinlaat)
van de machine aan. Sluit de luchttoevoer weer aan en laat het
apparaat gedurende enkele seconden langzaam draaien zodat de
lucht de olie doet circuleren. Als het apparaat vaak gebruikt wordt,
smeert u het dagelijks of wanneer het trager begint te draaien of
aan kracht verliest.

Het wordt aanbevolen een luchtdruk van 6,2 bar aan te houden
als het apparaat in gebruik is. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar mag nooit bij een druk hoger 6,2 bar gebruikt
worden.

Gebruiksaanwijzing

Lees alle instructies voordat u dit apparaat gaat gebruiken. Alle gebruikers moeten goed geinformeerd zijn over het bedienen van het

apparaat en de bijbehorende veiligheidsvoorschriften. Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd door

opgeleid personeel.

n

Controleer of het apparaat is losgekoppeld van de luchttoevoer. Kies een geschikt schuurmateriaal en bevestig het aan de steun-

schijf. Plaats het schuurmateriaal altijd zorgvuldig in het midden van de steunschijf.

s

schuurmateriaal.

Sluit voordat u het schuurmateriaal aanbrengt,

verplaatst of verwijdert altijd de luchttoevoer naar de

schuurmachine af.

De gebruiker moet altijd in een stevige positie staan

en bedacht zijn op een tegendraaimoment van de

schuurmachine.

Gebruik uitsluitend correcte reserveonderdelen.

Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd

wordt stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

Controleer de slang en de koppelingen regelmatig op

slijtage. Draag het gereedschap nooit aan de slang.

Zorg ervoor dat het apparaat niet gestart kan worden

als u het gereedschap vervoert met een aangesloten

luchttoevoersysteem.

10) Overschrijd de aanbevolen maximale luchtdruk niet.
Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.

11) Het gereedschap is niet elektrisch geisoleerd.
Gebruik het niet waar er een kans bestaat op contact
met elektriciteits-, gas- en waterleidingen etc. Con-
troleer uw werkgebied voordat u aan de slag gaat.

12) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het appa-
raat niet verstrikt kunnen raken in kleding, stropdas-
sen, haren, schoonmaakdoeken etc. Uw lichaam kan
dan naar het werkstuk en de bewegende delen van
de machine worden getrokken, wat erg gevaarlijk kan
zijn.

e 2 S

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap en tank

Draag altijd de vereiste veiligheidsuitrusting bij het gebruik van dit apparaat.

Plaats voordat u gaat schuren het apparaat op het materiaal dat geschuurd moet worden en start pas daarna het apparaat. Verwijder

het apparaat van het werkstuk voordat u het uitschakelt. Dit voorkomt groeven in uw werkstuk
A

door extra snelheid van het

Gesloten ringleidingensysteem
aflopend in de richting van de luchtstroom

Naar werkplaats

Filter
Regelaar
Smeerinrichting

Kogelklep * Luchtstroom

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-

13) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.
14) Als blijkt dat het apparaat niet goed functioneert, staak dan onmiddellijk het gebruik en maak een afspraak voor onderhoud en repa-

ratie.

15) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen ter bescherming van mensen of voorwerpen door

rondvliegende schuurmaterialen of schijven.
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Productconfiguratie/Specificaties: 8500 TPM AOS 32 mm

Excentrisch Doorsnede Modelnum- Net- Hoogte Lengte Vermogen Luchtverbruik *Gelu- *Vibra- *Onzeker-
schuur- mer togewicht mm mm Watt I/min ids- tieniveau heidsfactor
schijf product niveau m/s2 K
mm kg dBA m/s2
3mm 32 AOS130NV 0,60 104,5 156,9 357 509 75,5 2,22 0,72

De geluidstest werd uitgevoerd volgens EN ISO 15744:2008 - Niet-elektrisch aangedreven handgereedschap — Geluidmeetmethode —
Praktijkmethode (klasse 2).

De vibratietest werd uitgevoerd volgens ISO 28927-3 — Draagbare handgereedschappen met motoraandrijving — Testmethode voor de
evaluatie van de trillingsemissie — . Deel 3: Polijst- en roterende machines, excentrische of pendelende beweging.

De specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

*De waarden in de tabel zijn het resultaat van laboratoriumtests in overeenstemming met de vermelde normen en voorschriften en zijn
niet voldoende voor een risico-evaluatie. Waarden die worden gemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger liggen dan de vermel-
de waarden. De feitelijke blootstellingswaarden en risico’s of persoonlijke schade zijn in elke situatie verschillend en hangen af van de
werkomgeving, de manier waarop de persoon werkt, het specifieke materiaal waarmee gewerkt wordt, de opstelling van de werkplaats,
de werkduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker. KWH Mirka, Ltd. kan niet verantwoordelijk worden gesteld voor de gevolgen
als de weergegeven waarden gebruikt worden in plaats van de feitelijke blootstellingswaarden voor elke specifieke risicoanalyse.

Meer informatie over veiligheid en gezondheid op het werk vindt u op de volgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (VS)
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Mirka 8500 TPM
AOS 32 mm
ONDERHOUDSINSTRUCTIES

OPMERKING: Om aanspraak te kunnen maken op de garantie moeten reparaties van het apparaat worden uitgevoerd door een
goedgekeurd Mirka Service Center. De volgende algemene onderhoudsinstructies zijn bedoeld voor na het verstrijken van de garan-
tieperiode.

INSTRUCTIES VOOR DEMONTAGE

Demontage van de motor:
Zet de motorbehuizing licht vast in een bankschroef met Demontage klep:
1.

1.

behulp van de onderhoudsklem om de behuizing te bescher-
men.

de (27) kogellager door bovenstaande stap te herhalen.

Druk de (45) veerpen uit de (01) regelhandgreep en verwijder
de (44) regelhendel.

2. Gebruik een steeksleutel van 36 mm of een verstelbare 2. Schroef de (11) luchtinlaatbus van de (01) regelhandgreep.
moersleutel om de (34) borgingsschroef te verwijderen door Verwijder de (10) geluiddemperplaat, de (08) O-ring en (09)
deze rechtsom te draaien. Til de motor uit de (01) regelhand- geluiddemperviltjes.
greep. 3. Verwijder de (43) handgreep.

3. Ondersteun hierbij het gedeelte van de (20) cilinder dat zich 4. Maak met een dunne schroevendraaier de gegroefde kant
het dichtst bij de (22) achterste eindplaat bevindt met een van de (39) bevestigingsring los en verwijder de ring. Druk op
(MPA0416) lagerscheider. Plaats daarna de (MPA0416) de (03) klepsteel, daarna komen de (06) luchtregulator, (07)
lagerscheider in een gefixeerde positie zodat het uiteinde van O-ring, (05) klepveer, (03) klepsteel en (04) O-ring los van de
het (18) kegeltandwiel van de rotor naar beneden is gericht. (01) regelhandgreep.

Plaats een 5 mm platte drevel op de as van de (12) rotor. Ge- 5. Druk de (02) regelklep uit de (01) regelhandgreep.
bruik een lichte druk om de (12) rotor uit de (23) kogellager te
duwen. Verwijder daarna de (20) cilinder en (21) schoepen. INSTRUCTIES VOOR MONTAGE

4. Zet de behuizing van de (12) rotor vast in een bankschroef Opmerking: Alle montage moet worden uitgevoerd met droge en
zodat het (18) kegeltandwiel naar boven wijst. Gebruik een schone onderdelen. Alle lagers moeten op hun plaats gedrukt
12 mm steeksleutel om het (18) kegeltandwiel uit de (12) worden met de juiste gereedschappen en procedures zoals
rotor te verwijderen door deze linksom te draaien. beschreven door de fabrikant van de lagers.

5. Trek de (14) voorste eindplaat met (17) lager uit de (12) rotor.

Verwijder de (08) O-ring uit de (14) de voorste eindplaat. Haal Montage van de kleppen:
de (13) afstandsbus uit de (12) rotor. 1. Duw de (02) regelklep in de (01) regelhandgreep met de
6. Verwijder de (17/23) lagers van de (14/22) voorste/achterste bovenzijde van de zijkant van de (44) regelhendel.

eindplaat met behulp van de houder en het speciale gereed- 2.

schap voor het verwijderen van lagers.

Demontage excentrische schuurkop:

1.

Schroef de (48 or 51) schijf van de (46 or 49) plaat.

Vet de (07) O-ring lichtjes in en plaats deze in de (02)
regelklep. Monteer de (04) O-ring en de (05) klepveer op de
(03) klepsteel. Plaats de gemonteerde klepsteel en de (06)
luchtregulator voorzien van een (07) O-ring in de (01) regel-
handgreep. Zorg ervoor dat de opening in de (06) luchtregu-

2. Gebruik de (53) 2,0 mm inbussleutel voor het verwijderen van lator op één lijn ligt met de (01) regelhandgreep. Plaats de
de (47 or 50) schroeven. (39) afsluitring in de groef van de (01) regelhandgreep om de

3. Verwijder de (42) mofklem door deze naar boven, in de (06) luchtregulator te borgen.
richting van de (24) spindelbehuizing te drukken. Verwijder 3. Voor het monteren van een nieuw handvat houdt u het vast
de (41) mof van de (24) spindelbehuizing. Verwijder de (42) met de twee nokjes naar buiten gericht, breng het handvat
mofklem daarna van de (24) spindelbehuizing. op één lijn met de schuurmachine, schuif het onder de (44)

4. Houd het (35) contragewicht tegen met een 2,0 mm (53) regelhendel en druk het handvat stevig aan. Zorg er daarbij
L-vormige inbussleutel door deze in de (36) stelschroef te voor dat de “nokjes” in het handvat op één lijn liggen met de
plaatsen. Draai daarna de (40) schroef van de spindelbehu- nokjes op de (01) regelhandgreep.
izing los met een (52) 2,5 mm L-vormige inbussleutel. 4. Plaats twee schone (09) geluiddempervilties en een (10)

5. Pak de (37) balansas vast. Maak met een dunne schroeven- geluiddemperplaatje met (08) O-ring in de luchtuitlaat van
draaier de gegroefde kant van de (39) van de bevestiging- de (01) regelhandgreep. Smeer de schroefdraad van de (11)
sring los en verwijder de ring. luchtinlaatbus met 1-2 druppels Loctite™ 222 of gelijksoor-

6. Gebruik de houders voor het verwijderen van de lagers om tig niet-permanent dichtingsproduct voor schroefdraad in
de (38) kogellagers van de (37) balansas te verwijderen. leidingen. Schroef de (11) luchtinlaatbus in de inlaatpoort van

7. Verwijder de (36) stelschroef met behulp van een (53) 2,0 de (01) regelhandgreep handvast.

Demontage van de behuizing:
1.

mm L-vormige inbussleutel. Verwijder daarna het (35) con- 5.

tragewicht.

van de onderhoudsklem om de behuizing te beschermen.

Plaats de (24) spindelbehuizing zodanig dat de (33) spin- 2.

dellagerkap naar boven wijst.

Plaats de (44) regelhendel in de (01) regelhandgreep met
een (45) veerpen.

Montage behuizing:
Zet de (24) spindelbehuizing in een bankschroef met behulp 1.

Druk de (25) smeernippel in de (24) spindelbehuizing met
behulp van het speciale gereedschap.

Plaats het speciale gereedschap voor het aandrukken van
lagers in de binnenloopring van de (27) kogellager en druk de

2. Verwijder de (33) spindellagerkap met behulp van de ringaf- lager op de (26) spindel.

nemer door deze rechtsom te draaien. 3. Beng de zeskantige binnenring van het (28) kegeltandwiel op
3. Verwijder de (32) stofafdichting van de (33) spindellagerkap. één lijn met de zeskantige buitenring van de (26) spindel om
4. Houd de schacht van de (26) spindel vast om de spindelset het (28) kegeltandwiel op de (26) spindel te plaatsen.

te verwijderen. De (31) golfring en (55) opvulring vallen uit de 4. Druk de (30) kogellager naar beneden met behulp van het

(24) spindelbehuizing tijdens het verwijderen van de spindel- aandrukgereedschap voor lagers.

set. 5. Plaats het aandrukgereedschap op een vlak en schoon op-
5. Gebruik de (MPA0416) lagerscheider en voer een lichte druk pervlak van een kleine handpers of gelijksoortig gereedschap

op het drukgereedschap uit om de (26) spindel eruit te druk-
ken. Verwijder de (30) kogellager, het (28) kegeltandwiel en
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met de spindelholte naar boven gericht. Plaats de (24)
spindelbehuizing in de spindelholte.



Plaats de (31) golfring in de (24) spindelbehuizing.

Plaats de (55) opvulring in de (24) spindelbehuizing. (Optie)
Installeer de spindelassemblage in de (24) spindelbehuizing.
Voer een lichte druk uit op de spindel.

9. Plaats de (32) stofafdichting in de (33) spindellagerkap en
breng een kleine hoeveelheid Loctite™ #567 (of gelijk-
soortig smeermiddel) aan op de schroefdraad van de (33)
spindellagerkap. Schroef de (33) spindellagerkap in de (24)
spindelbehuizing met behulp van de 30 mm steeksleutel.

oNo

Montage van de motor:

1. Bevestig de behuizing van de (12) rotor in een bankschroef
met het schroefdraadgedeelte naar boven gericht. Plaats de
(13) afstandsbus in de (12) rotor.

Plaats de (08) O-ring op de (14) voorste eindplaat.

@ N

met behulp van het aandrukgereedschap voor lagers. Druk
dan de (15) veerpen op de (14) voorste eindplaat. Plaats de
kogellager/plaat-assemblage op de (12) rotor.

4. Breng 1-2 druppels Loctite™ #567 aan op de schroefdraad

van de (12) rotor en plaats het (18) kegeltandwiel op de rotor.

5. Smeer de vier (21) rotorbladen met een kwaliteitsolie voor
pneumatisch gereedschap en plaats deze in de sleuven van
de (12) rotor.

6. Gebruik het aandrukgereedschap voor lagers en plaats deze

op de buitenring van de (23) kogellager en plaats deze in
de (22) achterste eindplaat met de handpers. Plaats daarna
twee (15) veerpennen op de (22) achterste eindplaat.

7. Plaats het (18) kegeltandwiel op de gereedschapsplaat van
de handpers zodat de achterzijde van de rotor naar boven
wijst. Plaats de (20) cilinder zodanig dat deze tegen de (14)

voorste eindplaat rust. Opmerking: Zorg ervoor dat de luchtin-
laatdoorgang van de cilinder goed op één lijn ligt met de (22)

achterste eindplaat.

8. Druk met het speciale aandrukgereedschap op de binnenring

van de (23) kogellager en plaats de achterste kogellager/
plaat op de rotor. Belangrijk: Druk de achterste kogellager/
plaat op de rotor tot deze de (20) cilinder raakt. De (22)
achterste eindplaat en de (20) cilinder moeten “perfect”

op elkaar aansluiten. Drukt u te hard, dan loopt de rotor
niet soepel waardoor de kogellagers beschadigen. Als de
aangedrukte assemblage niet goed gepositioneerd is, wordt
er onvoldoende lagervoorspanning bereikt.

9. Plaats de veerpen van de motor op één lijn met de opening
op de (01) regelhandgreep en schuif de gemonteerde motor
in de regelhandgreep. Zorg er daarbij voor dat de veerpen in
de opening van de regelhandgreep valt.

kleine hoeveelheid Loctite™ 567 (of gelijksoortig). Plaats
een 36 mm steeksleutel of verstelbare moersleutel op de
(34) borgingsschroef terwijl u de behuizing met één hand
vasthoudt om de schuurkop op de (01) regelhandgreep te
bevestigen.

Montage excentrische schuurkop:
1. Plaats het (35) contragewicht op de (26) spindel, waarbij u

het schroefgat op één lijn plaatst met de onderhoudsopening.

2. Breng een kleine hoeveelheid Loctite™ 567 (of gelijksoortig)
aan op de schroefdraad van de (36) stelschroeven.

3. Gebruik een (53) 2,0 mm L-vormige inbussleutel. Schroef
de (36) stelschroef in het (35) contragewicht en bevestig het
contragewicht aan de (26) spindel.

4. Breng 1-2 druppels SOOIN-LOK 320 (of gelijksoortig) aan op
de buitenring van de (38) kogellagers. Gebruik het aandrukg-
ereedschap voor kogellagers om twee (38) kogellagers in de

(37) balansas te monteren.

Plaats de (39) bevestigingsring in de (37) balansas.

Plaats de balansas daarna op de (26) spindel.

Breng een druppel Loctite™ 567 (of gelijksoortig) aan op de

schroefdraad van de (40) bolkopschroef met binnenzeskant.

Houd het (35) contragewicht tegen met een (53) L-vormige

inbussleutel. Schroef de (36) stelschroef vast. Gebruik een

(45) 2,5 mm L-vormige inbussleutel. Schroef de (40) bolkop-

schroef met binnenzeskant vast in de (26) spindel.

8. Plaats de (41) mof en het (46 or 49 ) plaatje waarbij u de
schroefgaten op één lijn houdt.

Noo

AOS130NV

Druk de achterste (17) kogellager in de (14) voorste eindplaat

. Smeer de schroefdraad van de (34) borgingsschroef met een
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9. Breng een druppel Loctite™ 567 (of gelijksoortig) aan op

de vier (47 or 50) schroeven met binnenzeskant. Plaats de
vier (47 or 50) schroeven met binnenzeskant om het (46 or
49 ) plaatje, de (41) mof en de (37) balansas aan elkaar te
bevestigen.

Plaats de (42) mofklem om de (41) mof om deze aan de (24)
spindelbehuizing te bevestigen.

11. Plaats de schuurschijf.

10.

* Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van Loctite Corp

Instructies voor het invetten:

Houd het apparaat horizontaal vast om het vet in de juiste positie
te houden.

Breng het tandwielvet (molybdeendisulfide) met een geschikte
vetspuit aan door de (25) smeernippel; 2 of 3 slagen per 24
gebruiksuren.

Rev 01/12/15



MIRKRA

Mirka 8 500 o/min
AOS 32 mm (1 1/4”)

32 mm (1%4") eksentersliper med 8 500 o/min (se tabellen “Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner” hvis du gnsker & se en spesiell modell)
som denne erkleeringen gjelder for, er i samsvar med falgende standarder eller andre normative dokumenter: EN ISO 15744:2008. |
samsvar med bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/EQF, 93/44/EQF oa 93/68/EQF og direktivbekjent-

S0

Samsvarserkleering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene

gjerelse 2006/42/EF

Jeppo 12.01.2015 MIRKRA
Sted og utstedelsesdato Selskap Stefan Sjéberg, konsernsjef
Betjeningsinstruksjoner Viktig

Omfatter: Les og overhold fglgende, Korrekt bruk av verktoyet, | Les disse instruksjonene

Arbeidsstasjoner, Ta verktayet i bruk, Betjeningsinstruksjoner,
Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner-tabeller, Deler, Deleliste,

Serviceinstruksjoner

grundig fer installasjon, bruk,
service eller reparasjon av
dette verktayet. Oppbevar disse
instruksjonene pa et trygt, lett
tilgjengelig sted.

q

Produsent/leverander Pakrevet personlig verneutstyr

KWH Mirka Ltd. )

66850 Jeppo Finland Vernebriller Andedrettsvern

TIf.: + 358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290 Vernehansker Horselsvern
Anbefalt luftslange- Anbefalt maksimal Lufttrykk

dim. — minimum
10 mm 3/8”

slangelengde
8 meter 25 fot

Maksimalt arbeidstrykk
Anbefalt minimalt IIR IIR

6,2 bar 90 psig

89

Oversettelse av bruksanvisning



Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas fra: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018, USA.

3) Statlige og regionale forskrifter.

Korrekt bruk av verktgyet

Denne sliperen er utviklet for sliping av alle typer materialer,
inkludert metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av slipemateri-

aler som er beregnet til slik bruk. Denne eksentersliperen ma

ikke brukes til andre formal enn det som er spesifisert uten a
konsultere produsenten eller produsentens autoriserte leverander.
Ikke bruk underlagsskiver med lavere arbeidshastighet enn 8 500
o/min. fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktgyet er beregnet for bruk som handverktgy. Det anbefales
alltid at brukeren av verktoyet star pa et solid underlag. Det kan
brukes i ulike posisjoner, men fgr bruk ma operatgren innta en
sikker stilling, ha fast grep og fotfeste, og veere oppmerksom pa at
eksentersliperen kan forarsake en momentreaksjon. Se kapittelet
“Betjeningsinstruksjoner”.

Ta verktayet i bruk

Bruk ren Iufttilfersel med smeareolje som gir malt lufttrykk ved
verktoyet pa 6,2 bar (90 psig) nar verkteyet gar med hendelen
helt trykket inn. Bruk en godkjent luftslange pa maks. 10 mm
(3/8”) x 8 m (25 fot). Verktoyet ber kobles til luftforsyningen som
vist i figur 1.

Ikke koble verktayet til luftslangesystemet uten en luftavsteng-
ingsventil som er enkel & na og betjene. Luftforsyningen skal
inneholde smareolje. Benytt Iuftfilter, regulator og smareenhet
(FRL), som vist i figur 1 for a forsyne verktoyet med ren luft med
smgring og riktig trykk. Detaljerte opplysninger om slikt utstyr kan
fas fra leveranderen. Hvis slikt utstyr ikke benyttes, skal verktayet
smgres manuelt

Koble fra luftslangen og tilfer to—tre draper egnet hydraulik-
ksmereolje, som Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32, i maskinens slangeende (innlgp) hvis verktayet
skal smgres manuelt. Koble verkteyet til luftforsyningen igjen og
la verkteyet ga rolig i noen sekunder, slik at luften kan fordele
oljen. Hvis verktayet brukes ofte, ma det smeares daglig eller nar
det blir tregere eller mister kraft.

Lufttrykket pa verkteyet ber veere 6,2 bar (90 psig) mens verk-
tayet er i gang. Verktoyet kan ga med lavere trykk, men ikke mer
enn 6,2 bar (90 psig).
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1) Les alle instruksjoner for du bruker verktgyet. Alle brukere ma ha fatt full opplaering
i bruken og vaere oppmerksom pa disse sikkerhetsinstruksjonene. Alt service- og

reparasjonsarbeid ma utfgres av opplaert personell.

2) Kontroller at verktayet er koblet fra luftforsyningen. Velg et egnet slipemateriale og
fest det pa underlagsskiven. Sentrer slipematerialet nayaktig pa underlagsskiven.

3) Bruk alltid verneutstyr ved bruk av dette verktayet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidsstykket for det startes. Loft alltid

verktoyet fra arbeidsflaten fgr det slas av. Dette forhindrer at
det dannes spor i arbeidsstykket pa grunn av for hgy slipehas-
tighet.

5) Fjern alltid luftforsyningen til slipemaskinen far montering,
justering eller fierning av slipematerialet eller underlagsskiven.

6) Finn alltid stedig fotfeste og/eller stilling, og veer oppmerksom
pa slipemaskinens momentreaksjon.

7) Bruk kun riktige reservedeler.

8) Serg alltid for at materialet som skal slipes, er godt festet for a
forhindre at det beveger seg.

9) Se etter slitasje pa slangen og armaturet med jevne mellom-
rom. lkke beer verktoyet etter slangen, og vaer oppmerk-
som sa verktoyet ikke starter nar du baerer verktoyet med
luftforsyningen tilkoblet.

10) Ikke overskrid maksimalt anbefalt lufttrykk. Bruk sikkerhetsut-
styr i samsvar med det som er anbefalt.

11) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ikke bruk pa steder der det
er mulighet for kontakt med stremferende ledninger, gassrer,
vannrgr e.l. Kontroller arbeidsomradet for oppstart.

12) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktayet kommer i kon-
takt med kleer, slips, har, kluter e.l. Dette kan fore til at krop-
pen blir trukket mot arbeidsstykket og maskinens bevegelige
deler og fare til sveert farlige situasjoner.

13) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under
bruk.

Kuleventil

Til verktoystasjon ‘

Filter

Regulator
Smoreenhet

Kuleventil * Luftstremning

Dreneringsventil-
Y

Luftterker

Til kopling p4 eller Luftkompressor og -tank

naer verktoyet

14) Hvis verktayet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes

til service og reparasjon.

15) La aldri verktgyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte per-
soner eller gjenstander mot at slipematerialet eller underlaget faller av.
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konfigurasjon/spesifikasjoner: 8 500 o/min AOS 32 mm (1 1/4”)

Bane Under- Modellnum- Produktets Hoyde Lengde Effekt Luftforbruk I/ *Steyniva *Vibras- *Avvik
lagsstor- mer nettovekt mm () mm () (hk) min. (scfm) dBA jonsniva K
relse kg (pund) m/s2 m/s2
mm (‘)
" 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8") (1 114 AOS130NV | 0,60 (1,32) et 618) (0.48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Stoytesten utferes i samsvar med EN ISO 15744:2008 — Kraftdrevet ikke-elektrisk handverktay — Regler for staymaling — Teknisk metode
(klasse 2).

Vibrasjonsprgven er utfert i samsvar med ISO 28927-3 — Kraftdrevet handverktey — Prgvingsmetoder for maling av vibrasjonsemisjon — .
Del 3: Pussemaskiner og slipere med roterende, sirkulerende og tilfeldig roterende bevegelser.

Spesifikasjonene kan bli endret uten varsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen, skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder og er ikke tilstrekkelig
for risikovurdering. Verdier som er malt pa en bestemt arbeidsplass kan vaere hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponer-
ingsverdiene og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen
jobber pa, materialet som bearbeides, utformingen av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. KWH
Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenser av a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle
risikovurderinger.

Ytterligere informasjon om arbeidsmiljo kan fas fra fzlgende nettsider:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8 500 o/min
AOS 32 mm (1Y4”)
SERVICEINSTRUKSJONER

MERK: Verktgyet ma repareres av et autorisert Mirka-servicesenter for at uttrykt eller underforstatt garanti skal veere gyldig. Felgende
generelle serviceinstruksjoner gjelder for bruk etter utlgpet av garantiperioden.

INSTRUKSJONER FOR DEMONTERING
Demontering av motor:
. Fest motorhuset lett i en skrustikke med kragen for & beskytte
huset.
Bruk en 36 mm eller justerbar skrungkkel til & fierne (34) lase-
mutteren ved a dreie den med klokken. Trekk motorenheten ut
av (01) gasshandtaket.
Hold den delen av (20) sylinderen som er naermest (22) den
bakre endeplaten med (MPA0416) lagerseparatoren. Sett
deretter (MPA0416) lagerseparatoren pa en egen festeanord-
ning, slik at (18) den koniske drevenden pa rotoren vender mot
gulvet. Bruk en 3/16” rett dor til pressverktoy og sett den pa
(12) rotorakselen. Bruk lett kraft til & trykke (12) rotoren ut av
(23) kulelageret. Ta deretter ut (20) sylinderen og (21) lamel-
lene.
Fest hoveddelen av (12) rotoren i skrustikken, slik at (18) det
koniske drevet vender oppover. Bruk en 12 mm skrungkkel til &
ta (18) det koniske drevet ut av (12) rotoren ved a dreie det mot
klokken.
Trekk (14) den fremre endeplaten med (17) lager av (12) ro-
toren. Ta (08) O-ringen av (14) den fremre endeplaten. Ta (13)
avstandsstykket av (12) rotoren.
Fjern (17/23) lagrene fra (14/22) de fremre/bakre endeplatene
med festeanordningen for lagerfjerning og lagerutpressings-
verktoyet til & demontere lagrene.
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Demontere eksentersliperhodet:

1. Skru av (48 or 51 ) underlaget fra (46 or 49 ) platen.

2. Bruk en (53) 2,0 mm sekskantngkkel til & fierne (47 or 50)
skruene.

3. Ta av (42) mansjettklemmen ved a skyve den oppover mot
(24) akselhuset. Trekk (41) mansjetten av (24) akselhuset. Ta
deretter av (42) mansjettklemmen fra (24) akselhuset.

4. Hold (35) motvekten i ro med en 2,0 mm (53) L-formet seks-
kantnekkel ved & sette nokkelen i (36) settskruen. Skru deret-
ter (40) skruen av fra akselhuset med en (52) 2,5 mm L-formet
sekskantngkkel.

5. Trekk i (37) balanseakselen. Bruk en tynn skrutrekker til & pirke
ut sporenden av (39) laseringen, og fiern den.

6. Bruk festeanordningene til lagerfjerning til & fierne (38) kul-
lagrene fra (37) balanseakselen.

7. Fjern (36) settskruen med en (53) 2,0 mm L-formet sekskant-
nekkel. Fjern deretter (35) motvekten.

Demontere vinkelhuset:

1. Fest (24) akselhuset lett i en skrustikke med kragen for &
beskytte det. Hold (24) akselhuset slik at (33) aksellagerdekse-
let vender oppover.

2. Bruk laseringverktoyet til a fierne (33) aksellagerdekselet ved a

dreie det med klokken.

. Fjern (32) stovtetningen fra (33) aksellagerdekselet.

. Hold i skaftet til (26) akselen for & trekke ut akselsettet. (31)
Balgebrikken og (55) avstandsbrikken faller ut av (24) akselhu-
set nar akselsettet fiernes.

5. Bruk (MPA0416) lagerseparatoren og akselpresseanordningen
til & pafore (26) akselen et lett trykk. (30) Kulelageret, (28) det
koniske drevet og (27) kulelageret kan fiernes ved a gjenta
trinn.

Hw

Demontere ventilen:

1. Trykk ut (45) fieerpinnen fra (01) gasshandtaket og fiern (44)
gasspaken.

2. Skru av (11) luftinnlgpsbessingen fra (01) gasshandtaket. Ta av
(10) lyddemperplaten, (08) O-ringen og (09) lyddemperfilten.

3. Ta av (43) handtaket.

4. Bruk en tynn skrutrekker til & pirke ut sporenden av (39)
laseringen, og fiern den. Trykk pa (03) ventilskaftet, og (06) luft-
regulatoren, (07) O-ringen, (05) ventilfjzeren, (03) ventilskaftet
og (04) O-ringen lgsner deretter fra (01) gasshandtaket.

5. Press (02) gassventilen ut av (01) gasshandtaket.

MONTERINGSINSTRUKSJONER
Merk: All montering ma gjeres med torre, rene deler og alle
lagre presses pa plass med korrekte verktey og prosedyrer som
beskrevet av lagerprodusentene.

Montere ventilen:

. Press (02) gassventilen inn i (01) gasshandtaket med toppen

fra (44) gasspaksiden.

Smer (07) O-ringen lett og sett den inn i (02) gassventilen.

Sett (04) O-ringen og (05) ventilfjzeren i (03) ventilskaftet. Sett

ventilskaftet og (06) luftregulatoren med (07) O-ringen i (01)

gasshandtaket. Kontroller at hullet i (06) luftregulatoren er

justert i forhold til luftinnlgpshullet i (01) gasshandtaket. Sett

(39) laseringen i sporet til (01) gasshandtaket for a feste (06)

luftregulatoren.

. Sett pa et nytt handtak ved 4 la klaffene vende utover, plasser
handtaket i korrekt posisjon og skyv det under gasspaken (44).
Trykk handtaket ned til det dekker slipemaskinens overflate.
Kontroller at de to klaffene i handtaket er justert i forhold til
klaffene pa (01) gasshandtaket.

. Sett to rene (09) lyddemperfilter og (10) lyddemperplater
med (08) O-ringer i (01) gasshandtakets utlgpsventil. Pafar
én—to draper Loctite 222 eller tilsvarende ikke-permanent
rertetningsmasse pa (11) luftinnlepsbegssingens gjenger. Skru
(11) luftinnlepsbassingen i innlgpet pa (01) gasshandtaket til
for hand.

. Sett (44) gasspaken i (01) gasshandtaket med (45) fjserpinnen.
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Montere vinkelhuset:

. Press (25) olijesmgreren i (24) akselhuset med fastmontert
verktoy.

. Plasser lagerpressverktgyet mot (27) kulelagerets indre lgp, og
trykk lageret pa (26) akselen.

. Juster den sekskantede indre diameteren pa (28) det koniske
drevet i forhold til den sekskantede utvendige diameteren til
(26) spindelen for & montere (28) det koniske giret pa (26)
spindelen.

. Press (30) kulelageret ned med lagerpressverktoyet.

. Sett pressverktoyets sokkel pa et flatt, rent underlag pa en
liten handpresse eller tilsvarende med akselhushullet vendt
oppover. Sett (24) akselhuset i akselhushullet.

. Sett (31) belgebrikken i (24) akselhuset.

. Sett (55) avstandsbrikken i (24) akselhuset. (Valgfritt)

. Sett akselen i (24) akselhuset. Pafor lett trykk ned pa spin-
delen.

. Sett (32) stovtetningen i (33) aksellagerdekselet, og pafer en
liten mengde Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa gjengene til
(33) aksellagerdekselet. Skru (33) aksellagerdekselet i (24)
akselhuset med 30 mm skrungkkelen.

[N

(SIS w

0 ~N O

©

Montere motoren:

1. Fest hoveddelen av (12) rotoren i en skrustikke, slik at den
gjengede enden vender oppover. Sett (13) avstandsstykket pa
(12) rotoren.

. Sett (08) O-ringen pa (14) den fremre endeplaten.

. Press det bakre (17) kulelageret i (14) den fremre endeplaten
med lagerpressverktayet. Press deretter (15) fiserpinnen pa
(14) den fremre endeplaten. Monter lageret/platen pa (12)
rotoren.

4. Pafer 1-2 draper Loctite™ 567 pa gjengene til (12) rotoren sett
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(18) det koniske drevet pa rotoren.

. Smer de fire (21) rotorbladene med en hydraulikkolje av god

kvalitet og sett i sporene til (12) rotoren.

. Bruk lagerpressverktayet pa en slik mate at det skyves mot det

ytre lgpet til (23) kulelageret, og monter det i (22) den bakre
endeplaten med akselpressen. Monter deretter to (15) fjserpin-
ner pa (22) den bakre endeplaten.

. Sett (18) det koniske drevet pa verktgyplaten til akselpressen,

slik at den bakre delen av rotoren vender oppover. Monter (20)
sylinderen pa en slik mate at den hviler mot (14) den fremre
endeplaten. Merk: Kontroller at sylinderens luftinnlgpspassasje
er riktig justert i forhold til luftinnlepspassasjen i (22) den bakre
endeplaten.

. Bruk lagerpressverktoyet slik at det trykker mot det indre lgpet

til (23) kulelageret, og monter bakre lager/plate pa rotoren. Vik-
tig: Trykk forsiktig bakre lager/plate pa rotoren til den bergrer
(20) sylinderen. (22) Den bakre endeplaten og (20) sylinderen
skal sitte godt sammen. Rotoren gar ikke jevnt hvis den blir
presset for hardt, og dette forer til skade pa lagrene. Hvis plas-
seringen er feil, far lageret feil forhandsbelastning.

. Juster motorens fjaerpinne i forhold til mellomrommet pa (01)

gasshandtaket, og fer motoren inn i gasshandtaket. Kontroller
at fjzerpinnen fester seg i hullet i gasshandtaket.

10.Pafer en liten mengde Loctite 567 (eller tilsvarende) pa

gjengene til (34) lasemutteren og bruk en 36 mm eller justerbar
skrungkkel pa (34) lasemutteren mens vinkelhuset holdes i ro
med én hand for a koble vinkelhodet pa (01) gasshandtaket.

Montere eksentersliperhodet:

1.

2.

3.
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Monter (35) motvekten pa (26) akselen, og juster skruehullet i
forhold til skaftets pilothull.

Pafer en liten mengde Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa
gjengene til (36) settskruene.

Bruk en (53) 2,0 mm L-formet sekskantngkkel til sette (36)
settskruen i (35) motvekten og fest motvekten i (26) akselen.

. Pafer én—to draper SOOIN-LOK 320 (eller tilsvarende) over-

flaten til (38) kulelagrenes ytre diameter. Bruk lagerpressverk-
tayet til @ montere to (38) kulelagre i (37) balanseakselen.

. Sett (39) laseringen i (37) balanseakselen.
. Sett balanseakselen pa (26) akselen.
. Pafer en drape Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa gjengene

til (40) skruen med sekskant. Hold (35) motvekten i ro med en
(53) L-formet sekskantngkkel ved & sette skrungkkelen inn i
(36) settskruen. Bruk en (45) 2,5 mm L-formet sekskantnakkel
til & stramme til (40) skruen med sekskant i (26) akselen.

. Sett pa (41) mansjetten og (46 or 49 ) platen, og juster skrue-

hullene.

. Pafer en drape Loctite™ 567 (eller tilsvarende) pa fire (47 or

50) skruer med sekskant. Sett i de fire (47 or 50) skruene med
sekskant for & feste (46 or 49 ) platen, (41) mansjetten og (37)
balanseakselen.

10.Sett (42) mansjettklemmen rundt (41) mansjetten for & feste

den med (24) akselhuset.

11.Sett pa underlaget.

* Loctite® er et registrert varemerke for Loctite Corp

AOS130NV
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Smgreanvisninger:

Hold verktayet i horisontal stilling slik at smarefettet holdes pa
rett plass.

Press to til tre pumpeslag med tannhjulsfett (molybdendisulfid)
gjiennom smereinnretningen (25) med en egnet fettpresse. Dette
rekker til 24 timers bruk.

Rev 01/12/15



Mirka 8500 obr./min
AOS 32 mm (1 1/4 cala)

Deklaracja zgodnosci
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
niniejszym oswiadcza, ze produkt,

32 mm (1%4 cala) 8500 obr./min Szlifierka orbitalna kgtowa (patrz ,Konfiguracja i specyfikacje produktu”, tabela dotyczaca niniejszego
modelu) ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw normaty-
wnych EN ISO 15744:2008. Urzadzenie jest zgodne z wymaganiami dyrektywy 89/392/EWG z pdzniejszymi zmianami wprowadzonymi
wraz z dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywg konsolidujgcg 2006/42/WE.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA ~2

Miejsce i data wystawienia Firma Stefan Sjoberg, Dyrektor Generalny
Instrukcje dla operatoréw Wazne!
Podrecznik zawiera nastepujace rozdziaty: Przeczytaj i zas- Przed przystapieniem do montazu,

tosuj, Wiasciwe uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze, | Uzytkowania, serwisowania lub ]
Serwisowanie urzadzenia, Instrukcje dot. uzytkowania, naprawy narzedzia, nalezy zapoznad

N o - . i sie z niniejszg instrukcjg. Przechowu|
Konfiguracja i specyfikacje produktu, Rysunki czgsci, Wykaz instrukcje w bezpiecznym, fatwo

czesci, Instrukcje dot. serwisowania dostepnym miejscu | zachowaj ja do
wykorzystania w przysztosci.
Producent/Dystrybutor Wymagane srodki ochrony osobistej

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finlandia
Tel.: + 358 20 760 2111

Okulary ochronne Maski oddechowe

Faks: +358 20 760 2290 Rekawice ochronne Ochronniki stuchu
Rekomendowany doptyw | Rekomendowana maksy- Cisnienie powietrza
powietrza malna
.. . z oz - Maksymalne ci$nienie robocze 6,2 bara 90 psig
10 mrl:]nlnlmalny rozm;/grcala 8 meﬂgugosc WQZZaS stép Rekomendowane minimum nie dotyczy nie dotyczy

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosu;j

1) Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czes¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402
2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneumatyc-
znych (ANSI B186.1) wydany przez: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Centralne przepisy rzadowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich
rodzajéw materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw
sztucznych itp. przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu
materiatéw $ciernych. Nie uzywaj szlifierki do celéw innych niz
wyszczegolnione bez konsultacji z producentem lub autory-
zowanym dystrybutorem. Nie uzywaj podktadek, ktérych predkos¢
robocza jest mniejsza niz 8500 obr./min

Stanowiska

ocC

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z
urzadzeniem zaleca sig¢ stac stabilnie na twardym podtozu.
Maszyne mozna obstugiwa¢ w kazdej pozycji, jednak przed
kazdym uruchomieniem operator powinien ustawic¢ sie w stabilnej
pozycji i mocno uchwyci¢ urzadzenie, bedac $wiadomym ryzyka
wystgpienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instruk-
cje dot. uzytkowania”

Serwisowanie urzgdzenia

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni, nalezy
zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza bezposrednio
dotgcznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu miarowe ci$nienie
6,2 bara (90 psig). Zaleca si¢ stosowanie zatwierdzonego przewodu
powietrzao wymiarach 10 mm (3/8 cala) x 8 m (25 stép) Zaleca sig
podtgczy¢ narzedzie do urzadzenia doprowadzajacego powietrze w
sposoéb pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podigcza¢ narzgdzia do systemu doprowadzajgcego
powietrze, nie majgc swobodnego dostepu do zaworu zamykajgcego.
Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sig uzycie filtra
powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie z Rys. 1, w celu
zapewnienia doptywu do narzedzia czystego, naolejonego powietrza
pod odpowiednim ci$nieniem. Szczegoty dotyczace niniejszego
wyposazenia mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora. W przypadku
braku takiego systemu, narzedzie powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowa¢ na wlocie
weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikéw pneumatyc-
znych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 lub
Shell TORCULA® 32. Nastegpnie nalezy ponownie podigczy¢ narzedzie
do systemu dostarczajgcego powietrze i wigczajac je na kilka sekund na
wolne obroty pozwoli¢, aby powietrze rozprowadzito olej. W przypadku
czestej eksploataciji, urzadzenie nalezy naoleja¢ codziennie lub wéwc-
zas, gdy traci ono na mocy.

Podczas pracy narzedzia zaleca sig utrzymywanie ci$nienia powi-
etrzana poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac przy
niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza, jednak nigdy nie
powinno ono przekraczac 6,2 bara (90 psig).

Instrukcje dot. uzytkowania

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Wszyscy operatorzy urzadzenia powinni zosta¢
nalezycieprzeszkoleni w zakresie uzytkowania urzadzenia i powinni przestrzegac niniejszych zasad bezpieczenstwa. Wszystkie
czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego celu personel.

2) Upewnij sig, Ze urzadzenie jest odigczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni krazek $cierny i przymocuj
go precyzyjnie do podktadki. Wycentruj krazek $cierny na podktadce.

&L

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem prac szli-
fierskich przystaw narzedzie do obrabianego materiatu.
Przed wytaczeniem urzadzenia upewnij sig, ze jest ono
odsuniete od obrabianego materiatu. Takie podejscie
zapobiegnie powstawaniu ztobien zwigzanych z
nadmierng predkoscig dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjgciem, regulacja lub dopasowaniem podktadki
oraz krazkéw sciernych, zawsze odcinaj doptyw powi-
etrza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno
trzymaj urzadzenie, pamietajac o ryzyku wystagpienia
reakcji momentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie
porusza sie.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i taczniki pod katem

zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajac je za prze-

wad; nie wolno dopusci¢ douruchomienia narzgdzia
podczas przenoszenia go przy podigczonym systemie
doprowadzania powietrza.

Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego

rekomendowanego poziomu ci$nienia powietrza.

Korzystaj ze $rodkéw ochrony osobistej zgodnie z za-

leceniami. Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj

narzedzia w miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z

elementami bedgcymi pod napieciem, rurami z gazem

10)

Do facznika
faczacego z narzedziem

Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriow ochronnych.

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

Do obwodu
narzedzia ‘

Zawér
plywakowy,

Zawér
plywakowy

Zawér

Osuszacz powietrza

Waz

pneumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

i/lub wodociggami. Przed rozpoczeciem operacji, sprawdz miejsce wykonywania pracy.
12) Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby ubranie, wtosy, sznurowadta czy tez Scierki nie wplataty sie¢ w ruchome czesci urzadzenia.
W przypadku wplatania si¢ w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze zosta¢ przyciagnigta w kierunku ciata

uzytkownika i spowodowac ryzyko powaznego urazu.

13) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.
14) Jezeli narzedzie wydaje sig nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac prace i skontaktowac si¢ z serwisem w celu

dokonania naprawy.

15) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzadzenia bez podjecia $rodkéw ostroznosci wzgledem oséb postronnych i pobliskich
przedmiotéw, poniewaz istnieje ryzyko oderwania si¢ materiatu $ciernego lub naktadki.
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onfiguracja i specyfikacje prod Szlifierka 8500 obr./min, 32 mm (1 1/4 cala)

Obrot Rozmiar Numer Waga Wysoko$¢ | Diugosc Moc Zuzycie *Pozi- | *Poziom *Wspotczynnik
podktadki modelu produktu mm (cale) mm (HP) powietrza I/ om wibracji niepewnosci
mm (cale) netto (cale) min (stopy hatasu m/s2 K
kg (funty) szescienne/ dBA /s2
min) mis:
3 mm (1/8 32 0,60 104,5 156,9 357
cala) (1 1a) AOS130NV (132) @1 ©618) (0.48) 509 (18) 75,5 222 0,72

Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN ISO 15744:2008 dotyczacego sterowanych recznie narzedzi z
napedem nieelektrycznym — pomiar hatasu — metoda techniczna (klasa 2).

Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu ISO 28927-3 — narzedzia przenosne obstugiwane recznie — po-
miar drgan — . Czesc¢ 3: Polerki oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i orbitalne specjalne.

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczeséniejszego powiadomienia.

*Warto$ci podane w tabeli pochodzg z testow laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie stanowig
wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Wartosci zanotowane w miejscu pracy mogg by¢ wyzsze niz
wartoscideklarowane. Faktyczne warto$ci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig si¢ w zaleznosci od danej sytuaciji.
Ma na nie wptyw otaczajgce $rodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska pracy, jak rowniez czas, w
ktorym uzytkownik ma kontakt z urzadzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. KWH Mirka, Ltd. nie ponosi odpowiedzialno$ci za konse-
kwencje stosowania wartosci deklarowanych, zamiast faktycznych wartosci wystawienia uzytkownika na dziatanie szkodliwych czynnikéw
okreslonych w indywidualnejanalizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyskac na nastepujgcych stronach internetowych:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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MIRKRA

Mirka 8500 obr./min
AOS 32 mm (1%/4 cala)
INSTRUKCJE DOT.
SERWISOWANIA

UWAGA! Aby mie¢ mozliwo$¢ skorzystania z wyrazonej badz dorozumianej gwarancji, narzedzie powinno by¢ naprawiane w auto-
ryzowanym Centrum Serwisowym firmy Mirka. Ponizszych instrukcji dotyczacych serwisowania urzadzenia nalezy przestrzegac po
zakonczeniu okresu gwarancji.

INSTRUKCJE DOT. DEMONTAZU

Demontaz silnika:

1.

Unieruchom obudowe silnika w imadle przy wykorzystaniu
kotnierza serwisowego, zapewniajac obudowie odpowiednig
ochrone.

Uzyj klucza 36 mm lub regulowanego klucza nasadowego,
aby usung¢ (34) przeciwnakretke, odkrecajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastgpnie
wyciagnij silnik (01) z uchwytu przepustnicy.

Przytrzymaj (20) trzpien watka jak najblizej (22) tylnego
pierscienia mocujgcego, uzywajac do tego celu (MPA0416)
koszyka tozyskowego. Nastepnie umies¢ (MPA0416) koszyk
tozyskowy w odpowiednim miejscu, tak aby (18) zakoriczona
zebnikiem stozkowym tylna cze$¢ wirnika byta skierowana
ku podtodze. Jako narzedzia do wyciskania uzyj wybijaka z
ptaska koncéwka o $rednicy 3/16 cala, umieszczajac go na
(12) drazku wirnika. Naciskaj na (12) wirnik z umiarkowang
sitg, az do momentu jego wypchnigcia z (23) fozyska
kulkowego. Nastepnie wyjmij (20) trzpier watka oraz (21)
fopatki.

Zabezpiecz (12) wirnik w imadle, tak aby (18) zebnik
stozkowy byt skierowany ku gérze. Uzyj klucza 12 mm do
usuniecia (18) zebnika stozkowego z (12) wirnika, odkrecajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Wyciagnij z (12) wirnika (14) przedni pierécierh mocujgcy
oraz (17) tozysko. Z (14) przedniego pierscienia mocujgcego
usun (08) o-ring. Oddziel (13) podktadke dystansowg od (12)
wirnika.

Usun (17/23) tozyska z (14/22) przednich i tylnych pierscieni
mocujgcych, uzywajgc do tego celu osprzetu do wyciggania
tozysk oraz prasy montazowej do tozysk.

Demontaz gtowicy szlifierki orbitalnej:

1.
2.

3.

Odkre¢ (48 or 51 ) podktadke od (46 or 49 ) tarczy.

Uzyj (53) 2 mm klucza imbusowego do usuniecia (47 or 50)
Srub.

Usun (42) mieszek uszczelniajgcy poprzez wypchniecie

go w gore do (24) obudowy watka napedowego. Sciggnij
(41) ostone z (24) obudowy watka napedowego. Nastepnie
usun z (24) obudowy watka napgdowego (42) mieszek
uszczelniajgcy.

Przytrzymaj (35) przeciwwage za pomocg 2 mm klucza
imbusowego w ksztatcie litery L poprzez umieszczenie klucza
we tbie (36) sruby ustalajacej. Nastgpnie odkre¢ (40) $rube
od instalacji watka napedowego uzywajac (52) 2,5 mm klucza
imbusowego w ksztatcie litery L.

Wyciagnij (37) watek rownowazacy. Uzyj cienkiego
Srubokretu, aby dostac sie do pokrytej szczelinami koncowki
(39) pierscienia zabezpieczajgcego i usun go.

Uzyj osprzetu do wyciggania fozysk do usunigcia (38) tozysk
kulkowych z (37) watka réwnowazgcego.

Usun (36) $rube ustalajaca za pomoca (53) 2 mm klucza
imbusowego w ksztalcie litery L. Nastepnie usun (35)
przeciwwage.

Demontaz oprawy katowej:
1.

Unieruchom (24) obudowe watka napedowego w imadle
przy wykorzystaniu kotnierza serwisowego, ktory zapewni
obudowie odpowiednig ochrone. Przytrzymaj (24) obudowe
watka napedowego, aby (33) pokrywa tozyska watka
napedowego byta skierowana ku goérze.

Do zdjecia (33) pokrywy tozyska watka napedowego uzyj
nasadowy klucz dzwignie. Pokrywe nalezy odkreci¢ w strong
zgodna z ruchem wskazéwek zegara.

Usun (32) uszczelnienie przeciwpytowe z (33) pokrywy

tozyska watka napedowego.

Aby wyciagna¢ catg instalacje watka, przytrzymaj (26)
drazek watka napedowego. (31) Podktadka falista oraz (55)
podkiadka ustalajgca zostang usunigte z (24) obudowy watka
napedowego podczas wyciggania catej instalacji watka.

Uzyj (MPA0416) koszyka tozyskowego oraz prasy
montazowej o niskiej sile nacisku do wycisniecia (26) watka
napedowego. (30) tozysko kulkowe, (28) przektadnia
stozkowa oraz (27) tozysko kulkowe mozna usung¢
powtarzajgc powyzszg czynnosé.

Demontaz zaworu:

1.

>

Wycisnij (45) kotek sprezynujacy z (01) uchwytu przepustnicy
i wyjmij (44) dzwignie przepustnicy (09) filc ttumigcy.

Odkre¢ (11) tuleje wlotu powietrza od (01) uchwytu przepust-
nicy. Usun (10) ptyte ttumigca, (08) o-ring oraz

Nastepnie usun (43) zacisk.

Uzyj cienkiego $rubokretu, aby dosta¢ sie do pokrytej szc-
zelinami koncowki (39) pierscienia zabezpieczajgcego i usun
go. Dopchnij (03) trzpien zaworu, a (06) regulator powietrza,
(07) o-ring, (05) sprezyna zaworu, (03) trzpien zaworu oraz
(04) o-ring odejda od (01) uchwytu przepustnicy.

Wyci$nij (02) przepustnice z (01) uchwytu przepustnicy.

INSTRUKCJE DOT. MONTAZU

Uwaga! Czynno$¢ montazowa powinna by¢ wykonywana przy
uzyciu suchych i czystych czegsci, wszystkie tozyska powinny
by¢ montowane za pomocg odpowiednich narzedzi i zgodnie z
odpowiednimi procedurami wyznaczonymi przez producentéw
tozysk.

Montaz zaworu:

1.

Dociénij od gory (02) przepustnice do (01) uchwytu prz-
epustnicy, zaczynajgc od miejsca, w ktérym znajduje sig (44)
przektadnia przepustnicy.

Nasmaruj lekko (07) o-ring i umie$¢ go w przepustnicy (02).
Przymocuj (04) o-ring i (05) sprezyne zaworu do (03) trzpien-
ia zaworu. Wsun skompletowany trzpien zaworu wraz z (06)
regulatorem powietrza oraz (07) o-ringiem przymocowanym
do (01) uchwytu przepustnicy. Upewnij sig, ze otwér w (06)
regulatorze powietrza jest dobrze dopasowany do otworu
wlotu powietrza w (01) uchwycie przepustnicy. W celu za-
mocowania (06) regulatora powietrza, umies¢ (39) pierécien
zabezpieczajacy w ztobieniu (01) uchwytu przepustnicy.

Aby zamontowa¢ nowy zacisk, przytrzymaj zacisk za
odstajgce zaktadki, dopasuj go i wsun pod (44) przektadnie
przepustnicy, nastepnie docisnij zacisk ku dotowi, tak aby
pokryt powierzchnig szlifujgcg. Upewnij sie, ze zaktadki
zacisku sg dobrze spasowane z zaktadkami (01) uchwytu
przepustnicy.

Umies¢ dwa czyste (09) filce ttumigce oraz (10) ptyte
thumigca z (08) o-ringiem w szczelinie wylotowej (01) uchwytu
przepustnicy. Gwinty (11) tulei wlotu powietrza skrop 1-2 kro-
plami kleju Loctite 222 lub innego niepermanentnego $rodka
do uszczelniania rur. Przykreé (11) tuleje wlotu powietrza do
krocca wlotowego (01) uchwytu przepustnicy.

Przymocuj (44) przektadnie przepustnicy do (01) uchwytu
przepustnicy za pomocg (45) kotka sprezynujacego.

Montaz oprawy katowej:

1.

2.

Uzywajac odpowiednich narzedzi wcisnij (25) smarownice do
(24) obudowy watka napgedowego.
Dostaw prase do montazu fozysk do wewnetrznego



pierscienia nosnego (27) tozyska kulkowego i docis$nij tozysko
osadzajac je na (26) watku napedowym.

Aby przymocowacé (28) przektadnig stozkowg do (26)
wrzeciona, spasuj $rednice wewnetrzng szesciokatnej powi-
erzchni (28) przektadni stozkowej ze $rednicg zewnetrzng
szesciokgtnej powierzchni (26) wrzeciona.

Docisnij (30) tozysko kulkowe w dét, uzywajgc do tego prasy
montazowej do tozysk.

Umies$¢ podstawe prasy montazowej na ptaskiej, czystej
powierzchni matej prasy recznej (lub podobnego osprzetu),
pamietajac o tym, aby kieszen ostony watka napedowego
byta skierowana ku goérze. Umie$¢ (24) obudowe watka
napedowego w kieszeni ostony watka napedowego.

Umies¢ (31) podkiadke falistg w (24) obudowie watka
napedowego.

Umiesc¢ (55) podktadke ustalajgca w (24) obudowie watka
napedowego. (Opcjonalnie)

Umie$¢ w (24) obudowie watka napedowego skompletowany
watek napedowy. Docis$nij lekko w kierunku wrzeciona.
Umies$¢ (32) uszczelnienie przeciwpytowe w (33) pokrywie
tozyska watka napedowego oraz zaaplikuj niewielkg ilo$¢
kleju Loctite #567 (lub innego $rodka o podobnym dziataniu)
na gwinty (33) pokrywy tozyska watka napedowego. Przykre¢
(33) pokrywe tozyska watka napedowego do (24) obudowy
watka napedowego, uzywajgc klucza 30 mm.

Montaz silnika:

1.

N

Zabezpiecz (12) wirnik w imadle, tak aby (18) jego gwin-
towana koncéwka byta skierowana ku gorze. Umies¢ na (12)
wirniku (13) podktadke dystansowa.

Umies$¢ (08) o-ring na (14) przednim pierécieniu mocujacym.
Za pomocg prasy montazowej, docisnij tylne (17) tozysko
kulkowe do (14) przedniego pierscienia mocujgcego. Usun
(15) o-ring z (14) przedniego pier$cienia mocujgcego.
Wyciggnij (14) przedni pierécien mocujgcy oraz (17) tozysko
z (12) wirnika.

Skrop gwinty (12) wirnika 1-2 kroplami kleju Loctite™ 567
oraz zamontuj na wirniku (18) zebnik stozkowy.

Nasmaruj wszystkie cztery (21) topaty wirnika dobrej jakosci
olejem do narzedzi pneumatycznych oraz umie$c¢ je w szc-
zelinach (12) wirnika.

Wykorzystaj prase montazowg do tozysk do docis$nigcia
zewnetrznego pierscienia nosnego (23) tozyska kulkowego i
zamontuj je w (22) tylnym pier$cieniu mocujgcym za pomocag
prasy montazowej do wrzecion. Nastgpnie zamontuj dwa (15)
kotki sprezynujace na (22) tylnym pierécieniu mocujacym.
Umies$¢ (18) zebnik stozkowy na plycie prasy montazowe;j
do wrzecion, tak aby tylna cze$¢ wirnika byta skierowana ku
gorze. Zamontuj (20) trzpien watka, tak aby opierat sie na
(14) przednim pier$cieniu mocujgcym. Uwaga! Upewnij sie,
ze przelot powietrza w trzpieniu watka jest dobrze spaso-
wany z kanatem wlotu powietrza w (22) tylnym pierscieniu
mocujgcym.

Dostaw prase montazowg do tozysk do wewnetrznego
pierscienia nosnego (23) tozyska kulkowego i zamontuj

w wirniku tylne tozysko/ptyte. Wazne! Starannie doci$nij
tylne tozysko/ptyte do wirnika, az zetknie sie ono/ona z (20)
trzpieniem watka napedowego. (22) Tylny pierscien mocujacy
powinien by¢ idealnie spasowany z (20) trzpieniem watka
napedowego. Jesli zostang one docisnigte zbyt mocno do
siebie, wirnik bedzie dziatat nieréwno, co moze spowodowac
uszkodzenie tozysk. Jesli elementy zostang docisnigte, ale
nie zostang ustawione w odpowiedniej pozycji, wéwczas

nie bedzie mozna optymalnie przeprowadzi¢ wstepnego
obcigzenia tozyska.

Dopasuj kotek sprezynujacy silnika do otworu w (01) uchwy-
cie przepustnicy i wprowadz silnik do uchwytu przepustnicy.
Upewnij sig, ze kotek sprezynujgcy znajduje si¢ w otworze w
uchwycie przepustnicy.

. Pokryj gwinty (34) przeciwnakretki niewielkg iloscig kleju

Loctite 567 (lub $rodka o podobnym dziataniu) i skorzystaj
z 36 mm klucza lub regulowanego klucza nasadowego do
przykrecenia (34) przeciwnakretki, trzymajgc drugag reka

oprawe katowa, aby dopasowa¢ obudowe katowg do (01)

AOS130NV
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uchwytu przepustnicy.

Montaz gtowicy szlifierki orbitalnej:

1. Przymocuj (35) przeciwwage do (26) watka napedowego i
dopasuj otwor $ruby z otworem pilotowym na drazku watka.

2. Zaaplikuj niewielkg ilos¢ kleju Loctite 567 (lub innego $rodka
o podobnym dziataniu) na gwinty (36) $rub ustalajgcych.

3. Uzyj (563) 2 mm klucza imbusowego w ksztalcie litery L w celu
przykrecenia (36) $rub ustalajgcych do (35) przeciwwagi i
przymocowania przeciwwagi do (26) watka napedowego.

4. Zaaplikuj 1-2 krople preparatu SOOIN-LOK 320 (lub

innego $rodka o podobnym dziataniu) na zewnetrzng
powierzchnie (38) tozysk kulkowych. Uzyj prasy montazowe;j
do zamontowania dwdch (38) tozysk kulkowych w (37) watku
réwnowazacym.
5. Przymocuj (39) pierscien zabezpieczajacy do (37) watka
réwnowazgcego.
Zamontuj watek réwnowazacy na (26) watku napedowym.
Zaaplikuj jedng krople kleju Loctite 567 (lub innego $rodka
o podobnym dziataniu) na gwint (40) $ruby z tbem kulistym
z gniazdem szesciokatnym. Przytrzymaj (35) przeciwwage
(53) za pomocg klucza imbusowego w ksztalcie litery L,
umieszczajgc klucz we tbie (36) Sruby ustalajgcej. Uzyj
(45) 2,5mm klucza imbusowego w ksztalcie litery L w
celu dokrecenia (40) $ruby z tbem kulistym z gniazdem
szesciokgtnym do (26) watka napedowego.
8. Zamontuj (41) ostone i (46 or 49 ) tarcze, pamiegtajgc o
doktadnym dopasowaniu otworéw na $ruby.
9. Zaaplikuj po 1 kropli kleju Loctite 567 (lub innego $rodka
o podobnym dziataniu) na cztery (47 or 50) $ruby z tbem
szesciokgtnym. Dokre¢ cztery (47 or 50) $ruby z tbem
szesciokgtnym w celu zamocowania (46 or 49 ) tarczy, (41)
ostony oraz (37) watka réwnowazgcego.
Zatoéz (42) mieszek uszczelniajgcy wokét (41) ostony, aby
unieruchomi¢ ostone w (24) obudowie watka napedowego.
11. Zamontuj naktadke.

No

10.

* Loctite® jest zarejestrowanym znakiem towarowym korporacji
Loctite

Instrukcje dotyczace smarowania:

Przytrzymaj narzedzie w pozycji poziomej, aby smar zostat
poprawnie rozprowadzony.

Wprowadz smar (dwusiarczek molibdenu) za pomocg odpow-
iedniej praski smarowej oraz (25) smarownicy z 2 lub 3 szlifami
— smarowanie wystarcza na 24 godziny pracy.
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Mirka 8.500 rpm —
AOS 32 mm (1 1/4 pol.)

Declaragéo de conformidade
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
declaramos, por nossa exclusiva responsabilidade, que os produtos
Lixadeira orbital angulada de 8.500 rpm e 32 mm (1%4 pol.) (consulte a tabela “Configuragéo/especificagdes do produto” para visuali-
zar o modelo especifico) aos quais esta declaragéo esta relacionada estdo em conformidade com o(s) padrao(des) a seguir e outros
documentos normativos EN ISO 15744:2008. Seguindo as disposi¢des de 89/392/CEE conforme alterado pelas diretivas 91/368/CEE,
93/44/CEE e 93/68/CEE e consolidando a diretiva 2006/42/CE /\

MIRKRA A )

Stefan Sjoberg, CEO

Jeppo 12.01.2015

Local e data da emissédo Empresa

Instrugoes do operador Importante
Inclui - Leia e mantenha a conformidade com o uso adequado . . ~
~ = Leia estas instrugdes com at-
da ferramenta, estagdes de trabalho, colocagdo da ferramenta ~ .
. X _ ! X . engao antes de instalar, operar,

em servico, instrugdes operacionais, tabelas de configuragéo/ i ~

ificagcdes dos produtos, pagina de pecas, lista de pegas realizar manutencao ou reparar
?Sﬁec' Ses d tenca : ’ ' | estaferramenta. Guarde estas
Instrucoes de manutencao instrucdes em um local seguro

de facil acesso

Fabricante/fornecedor Equipamento de seguranga individual exigido

KWH Mirka Ltd. ) i o

66850 Jeppo Finlandia Oculos de seguranga Mascaras de respiracéo

Tel: + 358 20 760 2111 ~ )

Fax: +358 20 760 2290 Luvas de seguranca Prote¢ao auricular

Linha de ar recomendada Maximo recomendado Presséao de ar
Tamanho - Minimo Comprimento da mangueira | Presséo maxima operacional 6.2bar 90 psig

10 mm 3/8 pol. 8 metros 25 peés Minimo recomendado ND ND

Tradugéo das Instrugdes originais

99



ia e mantenha a conformidade com

1) Regulamentagdes gerais sobre seguranga e saude, se¢édo
1910, OSHA 2206, disponiveis em: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Caodigo de seguranga de ferramentas pneumaticas portateis,
ANSI B186.1 disponivel em: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Regulamentagdes estaduais e locais.

|

Uso adequado da ferramenta

Esta lixadeira foi projetada para lixar todos os tipos de materiais,
ou seja, metais, madeira, pedra, plastico, etc. usando um abra-
sivo destinado para esta finalidade. N&o use esta lixadeira para
nenhuma outra finalidade além da especificada sem consultar o
fabricante ou o fornecedor autorizado do fabricante. Nao use su-
portes de apoio que tenham uma velocidade operacional inferior
a 8.500 rpm de velocidade livre.

Estacbes de trabalho

A ferramenta é destinada para ser operada como uma ferramenta
portatil. Sempre recomenda-se que a ferramenta seja usada
sobre uma estrutura sélida. Ela pode estar em qualquer posigéao,
mas antes de tal uso, o operador deve estar em uma posicéo se-
gura com uma empunhadura e base firmes, e estar ciente de que
a lixadeira pode desenvolver uma reagéo ao torque. Consulte a
sec¢do “Instrugdes de operagao”.

Instrucdes de

Colocacéo da ferramenta em servico

Use um suprimento de ar lubrificado limpo que fornecera uma
pressdo de ar medida na ferramenta de 6,2 bar (90 psig) quando
a ferramenta estiver funcionando com a alavanca totalmente
pressionada. Recomenda-se o uso de uma linha de ar de compri-
mento maximo de 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés). Recomenda-
se que a ferramenta esteja conectada ao suprimento de ar
conforme mostrado na Figura 1.

N&o conecte a ferramenta ao sistema de linhas de ar sem incluir
uma valvula de fechamento de ar facil de acessar e operar. O
suprimento de ar deve estar lubrificado. Recomenda-se enfati-
camente que um filtro de ar, regulador e lubrificador (FRL - filter,
regulator and lubricator) sejam usados conforme mostrado na
Figura 1, ja que eles fornecerdo um suprimento de ar limpo e
lubrificado na pressao correta para a ferramenta. Detalhes desse
equipamento podem ser obtidos junto ao seu fornecedor. Se
esse equipamento ndo for usado, entdo a ferramenta devera ser
lubrificada manualmente

Para lubrificar a ferramenta manualmente, desconecte a linha de
ar e coloque de 2 a 3 gotas de 6leo lubrificante adequado para
motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
ou Shell TORCULA® 32 na extremidade da mangueira (entrada)
da maquina. Reconecte a ferramenta ao suprimento de ar e
coloque-a em funcionamento lentamente por alguns segundos
para permitir que o ar faga circular o dleo. Lubrifique a ferramenta
diariamente se ela for usada com frequéncia ou se comegar a
apresentar lentiddo ou a perder forga.

Recomenda-se que a pressao de ar na ferramenta seja de 6,2
bar (90 psig) enquanto a ferramenta estiver funcionando. A
ferramenta pode funcionar em pressdes inferiores, mas nunca
superiores a 6,2 bar (90 psig).

D
Q
0O
Qn
o

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser totalmente treinados quanto ao seu
uso e estar cientes destas normas de seguranga. Todo o servigo e reparo devem ser desempenhados pela equipe treinada.

2) Certifique-se de que a ferramenta esteja desconectada do suprimento de ar. Selecione um abrasivo adequado e prenda-o ao
suporte de apoio. Tenha cuidado e centralize o abrasivo no suporte de apoio.

3) Sempre use o equipamento de seguranga exigido ao usar esta ferramenta.

4) Ao lixar, sempre coloque a ferramenta na area de

trabalho para liga-la. Sempre retire a ferramenta

da area de trabalho antes de desligar. Isso evitara

o cinzelamento do trabalho devido ao excesso de

velocidade do abrasivo.

Sempre remova o suprimento de ar da lixadeira

antes de acoplar, ajustar ou remover o abrasivo ou o

suporte de apoio.

6) Sempre adote uma base e/ou posigao firme, e esteja
ciente da reagao ao torque desenvolvida pela lixa-
deira.

7) Use somente as pegas de reposicdo corretas.

8) Sempre certifique-se de que o material a ser lixado
esteja preso com firmeza para evitar sua movimenta-
cao.

9) Verifique regularmente se ha desgaste na mangueira
e nos encaixes. Nao transporte a ferramenta pela
sua mangueira; sempre tome cuidado para que a
ferramenta n&o seja ligada quando transportada com
o suprimento de ar conectado.

10) Nao exceda a pressdo de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga conforme recomen-
dado.

11) Aferramenta néo é eletricamente isolada. Nao a use
onde houver possibilidade de contato com energia
elétrica ativa, tubulagdes de gas, tubulagdes de agua,
etc. Verifique a area de trabalho antes da operagéo.

o

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

Inclinagoes do sistema de
tubulagao em circuito fechado

Para a estacio de
ferramentas

Filtro

Vélvula Regulador
esférica
Lubrificador

Valvula * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Mangueira de ar

Compressor de ar e Tanque:

12) Tenha cuidado para evitar o emaranhamento das pegas moéveis da ferramenta com roupas, gravatas, cabelos, panos de
limpeza, etc. Se houver um emaranhamento, isso fara com que o corpo seja puxado na direcdo da area de trabalho e da

maquina, e pode ser muito perigoso.
13) Mantenha as maos longe do suporte giratério durante o uso.

14) Se parecer que a ferramenta esta funcionando mal, interrompa o uso imediatamente e providencie a manutengao e o reparo.
15) Nao permita que a ferramenta funcione em velocidade livre sem adotar precaugdes para proteger as pessoas ou objetos

contra a perda do abrasivo ou do suporte.
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Configuragdes/especificagées do produto: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 pol.)

Orbita Tamanho Numero do Peso Altura Compri- Watts de Consumo de ar *Nivel *Nivel de *Incerteza
do suporte modelo liquido do mm (pol.) mento poténcia LPM (scfm) de vibragao K
mm (pol.) produto mm (pol.) (cv) ruido m/s2 m/s2
kg (libras) dBA
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
hol) (1 114 AOS130NV | 0,60 (1,32) et 618) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

O teste de ruido é desempenhado de acordo com o padrao EN ISO 15744:2008 - Ferramentas néo elétricas portateis -- Cédigo de
medigao de ruido -- Método de engenharia (nivel 2).

O teste de vibragéo € desempenhado de acordo com o padréo ISO 28927-3 - Ferramentas elétricas portateis — Método de teste para
avaliagao da emissdo de vibragdo — . Parte 3: Politrizes e lixadeiras giratérias, orbitais e orbitais aleatdrias.

As especificagbes estédo sujeitas a alteragcdo sem aviso prévio.

*Os valores informados na tabela sdo dos testes de laboratério em conformidade com os codigos e padroes estaduais, e ndo séo suficientes
para a avaliagéo dos riscos. Os valores medidos em um local de trabalho especifico poderédo ser mais altos do que os valores declarados. Os
valores de exposi¢ao reais e a quantidade de risco ou lesdes sofridas por um individuo sdo exclusivos de cada situagéo e dependem do ambi-
ente ao redor, da forma como o individuo trabalha, do material especifico sendo trabalhado, do desenho da estagdo de trabalho, assim como do
tempo de exposicéo e da condigéo fisica do usuario. A KWH Mirka, Ltd. ndo pode ser responsabilizada pelas consequéncias do uso dos valores
declarados em vez dos valores de exposi¢do real de nenhuma avaliagdo de risco individual.

Outras informagdes sobre salde e seguranga ocupacionais podem ser obtidas nos seguintes sites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EUA)
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Mirka 8.500 rpm
AOS 32 mm (1%4 pol.)
INSTRUCOES DE SERVICO

AVISO: Para receber qualquer garantia expressa ou implicita, a ferramenta deve ser reparada por um centro de servigos Mirka autor-

izado. As instrugdes gerais de servico a seguir fornecidas sdo para uso apds o término do periodo de garantia.

INSTRUCOES DE DESMONTAGEM

Desmontagem do motor:

1.

Prenda levemente o alojamento do motor em um torno
usando a cinta de servigo para proteger o alojamento.

de eixos.
Use o separador de rolamentos (MPA0416) e a estrutura
de prensa de eixos exercendo uma leve presséo para

2. Use uma chave de 36 mm ou ajustavel para remover a porca pressionar o eixo (26). O rolamento de esferas (30), a engre-
de trava (34) girando-a no sentido horario. Puxe o conjunto nagem de bisel (28) e o rolamento de esferas (27) podem ser
do motor para fora do cabo de aceleragéo (01). removidos repetindo a etapa acima.

3. Mantenha a parte do cilindro (20) que esta mais proxima da
placa da extremidade traseira (22) usando o separador de Desmontagem da valvula:
rolamentos (MPA0416). Em seguida, coloque o separador 1. Pressione o pino da mola (45) do cabo de aceleragéo (01)
de rolamentos (MPA0416) em uma estrutura reservada para para fora e remova a alavanca de aceleragao (44).
que a extremidade do pinh&o de bisel (18) do rotor esteja na 2. Desparafuse a bucha de entrada de ar (11) do cabo de
direcéo do solo. Use uma pungdo com extremidade plana aceleragdo (01). Remova a placa do silencioso (10), o o-ring
de 3/16 pol. de diametro como uma prensa e posicione-a (08) e o feltro do silencioso (09).
no eixo do rotor (12). Faga uma leve pressédo para empurrar 3. Remova o cabo (43).

o rotor (12) para fora do rolamento de esferas (23). Em 4. Use uma chave de fenda fina para extrair a extremidade
seguida, remova o cilindro (20) e os cataventos (21). ranhurada do anel de retengéo (39) e remova-o. Empurre a

4. Prenda o corpo do rotor (12) em um torno de forma que os haste da vélvula (03). Em seguida, o regulador de ar (06), o
pinhdes de bisel (18) estejam voltados para cima. Use uma o-ring (07), a mola da valvula (05), a haste da valvula (03) e
chave de 12 mm para remover o pinhao de bisel (18) do rotor o o-ring (04) serao separados do cabo de aceleragao (01).
(12) girando-o no sentido anti-horario. 5. Pressione a valvula de aceleragao (02) para fora do cabo de

5. Puxe a placa de extremidade dianteira (14) com o rolamento aceleragéo (01).

(17) fora do rotor (12). Remova o o-ring (08) da placa de

extremidade dianteira (14). Separe o espacador (13) do rotor INSTRUGOES DE MONTAGEM

(12). Nota: Toda a montagem deve ser feita com pecas limpas e secas
6. Remova o(s) rolamento(s) (17/23) das placas de extremidade e todos os rolamentos devem ser pressionados no lugar com as

dianteira/traseira (14/22) usando a estrutura de remogao de
rolamentos e a prensa reservada de rolamento para desmon-
tar os rolamentos.

Desmontagem do cabecote orbital:

1.

Desparafuse o suporte (48 or 51 ) da placa (46 or 49 ).

ferramentas corretas e de acordo com os procedimentos adequa-
dos conforme descrito pelos fabricantes dos rolamentos.

Montagem da valvula:

1.

Pressione a valvula de aceleragéo (02) no cabo de acel-
eracgéo (01) com a parte superior da lateral da alavanca de

2. Use a chave sextavada de 2,0 mm (53) para remover os aceleragéo (44).
parafusos (47 or 50). 2. Lubrifique levemente o o-ring (07) e posicione-o na valvula
3. Remova a bragadeira (42) empurrando-a para cima para o de aceleragéo (02). Instale o o-ring (04) e a mola da valvula
compartimento dos eixos (24). Puxe a base (41) do compar- (05) na haste da valvula (03). Insira o conjunto da haste da
timento de eixos (24). Em seguida, remova a bragadeira (42) valvula e o regulador de ar (06) com o o-ring (07) instalado
4. :\jﬂoaﬁ?gﬁzrgrgsmﬁ)aiigx(%ss;it)técionério com uma chave no cabo de aceleragdo (01)'- Cer_tifique-se de que_ F)_orificio
Seavads om ot 4o Ge 20 (69 posomanoa  1o,euadordo (09 sl lnhacecom oo de
chave no parafuso de fnxagao (36)' Em seguida, desparafuse de retencéo (39) na ranhura do cabo de aceleragéo (01) para
o parafuso (40) do conjunto de eixos usando uma chave
sextavada em formato de “L” de 2,5 mm (52). prend_er o regulador de ar (06). =
5. Puxe o eixo de compensagéo (37). Use uma chave de fenda 3. Parainstalar um novo cabo, segure-o pelas abas posicio-
fina para extrair a extremidade ranhurada do anel de reten- nando-as para o lado de fora, alinhe o cabo e deslize-o sob
80 (39) e remova-o. a alavar]ca de aoeleragao'(15). Em segu.ld_a, pressione o
6. Use as estruturas de remogao de rolamento para remover os cabo até que ele cubra a area da superficie da lixadeira.
rolamentos de esferas (38) do eixo de compensag&o (37). Certifique-se de que as duas “abas” dentro do cabo estejam
7. Remova o parafuso de fixagdo (36) usando uma chave alinhadas com as abas no cabo de aceleragéo (01).
sextavada em formato de “L” de 2,0 mm (53). Em seguida, 4. Coloque dois feltros do silencioso (09) e a placa do silen-
remova o contrapeso (35). cioso (10) com o o-ring (08) na porta de exaustdo do cabo
de aceleragdo (01). Cubra as roscas na bucha de entrada
Desmontagem do alojamento angulado: de ar (11) com 1 a 2 gotas de Loctite™ 222 ou um vedante
1. Prenda levemente o compartimento de eixos (24) em um temporario equivalente para roscas de tubos. Parafuse a
torno usando a cinta de servigo para proteger o comparti- bucha de entrada de ar (11) na porta de entrada do cabo de
mento de eixos. Segure o compartimento de eixos (24) de acelerag&o (01) até prender.
forma que a tampa do rolamento de eixos esteja voltada para 5. Instale a alavanca de aceleragéo (44) no cabo de aceleragéo

cima.

(01) com o pino da mola (45).

2. Use a ferramenta do anel de trava para remover a tampa do
rolamento de eixos (33) girando-a no sentido horario. Montagem do alojamento angulado:

3. Remova o retentor de poeira (32) da tampa do rolamento de 1. Pressione o lubrificador (25) no compartimento de eixos (24)
eixos (33). ) ) ) usando as ferramentas fixas.

4. Segure a haste do eixo (26) para puxar o conjunto de eixos 2

para fora. A arruela ondulada (31) e o calgo (55) sairdo do
compartimento de eixos (24) durante a remogao do conjunto

Posicione a prensa de rolamento na pista interna do rola-
mento de esferas (27) e pressione o rolamento no eixo (26).



Alinhe a area de D.l. em formato sextavado da engrenagem
de bisel (28) com a area de D.E. em formato sextavado do
fuso (26) para montar a engrenagem de bisel (28) no fuso
(26).

Pressione o rolamento de esferas (30) usando a prensa de
rolamento.

Posicione a base da prensa em uma superficie plana e limpa
de uma prensa pequena ou equivalente com o receptaculo
do compartimento de eixos voltado para cima. Posicione o
compartimento de eixos (24) no receptaculo do comparti-
mento de eixos.

Posicione a arruela ondulada (31) no compartimento de eixos
(24).

Posicione o calgo (55) no compartimento de eixos (24).
(Opcional)

Instale o conjunto de eixos no compartimento de eixos (24).
Exerga uma pequena pressao no fuso.

Posicione o retentor de poeira (32) na tampa do rola-
mento de eixos (33) e aplique uma pequena quantidade

de Loctite™ 567 (ou equivalente) nas roscas da tampa do
rolamento de eixos (33). Parafuse a tampa do rolamento de
eixos (33) no compartimento de eixos (24) usando a chave
de 30 mm.

Montagem do motor:

1.

Prenda o corpo do rotor (12) em um torno de forma que a
extremidade rosqueada esteja voltada para cima. Posicione
o espagador (13) no rotor (12).

Posicione o o-ring (08) na placa de extremidade dianteira
(14).

Pressione a parte traseira do rolamento de esferas (17)

na placa de extremidade dianteira (14) com a prensa de
rolamento. Em seguida, pressione o pino da mola (15) na
placa de extremidade dianteira (14). Monte o conjunto de
rolamentos/placas no rotor (12).

Aplique 1 a 2 gotas de Loctite™ 567 nas roscas do rotor (12)
e instale o pinh&o de bisel (18) no rotor.

Lubrifique as quatro pas do rotor (21) com um lubrificante
de qualidade para ferramentas pneumaticas e posicione nas
ranhuras do rotor (12).

Use a prensa de rolamento para que ela seja empurrada

na pista externa do rolamento de esferas (23) e instale-a na
placa de extremidade traseira (22) com a prensa de eixos.
Em seguida, pressione os dois pinos da mola (15) na placa
de extremidade traseira (22).

Posicione o pinh&o de bisel (18) na placa de ferramentas da
prensa para que a parte traseira do rotor aponte para cima.
Instale o cilindro (20) para que ele esteja posicionado contra
a placa de extremidade dianteira (14). Nota: Certifique-se
de que a passagem de entrada de ar do cilindro esteja
adequadamente alinhada com a passagem de entrada de ar
na placa de extremidade traseira (22).

Use a prensa de rolamento na pista interna do rolamento de
esferas (23) e instale o conjunto de rolamentos/placas no
rotor. Importante: Pressione cuidadosamente o conjunto de
rolamentos/placas no rotor até que ele toque o cilindro (20).
Deve haver um encaixe “firme” entre a placa de extremi-
dade traseira (22) e o cilindro (20). Se for pressionado em
excesso, o rotor ndo funcionara de modo uniforme e causara
danos aos rolamentos. Se o conjunto pressionado n&o for
posicionado, a pré-carga do rolamento néo sera atingida de
forma adequada.

Alinhe o pino da mola do conjunto do motor com o espago
no cabo de aceleragdo (01) e deslize o conjunto do motor no
conjunto do cabo de aceleragéo. Certifique-se de que o pino
da mola esteja preso no orificio do cabo de aceleragéo.

. Cubra as roscas da porca de trava (34) com uma pequena

quantidade de Loctite™ 567 (ou equivalente) e use uma
chave de 36 mm ou ajustavel na porca de trava (34) ao man-
ter o alojamento angulado estacionario com uma das maos
para conectar o conjunto do cabegote angulado ao cabo de
aceleragao (01).

AOS130NV
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Montagem do cabegote orbital:

1.

2.

3.

No o

10.

1.

Instale o contrapeso (35) no eixo (26), alinhando o orificio do
parafuso ao orificio piloto no eixo.

Aplique uma pequena quantidade de Loctite™ 567 (ou
equivalente) as roscas dos parafusos de ajuste (36).

Use uma chave sextavada em formato de “L” de 2,0 mm
(53). Torga para instalar o parafuso de fixagdo (36) no contra-
peso (35) e prenda o contrapeso ao eixo (26).

Aplique 1 a 2 gotas de SOOIN-LOK 320 (ou equivalente)

na superficie de didmetro externo dos rolamentos de esfera
(38). Use a prensa de rolamento para montar os dois rola-
mentos de esferas (38) no eixo de compensagéo (37).

Instale o anel de retengéo (39) no eixo de compensagéo (37).
Instale o conjunto de eixos de compensagao no eixo (26).
Aplique uma gota de Loctite™ 567 (ou equivalente) as ros-
cas do parafuso de ajuste do cabegote do botdo do soquete
sextavado (40). Mantenha o contrapeso (35) estacionario
com uma chave sextavada em formato de “L” (53). Torca ao
posicionar a chave no parafuso de fixagao (36). Use uma
chave sextavada em formato de “L” de 2,5 mm (45). Torga
para apertar o parafuso do cabegote do botao do soquete
sextavado (40) no eixo (26).

Instale a base (41) e a placa (46 or 49 ), alinhando os orifi-
cios do parafuso.

Aplique um gota de Loctite™ 567 (ou equivalente) nos quatro
parafusos de soquete sextavado (47 or 50). Instale os quatro
parafusos de soquete sextavado para prender a placa (46 or
49 ), a base (41) e o eixo de compensagéo (37).

Instale a bragadeira (42) ao redor da base (41) para prender
a base no compartimento de eixos (24).

Instale o suporte.

* Loctite® é uma marca comercial registrada da Loctite Corp

Instrugoes de lubrificagdo:

Segure a ferramenta em uma posigao horizontal, para manter o
lubrificante na posicéo correcta.

Utilize a massa lubrificadora (dissulfeto de molibdénio) com uma
pistola de lubrificagdo adequada, através do oleador (25), com 2
a 3 doses para 24 horas de uso.

Rev 01/12/15



Mirka 8.500 rpm
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Declaratie de conformitate
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declaram pe propria raspundere ca produsele
Masina de slefuit orbitala si unghiulara de 32 mm (1%4 in.) 8.500 rpm (Consultati tabelul ,Configuratie/specificatji produs” privind
modelul respectiv)
la care se refera aceasta declaratie, este in conformitate cu urmatoarele standarde sau alte documente normative EN ISO
15744:2008. Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE amendata de Directivele 91/368/CEE, 93/44/CEE si Q;L?/CEE si de Directiva

cadru 2006/42/CE
Jeppo 12.01.2015 MIRKA e
Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Director Executiv

Instructiuni pentru operator Important

Sunt incluse — Va rugam sa cititi si sa va conformatj, Utilizarea | Cititi cu atentie aceste

corespunzatoare a sculei, Statii de lucru, Punerea sculei in instructiuni fnainte de instala-

functiune, Instructiuni de operare, Configuratia produsului/Ta- | rea, operarea, intretinerea sau

bele de specificatii, Pagina componentelor, Lista componente- | repararea acestei scule. Pastrati
aceste instructiuni intr-o locatie

lor, Instructiuni de service
accesibila si sigura.

Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu
KWH Mirka Ltd. Ocbhelari de siguranta Masti de respirat

66850 Jeppo Finlanda

Tel.: + 358 20 760 2111 Ménusi de siguranta Protectie auditiva
Fax: +358 20 760 2290
Marime recomandata Lungime maxima Presiunea aerului
linie de aer - minima recomandata a furtunului |Presiune de lucru maxima 6,2 bar 90 psi (r)
10 mm 3/8in 8 metri 25 picioare Minima recomandata Neaplicabil Neaplicabil

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectat capitolul Punerea sculei in functiune

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie, Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
Partea 1910, OSHA 2206, disponibil la: Superintendent of furniza o presiune masurata a aerului la sculd de 6,2 bar (90 psi (r))
zDgfgénentS; Government Printing Office; Washington DC atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata. Este

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI recomandat sa utilizgti o condlucvté de aer aprobata de 10 mm E3/.8
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute, in.) x 8 m (25 ft) lungime maxima. Este recomandat ca scula sa fie
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 conectata la sursa de alimentare cu aer ca in Figura 1.

3) Reglementari nationale si locale.

o Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a include
Utilizarea co spunzatoare a sculei un ventil de inchidere usor de atins si operat. Sursa de alimentare cu
aer trebuie sa fie lubrifiatd. Este recomandat cu tarie sa utilizati un

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca in Figura 1, deoarece
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la presiunea corecta in scula.
plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu Puteti obtine informatji despre aceste echipamente de la furnizorul

utilizati aceasta masina de slefuit pentru alte scopuri decat cele dvs. Daca aceste echipamente nu sunt utilizate, atunci scula trebuie
specificate, fara a consulta producatorul sau furnizorul autorizat lubrifiatd manual

de acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au o viteza de lucru

mai mica de 8.500 rpm la mersul in gol. Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si puneti

" 2 - 3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu Fuji
Statii de lucru Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32, in capétul
x = " = r—— furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la alimentarea cu
Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este b , N N X A
RSN N .~ aer silasati-o sa functioneze incet timp de cateva secunde pentru a
recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida. . s i = e x
e e P permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca scula este utilizata
Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta, e D RN
L e o e = frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand incepe sa piarda putere.
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, cu priza buna, . X . ox £
- . . x o y ) Este recomandat ca presiunea aerului la scula sa fie de 6,2 bar (90
avand un echilibru stabil si cunoscand ca masina de slefuit poate . Jou A N .
. X ) St psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate functiona la
dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructiuni de UL L = . N X
operare” presiuni mai mici, dar niciodata mai mari de 6,2 bar (90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti complet in legatura
cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile de intretinere si reparatii trebuie
efectuate de catre un personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv potrivit si fixati-l pe
discul de sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe discul de sprijin.

3) Cand utilizati aceasta scula, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de
lucru, apoi porniti-o. Indepartati intotdeauna scula de
pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceasta va preveni
crestarea piesei de lucru din cauza vitezei excesive a
materialului abraziv.

5) Indepartati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
slefuit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a discului de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna un echilibru si/sau pozitie ferme }
si luati in considerare reactia la cuplu dezvoltata de
masina de slefuit.

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este
fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia. Robinet de crenare

9) Verificati regulat daca exista uzura la furtun si fitinguri. \
Nu transportati scula tinand de furtun; aveti grija intot-
deauna sa preveniti pornirea accidentala a sculei atunci
cand o transportati conectata la alimentarea cu aer.

10) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclind in directia fluxului de aer

La statja de scule

Filtru

Robinet

cubil Regulator
Element de lubrifiere

Robinet
cu bila

Uscator de aer

aerului. Utilizati echipamentul de protectie conform Cé": C‘{'P‘aﬂe ‘f:v Furtun de aer
. sau de langa sculd
recomandanlo_r. . ) o Compresorsi
11) Scula nu este izolata electric. Nu utilizati acolo unde rezervor de aer

exista o posibilitate de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa
etc. Verificati zona de operare inainte de desfasurarea
activitatii.

12) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete
de curatat etc. In caz de contact, corpul va fi tras cétre piesa de lucru si componentele mobile ale aparatului, iar
acest lucru poate fi foarte periculos.

13) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

14) Daca scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si aranjati sa fie intrefinuta si
reparata.

15) Nu lasati scula in rotatie libera fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane sau obiecte de
pierderea materialului abraziv sau a discului.
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Specificatii produs: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Orbita Dimensiune | Numar model Greutate Tnaltime Lungime Putere, W | Consum de aer, *Nivel *Nivel de *Incertitu-
disc netd produs | mm (inch) | mm (inch) (cP) Ipm (scfm) de vibratji dine
mm (in.) kg (livre) zgo- m/s2 K mis2
mot
dBA
3mm(iin) | = " AOS130NV | 0,60 (1,32) (148‘1"15) (16??';) 357 (0,48) 509 (18) 755 2,22 0,72

Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008 - Masini portabile neelectrice. Cod de masurare a zgomotului.
Metoda tehnica (clasa de exactitate 2).

Testul de vibratii este efectuat in conformitate cu ISO 28927-3 - Masini portabile manuale cu motor. Metode de incercare pentru evaluarea
emisiei de vibratii. Partea 3: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate Tn tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate, nefiind suficiente
pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate la un anumit loc de munca pot fi mai mari decét cele declarate. Valorile efective ale expunerii
si cantitatea de risc sau vatamare la care este supus un individ sunt unice pentru fiecare situatie si depind de urmatorii factori: mediul
inconjurator, modul de lucru al individului, materialul respectiv la care se lucreaza, proiectarea statiei de lucru, precum si de timpul de
expunere si starea fizica a utilizatorului. KWH Mirka, Ltd. nu poate fi responsabila pentru consecintele utilizarii valorilor declarate in locul
valorilor efective de expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii de sanatate ocupationala si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmatoarelor site-uri web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)
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MIRKRA

Mirka 8.500 rpm
AOS 32 mm (1/4in.)
INSTRUCTIUNI DE SERVICE

NOTA: Pentru a beneficia de orice garantie explicita sau implicité, scula trebuie sa fie reparata de un centru de service autorizat Mirka.
Urmatoarele instructiuni generale de service trebuie aplicate dupa incheierea perioadei de garantie.

INSTRUCTIUNI DE DEMONTARE

Demontare motor:

1.

2.

Strangeti usor carcasa motorului intr-o menghina prin utiliza-
rea gulerului de service pentru a o proteja.

Utilizati o cheie de 36 mm sau reglabila pentru a demonta
piulita de blocare (34) prin rotire in sens orar. Trageti ansam-
blul motorului afara din manerul de acceleratie (01).

Apucati portiunea cilindrului (20) care este situata cel mai
aproape de placa de capat spate (22) prin utilizarea sepa-
ratorului rulmentului (MPA0416). Apoi amplasati separatorul
rulmentului (MPA0416) pe un dispozitiv special, astfel incat
capatul cu pinion conic (18) al rotorului sa fie orientat spre
podea. Utilizati un dorn cu cap plat de diam. 3/16” ca scula
de presare si pozitionati-| pe axul rotorului (12). Aplicati o
fortd usoara pentru a impinge rotorul (12) afara din rulmentul
cu bile (23). Apoi scoateti cilindrul (20) si paletele (21).

Fixati corpul rotorului (12) intr-o menghina astfel incat
pinionul conic (18) sa fie orientat in sus. Utilizati o cheie de
12 mm pentru a scoate pinionul conic (18) din rotor (12) prin
rotire in sens antiorar.

Trageti placa de capat fatd (14) cu rulmentul (17) de pe rotor
(12). Scoateti garnitura inelara (08) de pe placa de capat fata
(14). Dezlipiti distantierul (13) de rotor (12).

Scoateti rulmentul(tii) (17/23) de pe placa de capat fata/spate
(14/22), utilizand extractorul de rulmenti si presa de rulmenti
speciala pentru a demonta rulmentji.

Demontarea capului orbital:
1.

2.

3.

Desurubati discul (48 or 51 ) de pe placé (46 or 49 ).

Utilizati o cheie fixa (53) de 2,0 mm pentru a scoate
suruburile (47 or 50).

Scoateti colierul mansonului (42), impingandu-l in sus la
carcasa arborelui (24). Trageti mansonul (41) de pe carcasa
arborelui (24). Apoi scoateti colierul mansonului (42) de pe
carcasa arborelui (24).

Mentineti contragreutatea (35) stationara folosind o cheie fixa
de 2,0 mm (53) in forma de L pe care o introduceti in surubul
de reglare (36). Apoi, desfaceti surubul (40) de pe ansamblul
arborelui, folosind o cheie hexagonala (52) de 2,5 mm in
forma de L.

Trageti tija de echilibru (37). Utilizati o surubelnita subtire
pentru a selecta capatul cu fanta al inelului de fixare (39) si
scoateti-I.

Utilizati extractoarele de rulmenti pentru a scoate rulmentii cu
bile (38) de pe tija de echilibru (37).

Scoateti surubul de reglare (36), utilizand o cheie hexagonala
(53) de 2,0 mm in forma de L. Apoi indepartati con-
tragreutatea (35).

Demontarea carcasei inclinate:

1.

Strangeti usor carcasa arborelui (24) intr-o menghina prin
utilizarea gulerului de service pentru a o proteja. Apucati
carcasa arborelui (24) astfel incat capacul de la rulmentul
arborelui (33) sa fie orientat in sus.

Utilizati scula inel de blocare pentru a demonta capacul
rulmentului arborelui (33), rotindu-I in sens orar.

Indepartati garnitura antipraf (32) de pe capacul rulmentului
arborelui (33).

Apucati tija arborelui (26) pentru a scoate setul arborelui.
Saiba ondulata (31) si pana de fixare (55) vor iesi din carcasa
arborelui (24) in timpul demontarii setului arborelui.

Utilizati separatorul rulmentului (MPA0416) si apasati usor
presa de arbori pentru a presa arborele (26). Rulmentul cu
bile (30), angrenajul conic (28) si rulmentul cu bile (27) pot fi
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demontate prin repetarea pasului anterior.

Demontarea supapei:

1.

2.

o

Scoateti stiftul elastic (45) din manerul de acceleratie (01) si
demontati maneta de acceleratie (44).

Desurubati bucsa de admisie aer (11) de la manerul de
acceleratie (01). Demontati placa amortizorului de zgomot
(10), garnitura inelara (08) si pasla amortizorului de zgomot
(09).

Demontati dispozitivul de prindere (43).

Utilizati o surubelnita subtire pentru a selecta capatul cu fanta
al inelului de fixare (39) si scoateti-l. impingeti tija supapei
(03), apoi regulatorul de aer (06), garnitura inelara (07), arcul
supapei (05), tija supapei (03) si garnitura inelara (04) vor fi
despartite de manerul de acceleratie (01).

Apasati supapa de acceleratie (02) afara din manerul de
acceleratie (01).

INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

Nota: Tot montajul trebuie realizat folosind componente curate si
uscate, iar toti rulmentji trebuie presati in pozitie folosind scule
adecvate si procedurile stabilite de producatorii rulmentilor.

Montarea supapei:

1.

2.

3.

o

Apasati supapa de acceleratie (02) in manerul de acceleratie
(01), folosind partea superioara a manetei de acceleratie (44).
Ungeti usor garnitura inelara (07) si introduceti-o in supapa de
acceleratie (02). Montati garnitura inelara (04) si arcul supapei
(05) la tija supapei (03). Introduceti ansamblul tijei supapei si
regulatorul de aer (06) cu garnitura inelara (07) asamblata in
manerul de acceleratie (01). Asigurati-va ca orificiul din regula-
torul de aer (06) se aliniaza cu orificiul de admisie a aerului din
manerul de acceleratie (01). Introduceti inelul de fixare (39) in
canelura manerului de acceleratie (01) pentru a fixa regulatorul
de aer (06).

Pentru a instala un nou dispozitiv de prindere, apucati-l de
aripioare pentru a-l orienta cu fata spre exterior, aliniati-I si
glisati-l sub maneta de acceleratie (15), apoi apasati-l in

jos pana cand acesta acopera suprafata masinii de slefuit.
Asigurati-va ca cele doua ,aripioare” din interiorul dispozitivului
sunt aliniate cu aripioarele de pe méanerul de acceleratie (01).

. Introduceti doua pasle curate ale amortizorului de zgomot (09)

si placa amortizorului de zgomot (10) cu garnitura inelara (08)
in orificiul de evacuare al manerului de acceleratie (01). Ungeti
fileturile de pe bucsa de admisie a aerului (11) cu 1 - 2 picaturi
de Loctite™ 222 sau agent de etansare a filetului conductei,
temporar si echivalent. Insurubati la man& bucsa de admisie a
aerului (11) in portul de admisie de pe manerul de acceleratie
(01).

. Introduceti maneta de acceleratie (44) in manerul de

acceleratie (01) folosind stiftul cu arc (45).

Montarea carcasei inclinate:

1.

2.

Tmpingeti gresorul (25) in carcasa arborelui (24) folosind scule
fixe.

Pozitionati presa de rulmenti pe calea interioara a rulmentului
cu bile (27) si impingeti rulmentul pe arbore (26).

3. Aliniati zona diametrului interior, hexagonala, a angrenajului

o s

conic (28) cu zona diametrului exterior, hexagonala, a axului
(26) pentru a monta angrenajul conic (28) pe ax (26).

. Apasati in jos rulmentul cu bile (30) folosind presa de rulmenti.
. Amplasati baza presei pe o suprafata neteda si curata a unei

mici prese de mana sau echivalente, cu buzunarul carcasei



o] ~No

©

arborelui orientat in sus. Introduceti carcasa arborelui (24) in
buzunarul acesteia.

. Introduceti saiba ondulata (31) in carcasa arborelui (24).
. Introduceti pana de fixare (55) in carcasa arborelui (24).

(Optional)

. Introduceti ansamblul arborelui in carcasa arborelui (24).

Aplicati o usoara presiune pe ax.

. Introduceti garnitura antipraf (32) in capacul rulmentului

arborelui (33) si aplicati o cantitate mica de Loctite™ 567
(sau echivalent) pe fileturile capacului rulmentului arborelui
(33). insurubati capacul rulmentului arborelui (33) in carcasa
arborelui (24), folosind cheia de 30 mm.

Asamblarea motorului:

1.

N

Fixati corpul rotorului (12) intr-o menghina astfel incat capatul
filetat sa fie orientat in sus. Amplasati distantierul (13) pe rotor
(12).

. Amplasati garnitura inelara (08) pe placa de capat fata (14).

Folosind presa de rulmenti, montati prin presare rulmentul cu
bile (17) din spate in placa de capat fata (14). Apoi apasati
stiftul elastic (15) pe placa de capat fata (14). Montati ansam-
blul rulment/placa pe rotor (12).

. Aplicati 1-2 picaturi de Loctite™ 567 pe fileturile rotorului (12)

si montati pinionul conic (18) pe rotor.

Ungeti cele patru pale (21) ale rotorului cu un ulei de calitate
destinat sculelor pneumatice si amplasati-le in fantele rotorului
(12).

Utilizati presa de rulmenti astfel incat aceasta sa impinga pe
calea exterioara a rulmentului cu bile (23) si montati-l in placa
de capat spate (22), folosind presa de arbori. Apoi montati
doua stifturi elastice (15) pe placa de capat spate (22).

. Amplasati pinionul conic (18) pe placa sculei de la presa

de arbori astfel incat portiunea din spate a rotorului sa fie
orientatd in sus. Montati cilindrul (20) astfel incat acesta
sa se sprijine de placa de capat fata (14). Nota: Asigurati-
va ca pasajul de admisie a aerului din cilindru se va alinia
corespunzator cu pasajul de admisie a aerului din placa de
capat spate (22).

. Apasati cu presa de rulmenti pe calea interioara a rulmentului

cu bile (23) si montati pe rotor ansamblul placa/rulment spate.
Important: Apasati cu grija ansamblul placa/rulment spate pe
rotor pana cand acesta atinge cilindrul (20). O montare ,buna”
trebuie sa existe intre placa de capét spate (22) si cilindrul
(20). Daca este presat prea mult, rotorul nu va functiona
corespunzator si va provoca deteriorarea rulmentilor. Daca
ansamblul presat nu este pozitionat, pretensionarea rulmentu-
lui nu va fi obtinuta in mod corespunzator.

. Aliniati stiftul elastic al ansamblului motorului cu fanta de pe

manerul de acceleratie (01) si glisati ansamblul motorului in
ansamblul manerului de acceleratie. Asigurati-va ca stiftul
elastic intra in orificiul din manerul de acceleratie.

. Acoperiti fileturile piulitei de blocare (34) cu o cantitate mica

de Loctite™ 567 (sau echivalent) si utilizati o cheie de 36 mm
sau reglabila la piulita de blocare (34) in timp ce mentineti
stationara cu o mana carcasa unghiulara pentru a conecta
ansamblul capului unghiular la manerul de acceleratie (01).

Montarea capului orbital:

1.

2.

3.

No o

Instalati contragreutatea (35) pe arbore (26), aliniind orificiul
surubului cu orificiul pilot de pe tija.

Aplicati o cantitate mica de Loctite™ 567 (sau echivalent) pe
fileturile suruburilor de reglare (36).

Utilizati o cheie hexagonala (53) de 2,0 mm in forma de

L. Rasuciti pentru a instala surubul de reglare (36) in con-
tragreutate (35) si fixati contragreutatea la arbore (26).

. Aplicati 1-2 picaturi de SOOIN-LOK 320 (sau echivalent) pe

conturul exterior al rulmentilor cu bile (38). Utilizati presa de
rulmenti pentru a monta doi rulmenti cu bile (38) in tija de
echilibru (37).

Montati inelul de fixare (39) in tija de echilibru (37).

Montati ansamblul tijei de echilibru pe arbore (26).

. Aplicati o picatura de Loctite™ 567 (sau echivalent) pe

fileturile surubului cu cap semirotund si hexagonal interior
(40). Mentineti contragreutatea (35) pe loc folosind o cheie

AOS130NV
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10.

1.

hexagonala (53) in forma de L. Rasuciti prin introducerea cheii
n surubul de reglare (36). Utilizati o cheie hexagonala (45) de
2,5 mm in forma de L. Rasuciti pentru a strange surubul cu
cap semirotund si hexagon interior (40) la arbore (26).
Instalati mansonul (41) si placa (46 or 49 ), aliniind orificiile
suruburilor.

Aplicati o picatura de Loctite™ 567 (sau echivalent) pe patru
suruburi cu locas hexagonal (47 or 50). Montati cele patru
suruburi cu locas hexagonal (47 or 50) pentru a fixa placa (46
or 49 ), mansonul (41) si tija de echilibru (37).

Instalati colierul mansonului (42) in jurul mansonului (41)
pentru a-| fixa la carcasa arborelui (24).

Montati discul.

* Loctite® este o marca inregistrata a Loctite Corp

Instructiuni de lubrifiere:

Tineti instrumentul in pozitie orizontala pentru a mentine lubrifian-
tul in pozitia corecta.

Aplicati lubrifiantul pentru angrenaje (Molybdenum Disulfide)

cu o pompa de lubrifiant adecvata prin (25) gresorul cu 2 sau 3
pistoane pentru utilizare timp de 24 de ore.

Rev 01/12/15



MIRKA e
AOS 32 mm (1 1/4 proiima)

[eknapauns cooTBeTCTBUS
Komnanna KWH Mirka Ltd.
66850, Vlenno (Jeppo), GuHnsHans
OTBETCTBEHHO 3asBIISET, Y4TO U3Aenst
yrrosas opbuTtansHas WwnndosansHas MawmnHa 32 Mm (14 groiima) 8500 06./MUH (AaHHbIE KOHKPETHOW MOAENW CM. B Tabnuue
«KoHdurypaums n TexHU4eckme xapakTepucTukm»)

COOTBETCTBYET TpebGOBaHUAM CrefyoLLmMX CTaHAAPTOB U UHbIX HOpMaTUBHbIX AokymeHToB: EN ISO 15744:2008. CornacHo ycnosusim
avipekTuebl 89/392/EEC ¢ nonpaskamu aupektus 91/368/EEC, 93/44/EEC v 93/68/EEC, a Takke ¢ yyeTom AvpekTusbl 2006/42/EC

MIRKN %}

CredbaH LLEGepr (Stefan Sjoberg), reHepanbHbIn AUpeKkTop

Jeppo 12.01.2015

MecTo 1 gata Bbinycka Opl’aHI/lSaLlMﬂ

PykoBoacTBO no akcnnyartauuu BHumanmue!
HacTosiee pykoBoACTBO BKMOYAET B cebsi creaytolye Mepen Havanom nobbix pabor,
pasgenbl: «<HopmaTuBHas AokyMeHTaums», «HasHadyeHney, CBSI3@HHbIX C MOHTAXXOM,

«Pabouee mecTo», «BBog B akCnnyatauuioy, 3KCnyaTaumen, TeXHUYECKM
oScnymmsaHmeM W pPEMOHTOM

«3kennyatauusy, «KoHdurypaums n TexHmyeckme 5
XapaKTepucTUKM», «/3aenue B pasobpaHHOM BUAEY, @s;;‘;%::ﬂgl‘gf‘é T(g&”’;?)@:""o
«MepeyeHb aeTaneit», « TeXHUYeCKkoe oB6CnyxunBaHme n € HACTOALLYIM PyKOBOACTBOM.
PEMOHT». PYKOBOZICTBO AOMKHO XPaHUTLCS
B HaZleXXHOM Unu NerkogocTynHOM
MecTe.

MNpouzsoauTens / nocTaBWUK Heo6xoanmble cpeacTBa MHAMBUAYANbLHON 3alUTbI

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo Finland
Ten.: + 358 20 760 2111 Pabouve pykaBuLibl
dakc: +358 20 760 2290

3alnTHbIE O4KN Pecnupatopsl
CpeqcTBa 3alLUMThLI OpraHoB cryxa

PekomeHayembiit PekomeHayemas NlaBneHue Bo3ayxa
MWHMAManbHbIN ANAMETP | makcuMmanbHasa AnvHa
MakcumanbHoe paGoqee AasneHune
?OMHMM nopaiu ‘33/‘;3"3-)”‘3 LwinaHra 6,26ap 90 hyHTOB/KB. AtOiIM
MM ronma
A 8m 25 d)yTOB PeKomer,yemoe MWHUMarnbHoe paﬁoqee AasneHuve

MepeBoa OpurnHanbHbIx VHCTPYKUMIA C @HITWIACKOrO A3bika

109



HOpMaTI/I BHaA OOKyMeHTauunA

BBopg B akcnnyaTauuio

1) General Industry Safety & Health Regulations (O6wue
npaBuna TeXHUKV 6e30MacHOCTU 1 OXpaHbl Tpyaa B
npombineHHoctu), Part 1910, OSHA 2206. U3patens:
Superintendent of Documents; Government Printing Office;
Washington DC 20402.

Safety Code for Portable Air Tools (MpaBuna TexHuku
6e3onacHoCTV Npu paboTe C MopTaTUBHBIM MHEBMATUYECKUM
nHcTpymeHTom), ANSI B186.1. Mapatens: American National
Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
10018.

3) ®depepanbHble U perMoHasnbHble HOPMaTUBHbIE aKTbl.

as3Ha4vyeHune

HaCTOSlLL[aSl LUﬂMd)OBaJ'IbHaﬂ MallnMHa npegHasHaveHa ana
mﬂMd)OBaHMH MaTepuarnos BCeX TUMOB, B T.4. METasnsos,
[peBecuHbl, KaMHs, NiacTMace 1 T.4., C UCNoMb3oBaHNEM
npegHasHa4yeHHbIX A11s 3Toro aﬁpaSVIBHbIX marepunanos.
3anpeu.laeTcsl ncnonb3oBaTtb LLIJ'IVICbOBaJ'IbHyPO MallnHy B
TOBbIX UHBIX uenax 6e3 cornacoBaHus ¢ npoun3sogutenem

uwnn Od.')IALI,I/IaJ'IbeIM Aunepom. 3anpeu.|aeTc;| ucnonb3osaTb C
,anHOIZ MalUUHOM AUCKN-NOAOLBbI, paCCYUTaHHble Ha CKOPOCTb
BpalleHusi 6e3 Harpysku meHee 8500 06./MUH.

»

Pabouee mecto

[aHHbI MHCTPYMEHT SBNSIETCS pyYHbIM. HacTosTensHo
pekomMeH/yeTcsi paboTaTb C UHCTPYMEHTOM, CTOS Ha TBEPAOM
nony. B npotiecce paboTbl NONOXEHNE MHCTPYMEHTa MOXET BbITb
ntobbiM. OfHako nepep Hayanom Kaxaow onepauum Heobxoammo
npuaaTh Teny ycTonuunBoe nomnoxeHue. MNpu aTom cneayet
Ha[eXHO yAepXu1BaTb UHCTPYMEHT U TBEPAO CTOATb Ha HOrax.
Heo6x0anMO yunTbIBaTb BO3MOXHOCTb OTAAYM OT UHCTPYMEHTA.
Cwm. paspen «3kcnnyataums».

Ha vHcTpymeHT criefyeT nogaBath YMCThIN BO3AyX C JoGaBneHnem
macna oT UCTOYHMKa, 06ecrne|nBaloLLEro N3MepeHHoe Ha
VHCTpyMeHTe AaBneHune, paBHoe 6,2 6ap (90 cyHTOB/KB. AtorM)

npu pa6oTe MHCTPYMEHTa B YCIOBWUSIX OMYLLEHHOTO B KpaiHee
HIWKHee MoMoXeHWe APOCCenbHOro pelvara. Mogady Bosdyxa
peKoMeHIyeTCsi OCYLLECTBIISATH MO JIMHAN YTBEPXKAEHHOM
KOHCTpyKuun anameTtpom 10 mm (3/8 Atoiima) u AnuHow He Gonee 8
M (25 chyToB). PekomeHayemas cxema noaKmioveHUst UHCTpyMeHTa K
MCTOYHUKY BO3AyXa npefcTaBnieHa Ha puc. 1.

Ha TpyGonpoBoge nogayun Boagyxa k MHCTPYMEHTY AOIDKeH BbiTh
npesycMOTPEH NErkofoCTYMHbINM U MPOCTON B AKCMIyaTaLmm
oTceyHol knanaH. MofaBaeMblii BO3ayX JOMKeH coaepxaTb
HEKOTOpOe KoNM4ecTBO Macna. HactosTensHo pekomeHayeTcs
pacnonoXuTb BO3AYLUHBIA OUMLTP, PErynIMPOBOYHbINA KnanaH 1
CMa3o4Hoe YCTPOWCTBO B MOCIEA0BaTENbHOCTY, NpeACcTaBneHHOM
Ha puc. 1 (buneTp, perynupyowmin knanaH, cMasouHoe
YCTPOWCTBO). ATO NO3BONUT 0BecnevnTb nogady Ha MHCTPYMEHT
yucToro Bosgyxa ¢ fobaBrneHreM macna noa Hagnexaiyum
nasneHvem. CeeaeHns 06 ykazaHHOM 06OpyAoBaHUM MOTYT BbiTb
npefocTaBneHsl Aunepom komnanuu. Ecnu gaHHoe o6opynosaHue
OTCYTCTBYET, NHCTPYMEHT AOIDKEH CMa3biBaTbCsi BPYUHYIO.

[nst cMa3ku MHCTPYMeEHTa BPYUHYIO CrieflyeT OTCOeAUHUTL
BO3AYLUHYIO FIMHUIO, MOCIIe Yero BMUTb B LUMaHr (BryckHoe
OTBEpCTUE) MHCTPYMEHTa BE-TPU Kanmu NoAXOAsLIEro CMa3o4HOro
macna Ans nHeBMaTuyeckvx Asurateneit (Hanpumep, Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 nnu Shell TORCULA® 32). 3atem
Heo6XoanMOo BHOBb MOACOEAVNHUTL BO3AYLLUHYIO MMHUIO U BKIKOYUTL
VHCTPYMEHT Ha HECKOJbKO CEKyHZ, Ha Masoii CKOpOCTY BpaLLeHUs.
Mpu aToM ABIDKEHNE Bo3dyxa 0GECNeUuT pacnpeaeneHe macna.
Mpu YacToM UCMONb30BaHNN UHCTPYMEHTA €10 HE0BXOANMO
CcMa3biBaTh eXeJHEBHO NGO Npy MOSIBNIEHNN MPU3HAKOB CHIKEHUS!
CKOPOCTU BPALLEHWS 1 MOTEPU MOLLIHOCTH.

PekomeHayeMoe fjaBreHue Bo3ayxa, NogaBaemMoro Ha
paboTatoLmini MUHCTpyMeHT, cocTaBnsieT 6,2 6ap (90 dyHTOB/KB.
fioiim). MpeBbillieHne ykadaHHOTO 3Ha4eHust He JonyckaeTcs,
0/1Hako BO3MOXHa 3KCryaTaLusi MHCTpYyMeHTa npu Gornee HU3Kom
[laBneHuu.

Skcnnyatauus

I'Iepe/q Ha4anom 1cnonb3oBaHUA UHCTPYMEeHTa HeOGXO/:lMMO TwarenbHO U3y4nTb JaHHOe pyKOBOACTBO. Bce nuua, paGOTaK)IJ.LVIS C UHCTPYMEHTOM,

AOIMKHbI I'IpOIhTVI NONHbIN Kypc HeOsXO/JI/IMOI'O OGyHeHMFI W O3HAKOMUTbLCS C HAaCTOAWNMU NpaBUammn TEXHUKN 6esonacHocTu. Jltobble paGoTbl,
CBAA3aHHble C TEXHUYEeCKUM OGCJ'Iy>KI/lBaHI/IeM N PEMOHTOM UHCTPYMEHTA, A0MKHbI BbIMOMHATLCA KBaJ'II/IqJMLLMpOBaHHbIM nepcoHanom.

n

Ha Avcke-nogoLuse. Mpu 3ToM Heobxoanmo obpaTnTL ocoboe
BHUMaHWe Ha npaBunbHOE LeHTpupoBaHne aGpaSVIBHOFO
Marepuana OTHOCUTENbHO ANCKa-NOAOLWBbI.

B TeyeHune Bcero BpemMeHu paSOTbI C UHCTPYMEHTOM HeOﬁXO/ZlVIMO
ncnonb3oBaTh Haanexawine cpeacrea MHAMEMLLyaJ'IbHOVI 3awmThbl.
I'Iepe/q Ha4yano LLIJ'IVICbOBaHI/lﬂ HeOﬁXO,qI/lMO NOMECTUTb UHCTPYMEHT
Ha OGDaGBTbIEaeMyIO MOBEPXHOCTb M NULLIb 3aTEM BKIOYUTL €ro.
Mo 3aBepLueHun paboTkl crieayeT BHavane yopaTb MHCTPYMEHT C
oﬁpaﬁarblaaeMoﬁ NOBEPXHOCTU U NULLb 3aTEM OTKNKYNTL ero. 310
no3BonuT nabexarb obpazosaHus 6oposa Ha obpabaTbiBaemomn
NOBEPXHOCTU BCNeaCTBNE Ype3mepHO BbICOKOI CKopoCcTh
BpaLwieHus aGpastHoro matepuana.

I'Iepe/q Havyanom nbbix paGOT, CBsA3a@HHbIX C 3aKpenneHnem,
nepemMelleHnemM n yaaneHmem aGpaSVIBHOI’O martepuana v gucka-
NoAoLWBbl OTCOEANHUTL OT UHCTPYMEHTA LWNaHr nogayu so3gyxa.
B npouecce paSOTbI C UHCTPYMEHTOM HeOﬁXO/ZlVIMO NOCTOAHHO
TBEpPAO CTOATb Ha Horax, AepXaTb Teno B ycTOI}'NMBOM nonoXxeHnn
1 6bITb rOTOBLIM K BO3MOXHOMN oTaadvye OT UHCTpyMeHTa.

B npouecce peMoHTa UHCTpYMeHTa crieayeT Ucnonb3oBatb

E 2

o

2

.

YLlOCTOBepI/lTbCR, YTO UHCTPYMEHT OTCOEAUHEH OT UCTOYHUKA CXKaToro Bosayxa. BblspaTb noaxoasaLmniA aﬁpa:il’lEHbll:l marepuan v 3akpenutb ero

3aMKHyTas! CUCTEMa TPYG C HAKTIOHOM
B HaNpaBneHV Tk B03AYXa

K patosemy wecry|

onnetp

Waposoi
xnanan

Perynupylol Knanak
CMasouHoe yeTpoiicrao

Waposoi
Knanan

Cruaroi
KnanaH \

Haanexallve 3anyactu. Ocywnrens Bosayxa
Mepen Hauanom paboTbl HEOBXOAMMO YAOCTOBEPUTLCS, YTO
obpabaTbiBaemblil NpeAMET HafexXHO 3akperneH Bo nsbexanue
€ro CMeLLeHus.

Heob6xoanMo perynsipHo NpoBepsiTh WNaHr U UTUHIU Ha NpeaMeT

n3Hoca. 3anpeLyaeTcst AepXaTb MHCTPYMEHT 3a wwinaHr. Mpu

MPUCOEANHEHHOM K MHCTPYMEHTY LUNaHre Heobxoanmo cneanTb 3a

TeMm, 4ToObl He JonyckaTk CIy4aiiHOro BKIIOYEHWUS MHCTPYMEHTa.

10) daBneHve nogaBaeMoro Bo3ayxa He JOMKHO NpeBbillaTh
MakcumarnbHoe pekoMeHayemoe 3HaueHne. B npouecce pabotel ¢
WHCTPYMEHTOM CrieflyeT UCMONb30BaThk PeKOMEeHAyeMble CpeacTBa
3aWNThI.

11) B KOHCTPYKLMM YCTPOICTBA HE NPeAyCMOTPEHa aneKTpuieckas 13onsums. 3anpeLlaeTca Ucnonb3oBaTh YCTPONCTBA B CIy4asix, KOrAa OHO MOXeT
COMPUKOCHYTLCA C ANEKTPUYECKMMI NPOBOAAMM MO/, HAaNPsKEHUEM, ra30BbIMU TpyGamu, BOAONPOBOAHLIMK TpyGamu 1 T.n. Mepep Havanom paGoT
HeoBX0AMMO OCMOTPEThL 30HY paboT.

12) B npouecce paboTbl HEOBXOANMO CreaNTL 3a TeM, HYTOBbI ABUXYLLMECS HaCTV UHCTPYMEHTA HE 3aLenunuch 3a oAex/ay, WHYPKW, BONOCHI, BETOLb 1
T.n. OTO MOXET CTaTb NPUYNHON 3aTAMNBaHUS YacTel Tena B 30Hy paboT 1 NOMyYeHUs TSHKENbIX TPaBM.

13) B npouecce paboTbl HEOBXOANMO AepkaTb Py Ha [JOCTAaTOYHOM yAarneHuu oT BpaLlatoLLerocs aucka.

14) B criy4ae o6HapyxeHUs NPU3HaKOB HEMCNPaBHOCTU HCTPYMEHTa HEOBX0AMMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTL PaboTy M OTNPaBUTL MHCTPYMEHT B
PEMOHTHYIO MacTepCKyto.

15) He cneayet fonyckaTtb CBOGOAHOIO BpalLEHUs ANcka MHCTPYMEHTa, He 06ecneunB NpeaBapuTenbHO 3aLLuUTy NPUCYTCTBYIOLLMX ML U OKPYXKaIoLLNX
NpeAMETOB OT BO3MOXHOrO paanieta abpasnBHOro Matepuana 1 AUCKa-noaoLLBkI.
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BoaaywHbii
Kommpeccop 1 Ganon



pauus u TeEXHUYeckme : AOS 8500 06./MuH, 32 mm (1 1/4 gronma

Op6uta, Mm [uvametp Mopenb Macca 6e3 BebicoTa, [nuxa, MoLuHoCTb, Pacxon * * YpoBeHb *
(ArorimbI) Aucka- ynaKkoBKU, MM MM Bt (n.c.) Bo3ayxa, n/ YpoBeHb | BUOPaLMM, | orpelHoCTb
NOAOLWBHI, Kr (chyHTbI) (nroiimbl) (nroiimbl) MUH (Ky6. wyma, m/c2 K, m/c2
MM yTbI/MUH) b (A)
(Aroimbl)
32 104,5 156,9
3 (1/8) (1) AOS130NV | 0,60 (1,32) @11 (6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

OnpepeneHne ypoBHs LyMa NpoBoAMIOCh cornacHo Tpeboeanusim ctaHaapTa EN ISO 15744:2008 Hand-held non-electric power
tools. Noise measurement code. Engineering method (grade 2) («Py4Hoit HeaNeKTPUYECKUIN MEXaHN3NPOBaHHbI MHCTPYMEHT. MNpasuna
N3MepeHus YpoBHs Luyma. TexHuyeckas Metoguka (knacc 2)».

OnpepeneHne ypoBHs BMGpaLvm NPpoBOAMIIOCH cornacHo ctaHaapty 1ISO 28927-3 Hand-held portable power tools. Test method

for evaluation of vibration emission. Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders. («Py4Hoit HeanekTpuyeckuin
MEeXaHU3MPOBaHHbBIA MHCTPYMEHT. MeToz UCNbITaHWs ANs OLeHKM co3aaBaemoit Bubpaumn. Yacts 3. MonupoarnbHble MallnHbI, a Takke
POTOPHbIE, OPBUTAmNbHbBIE U SKCLIEHTPUKOBBIE OpBUTanbHbIE WNN(OBANbHBLIE MALLUHbI.

TexHuueckve XapakTepuCcTukn Moryt BbITb N3MeHeHbI 6e3 npenBapuTeENbHOrO YBEAOMMNEHUA.

* YKkasaHHble B Tabrnuue 3HaueHwsi nomnyyeHbl B Xofe nabopaTopHbIX UCMbITaHWIA, NPOBEAEHHBIX B COOTBETCTBUM C TPEBOBAHUSIMU yKa3aHHbIX
CTaHAapToB, W SABMSIIOTCH HEAOCTaTOUHBIMU AT1st OLeHKN pUCKoB. PesynbTaThbl U3MepeHuii Ha paboymnx MecTax MOryT NpeBbILlLaTh AaHHbIE
3HaYeHns. dakTnyeckue ypoBHU BO3AEICTBUS U (hakTU4eckast OnacHOCTb AMsi 340POBbs OrepaTopa SABMSIOTCA YHUKaNbHBIMU A KaXaoi
KOHKPETHOW CUTYaLi 1 3aBUCAT OT OKPYXKaloLLMX YCIIOBUI, METOL0B paboThl, UCMOMb3yeMbiX MaTepuanos, ocobeHHocTeln paboyero MecTa,
a TaKkke OT NPOAOIIKUTENBHOCTY PaboThl 1 mandeckoro cocTosiHus onepatopa. Komnanua KWH Mirka, Ltd. He HeceT oTBeTCTBEHHOCTb 3a
MCMONb30BaHe 3asiBMIEHHbIX 3Ha4YEHUI BMeCTO (DaKTUHeCKU UMEIOLLMXCS MPY OLieHKe BO3MOXHbIX PUCKOB AS1st 300pOBbs orepaTopa.

ﬂOI‘IOJ‘IHVITeJ'IbeIe cBeaeHuns o ﬂpOM3BO[J,CTBeHHOl7I rurneHe n TexHuke 6esonacHocTu moryT BbITb nony4YeHbl Ha criegyrwmnx Beb-caiiTax:
https://osha.europa.eu/en (EBpona)
http://www.osha.gov (CLUA)
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MIRKRA

Mirka 8500 06./MyH
AOS 32 mm (11/4 pronma)
TEXHUYECKOE OBCNY>XXUBAHUE U

BHWUMAHWE! PeMOHT uagenus BHe ynonHOMOYEHHOrO CEPBUCHOTO LieHTpa koMnaHun Mirka B TeveHve rapaHTUHOro cpoka npueeaet
K @aHHYNMpOBaHWO BCEX fapaHTVIVIHbIX obsizatenbCTB KoMnaHun. CamocToATeNbHbI PEMOHT n3gennsa B COOTBETCTBUU C NpBEAEHHbIMN
HWXe yKasaHnAaMK JonyCcKaeTCs TOMbKO Nocie OKOHYaHusA FapaHTVIVIHOI’O nepuoaa.

PA3BOPKA

Pa36opka aBuratens

1. BakpenuTb Kopnyc ABuratens B Tuckax. He npuknagpeisate
ype3mMepHoe ycunue. Mcnonb3oBate Npoknagku,
3almiaioLLme kopryc ot aecopMaL.

2. C nomoLubHo Kntoda Ha 36 MM v pasBoLHOrO KIoya
OTBUHTUTb MO YACOBOVI CTPESIKE 3AKMMHYI0 raiky 34.
M3Bneyb aBuratens B c6ope 13 apoccenbHol pykosTku 01.

3. C nomMoLLblo CbeMHMKa MOALIMMHUKOB CenapaTopHOro
Tuna MPA0416 3axeatutb unnuHap 20 3a ero YacTb co
CTOPOHbI 3a[IHEr0 TOPLEBOrO Ancka 22. 3akpenuTb CbeMHUK
nopLwmnHuka cenapatopHoro Tuna MPA0416 B cneumansHoM
npucrnocobnexnn Takum o6pasom, 4ToBb! KOHeL, poTopa
C KOHWYeCKo WwecTepHel 18 Bbin HanpasneH BHU3.
YCTaHOBWTb BbIKOMOTKY C NIOCKUM KOHLIOM AnameTpom 4,8
MM (3/16 arorima) Ha Ban potopa 12. Cnerka HagaBvB Ha
BbIKOIIOTKY, BblAABUTb POTOP 12 13 LIAPMKOBOrO NOALLMMHMKA
23. 3ateM cHATb umnuHap 20 n nonactu 21.

4. 3akpenuTb poTop 12 B TUCKaX Takum o6pa3om, 4ToObI
KOHMYeckasi LwecTepHs 18 6bina HanpasneHa BBepX. CHATb
KOHMYeCKyto LwecTepHio 18 ¢ potopa 12, oTKpyTUB ee NpoTuB
4aCcoBOW CTPEerky C NOMOLLbIO Ktoda Ha 12 MMm.

5. CHATb NepeaHuin TopuoBbIn Anck 14 ¢ noalwumnHmnkom 17 ¢
poTopa 12. CHsTb KonbLEeBoe ynnoTHeHne 08 ¢ nepeaHero
TopuoBoro aucka 14. CHaTe npoknaaky 13 ¢ potopa 12.

6. CHATb noawunHukn 17 n 23 ¢ nepeHero n 3agHero
TOPLOBbLIX AUCKOB 14 1 22 C NOMOLLbID CbeMHMKaA
MOALLMMHMKOB 1 CreLuanbHoOro npucnocobnenunst Ans
3anpeccoBKM MOAWMUMHUKOB.

Pa36opka op6uTanLHoOW ronoBku

1. OTBMHTUTL Anck-nogowwsy 48 or 51 ot Tapenku 46 or 49 .

2. YpanuTb BUHTBI 47 or 50 C MOMOLLBIO LECTUrPaHHOTO Krtoya
Ha 2,0 mm 53.

3. YpganuTb XOMyT KoXyxa 42, Ans Yero CABUHYTb €ro BBEPX K
kopnycy Bana 24. CHaTb koxyx 41 ¢ kopnyca Bana 24. 3atem
CHSITb XOMYT KOXyxa 42 ¢ kopnyca Bana 24.

4. YpepxwvsaTb NpoTMBoBeC 35 HENOABWXHO C NOMOLLbIO
YFNOBOrO WECTUrpaHHOro kntoya Ha 2,0 Mm 53, BCTaBIEHHOTO
B 3aXVMHOW BUHT 36. OTBUHTUTL BUHT 40 Bana B cbope ¢
MOMOLLbIO YIIIOBOTO LLIECTUTPAHHOTO Krtoya Ha 2,5 Mm 52.

5. CHsATb ypaBHoBeLunBatoLmi Ban 37. C NOMOLLbI0 OTBEPTKN
C TOHKVUM fe3B/eM 3axBaTUTb 3a NPOPe3b CTOMOPHOE KOIbLO
39 1 cHATb ero.

6. C NoMoLLbl0 CbeMHUKOB MOALMMHUKOB CHSATb LLIAPUKOBbIE
noawmMnHukKn 38 ¢ ypasHoBeLLMBatoLLero Bana 37.

7.  OTBUHTUTb 3aKMMHOW BUHT 36 C NOMOLLbIO YrII0BOrO
LwecTurpaHHoro kntova Ha 2,0 mm 53. 3atem cHsATb
npotusoBec 35.

Pa36opka yrnoBoro kopnyca

1. BakpenuTb kopnyc Bana 24 B Tuckax. He npuknagbiBatb
YpesmMepHoe ycunue. Mcnonb3oBate Npoknagky,
3awmwaroLye kopnyc ot gedopmaimu. MNpu 3TOM KpbiLLKka
noglmnuuka Bana 33 fomkHa pacrnonaraTbCst B BEpXHEN
YacTu ysna.

2. C nomoLblo Kritoya Anst KpYmbIX LULEBbIX raek OTBUHTUTL
Mo 4acoBOW CTpeske KPbILKY NOALUMMHKKa Bana 33.

3. CHSATb NbinesalmTHoe ynnoTHeHne 32 ¢ KpbILKW
noALMnHMKa Bana 33.

4. 3axBaTuTb kOHel, Bana 26 n ussneyb Ban B cbope. MNpu aTom
13 kopnyca Bana 24 Taike OyayT n3BrneyYeHbl BONHUCTas
wawba 31 n npoknaaka 55.

5. C noMoLLblo CbeMHUKa MOALIMMHUKA CenapaTopHOro
Tuna MPA0416 v npecca Ans 3anpeccoBKu NPUNOXUTb
He3HauuTenbHoe ycunue Kk Bany 26. LLlapykoBblii NOALMAHMK
30, KOHMYeckas LecTepHs 28 U LWapVKOBbIA NOALWMMHUK 27

MoryT BbITb CHATHI nyTem nNoBTOPEHNA ONUCAHHOIO Bbllle
wara.

Pa3bopka knanaHa

1. BblaaBuTb NPYXUHHBIN WTUT 45 13 ApoccenbHON PyKOATKN
01. CHATb ApoccenbHbIi pbivar 44.

2. OTBUMHTUTL BTYNKY BMycka Bo3ayxa 11 oT gpoccenbHoi
pykositkn 01. CHaTb Auck rywutens 10, konbLesoe
ynnoTHeHve 08 v npoknagku rnywmntens 09.

3.  CHATb pyuky 43.

4. C nomolwbio OTBEPTKM C TOHKUM Ne3Brem 3axBaTuTb 3a
npope3b CTOMOpPHOE KorbLo 39 1 CHATL ero. Hagasutb
Ha wTok knanaHa 03. B pesynerate perynsitop Boagyxa
06, konbLesoe ynnotHeHue 07, npyxuHa knanaHa 05,
wTok knanaHa 03 v konbLeBoe ynnotHeHne 04 BbINayT U3
ApoccenbHol pykosTkn 01.

5. BblgaBuTb gpoccenbHbIn knanaH 02 3 gpoccenbHon
pykosTkun 01.

CBOPKA
Mpvmeyanve. Mepen Havanom nobon cbopku Heobxoanmo
YIOCTOBEPUTLCS, YTO BCE AeTany ABMSIOTCA CYXUMU U YACTBIMU.
Mpu BeIGOPE Nprcnocobnenwii 4ns 3anpeccoBKU NOALLMMHUKOB
1 crocoBoB BbIMOMHEHUS yka3aHHbIX paboT crnegyet
PYKOBOACTBOBATLCS yKasaHWsIMV NPOM3BOANTENEN NOALLNMHKOB.

C6opka knanaHa

1. C ycunuem BCTaBUTb APOCCENbHbI knanaH 02 B
npoccernbHyto pykositky 01. MNpu aTom Bepx knanaHa JOoImKeH
pacnonaraTtbCsl CO CTOPOHbI APOCCENBHOTO pblvara 44.

2. HaHecTu HesHauYMTenNbLHO KONMMYECTBO CMasKy Ha KorbLieBOe
ynnotHexue 07 1 yCTaHOBUTL €ro B APOCCeNbHbIi knanaH 02.
YCTaHOBWTb KOMbLEBOE yrnoTHeHre 04 1 NpyXuHy knanaHa
05 Ha wTok knanaHa 03. BcTaBuTh LWITOK KnanaHa B cbope
n perynsitop Bo3ayxa 06 ¢ konbLeBbiM ynnoTHeHnem 07 B
[poccernbHyto pykosiTky 01. YA0CTOBEPUTLCS, YTO OTBEPCTHE
perynsitopa Bosgyxa 06 CoBMeLLEHO C OTBepcTMEM Brycka
BO3AYyXa B ApoccenbHom pykoaTke 01. 3akpenuTb perynstop
Bo3ayxa 06, Ans 4ero yctaHOBUTH CTOMOPHOE KonbLo 39 B
enob apoccensHol pykoaTkm 01.

3. YcTaHOBUTbL HOBYIO pPyuKy. [IN1st 3TOro Aepxa pyuky 3a
YUKW TakuM 06pasom, YTOBbl OHM CMOTPEN HapyxXy,
pacnonoXuTb pyyKy Haanexatimm obpasom 1 BBECTU ee noj
ApoccenbHbIn pblyar 44. 3ateM HaaaBUTb Ha PydKy, YTOObI
OHa MoKpbINa BCo NpeAHasHauYeHHyIo Arsi Hee MOBEPXHOCTb.
Y[pocToBepuTLCS, YTO [4Ba YLUKa BHYTPW PYHKN COBMELLEHb C
yLIKaMu Ha gpoccernibHoM pykosiTke 01.

4. YcTaHOBUTL [ABe YMCTbIX Npoknaaku rmywmtens 09 n guck
rmywwuTens 10 ¢ konbLeBbIM ynnoTHeHnem 08 B BbinyckHoe
oTBepcTUe ApoccenbHon pykosTku 01. HaHecTn Ha pe3bby
BTYNKW Bycka Bo3ayxa 11 ogHy-ABe kannu peab6oBoro
repmeTuka Loctite™ 222 unu aHanormyHoro BpeMeHHoro
repmeTuka Ans Tpy6Hbix pe3bboBbix coeanHeHnn. BkpyTute
BTYIKY Brycka Bo3gyxa 11 Bo BNYCKHOW NOPT ApOCCeNbHON
pykosTku 01 pykoit Ao ynopa.

5. YcTaHOBWUTL ApOCCenbHbIf pbivar 44 Ha ApoccenbHYo
pykosiTky 01 1 3achuKCrpoBaTh €ro C MOMOLLBIO MPYXKUHHOTO
wrmndra 45.

C6opka yrnoBoro kopnyca

1. BctaButb macneHky 25 B kopnyc Bana 24,
BOCMOMb30BABLUMCH HEMOABWKHLIMU MHCTPYMEHTaMM.

2. YcTaHOBWTbL LIAPUKOBBIN NOALWMMHUK 27 Ha Ban 26, ans
YEro C MoMOLLbIO MPUCMOCOBNEHMs AMs 3anpeccoBKM
MOALUMMHWKOB MPUMOXNTb YCUINE K BHYTPEHHEMY KOTbLly
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No

NOALLMMHYKA.
COBMECTUTb LLECTUrPaHHOE OTBEPCTHE KOHNYECKOM
LIECTEPHN 28 C LLECTUrPaHHbIM KOHLIOM LUnuHAens 26.
YCTaHOBUTb LIECTEPHIO Ha LUNUHAENb.

YCTaHOBUTDL LIAPWKOBbIA NoALMnHUK 30, BOCMONb30BaBLLINCH
npucrnoco6neHnem Ars 3anpeccoBK MOAWMNITHUKOB.
YcTaHOBUTBL NpUCMocobrieHne Ans 3anpeccoBkn
NOALUNMHNKOB Ha POBHYIO YMCTYIO NOBEPXHOCTbL HEGOMbLLOMO
PY4HOro npecca 1nu aHanornyHoro yctpoiicTea. Mpu atom
yrny6reHne Ans koprnyca Bana [OIKHO HaXoAUTLCs Ha
BEpXHeW MOBEPXHOCTU YCTPOWCTBA. YCTaHOBUTL KOPMyC Bana
24 B yrnybneHue ans kopnyca sana.

YcTaHoBUTL BOMHUCTYIO Waiiby 31 B kopnyc Bana 24.
YcTtaHoBWTb Npoknaaky 55 B kopnyc Bana 24
(Heobs3aTeNbLHO).

YcraHoBuTb Ban B cbope B kopnyc Bana 24. Boaesutb
LUNMHAENb BHYTPb Kopryca ¢ HeBoMbLUM ycunmem.
YCTaHOBUTB Mbine3aluTHOE YNroTHEHNE 32 B KPbILLKY
noAwmnHuka Bana 33. HaHecTy HeGonblLLoe KONMYeCTBO
pesbboBoro repmetyka Loctite™ 567 (Mnu aHanornyHoro) Ha
pe3bOy KpbILLKK noALMnHUKa Bana 33. 3aBUHTUTL KPbILLKY
noAwwmnHuka Bana 33 Ha kopnyce Bana 24 ¢ nomoLLbio
Kkntoya Ha 30 Mm.

C6opka aBuratens

1.

10.

BakpenuTtb potop 12 B TUckax Takum obpasom, 4Tobbl
pe3bb0oBOI KOHeL, Obin HanpasneH BBEPX. YCTaHOBUTL
npoknaaky 13 Ha potop 12.

YcTaHoBUTL KonbLieBoe ynnoTtHeHve 08 Ha nepeaHuii
TOpLIOBOM Anck 14.

YCTaHOBUTb NEPeHUIA LIAPUKOBbIV NOALWNNHKK 17 B
nepeaHnin TopLeBon anck 14 ¢ nomolLbio nprcnocotneHns
ANs1 3aNpeccoBKM MOALIMMHUKOB. 3aTeM YCTaHOBUTb
NPY>XWHHBIN WTUT 15 B nepefHuii Topueson anck 14.
YCTaHOBWUTb ANCK C NOALIMMHUKOM Ha poTop 12.

HaHecTtv ogHy-ABe kannu pesbbosoro repmeTuka Loctite™
567 He pe3bby poTopa 12. 3aTem ycTaHOBUTL Ha POTOp
KOHUYECKYI0 LecTepHto 18.

Cma3artb YeTbipe nonact potopa 21 BbICOKOKa4ECTBEHHbLIM
MacrioM Ansi MHEBMAaTUHECKUX UHCTPYMEHTOB U BCTaBUTb UX
B nasbl poTopa 12.

YCTaHOBWTb LLIAPWKOBbIN MOALUMMHUK 23 B 3aHWIA TOPLIEBON
[AVCK 22 C NOMOLLIbIO NPUCTIOCOBNeHUs Ans 3anpeccoBkn
NOALLMMHMKOB 1 Npecca ANs 3anpeccosku. Mpy aTom yeunue
[OIMKHO MpunaratbCsi K BHELUHEMY KOMbLy MOALIMMHUKA.
B8atem ycTaHOBUTL [Ba NPYXUHHbIX WTudTa 15 B 3agHuin
TOpLIEBON AnCK 22.

YCcTaHOBUTL KOHUYECKYIO LecTepHio 18 Ha
VHCTPYMeHTasbHyto NIUTY Npecca Ans 3anpeccoBky Takum
o6pa3om, YToObl 3afHsist YacTb poTopa bbina HanpaeneHa
BBEPX. YCTaHOBUTL LmMnuHAp 20 Takum 06pa3om, H4Tobbl OH
ynuparcs B nepeaHuii TopuoBblid auck 14. Mpumevaxue.
KaHan Bnycka Bo3fyxa LUnMHAPa AOMKEH COBMacTb C
KaHarnom Brycka Bo3fyxa 3afHero TOpLIOBOro Aucka 22.
YcTaHOBUTL 3aHWIA ANCK C MOALWMUMHUKOM Ha poTop, Ans
4ero C NoMOLLbI0 NPUCTOCOGNEHNs NS 3anpeccoBKN
NOALUNMHWKOB NPUMOXUTL YCUNWE K BHYTPEHHEMY KOSbLly
LIapUKOBOrO MoAwmMnHMKa 23. BHumanue! 3agHuin guck

C NOAWMUNHUKOM HEOBXOANMO akkypaTHO HacaxmBaTb Ha
pOTOP [10 TeX NOp, MoKa OH HE COMPUKOCHETCA C LIMMNHAPOM
20. 3agHnii TOPLOBbIV AUCK 22 JOMKEH YMEPEHHO MIIOTHO
npuneratb k uunuHapy 20. Ecnn guck npuxat usnuiixe
CUnbHO, BpallieHe potopa ByaeT HeoCTaTOuHO NaBHbIM,
YTO CTaHeT NPUYMHOI BbIXOAA NOALLMMHWUKOB U3 CTPOSI.
Ecnu xe TopLieBoi AMCK C MOAWUMHUKOM PacnonoXeHb!
HenpaBuUrbHO, He ByAeT AOCTUHYT HaZnexaliun
NpeABapuUTEnbHbIi HATAr NOALLMMHMKA.

CoBMECTUTL NPYXUHHBIA WTUMT ABUraTenst B cbope ¢ nasom
Ha apoccenbHon pykosTke 01 v BcTaBuTh ABuratens B cbope
B IPOCCENbHYIO PYKOSITKY. YOCTOBEPUTLCS, YTO MPYXUHHBIN
LWTWUT BOLLEN B Na3 APOCCENbHON PYKOATKM.

HaHecTy Ha pe3bby 3axumHon raiku 34 HeGonbluoe
KOnn4ecTBO pe3bboBoro repmeTuka Loctite™ 567 (nnm
aHarnornyHoro). CoeanHnTL BrIOK YrmoBoro koprnyca ¢
ApoccenbHO pykosiTkoi 01, ANs Yero ¢ NOMOLLbIO KIto4a Ha
36 MM 1NN pa3BOAHOrO KIoYa 3aKpyTUTL 3AXKUMHYIO ranky
34, ofHOBPEMEHHO yAepXvBasi pyKoW YrioBoii Koprnyc.

AOS130NV
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C6opka opGUTanbHON ronoBKu

1. YcraHoBuTb npotusosec 35 Ha Ban 26, coBmecTuB
OTBEpCTUE [NSA BUHTA C HaNpaBnsoLWM OTBEPCTUEM Bana.

2. HaHecTn HeGonbLUOe KONMYeCTBO Pe3bGOoBOro repmeTuka
Loctite™ 567 (Mnv aHanormyHoro) Ha pe3bby 3aXUMHbIX
BUHTOB 36.

3. 3akpenutb npotuBosec 35 Ha Bane 26 ¢ NOMOLLbO
3aXKMMHOrO BUHTa 36, Ans Yero BOCMONb30BaTbCs YrIOBbIM
LIECTUrPaHHbIM KIo4oM Ha 2,0 mm 53.

4. HaHectu ogHy-ABe kannu coctasa SOOIN-LOK 320 (unwm
aHaNorNyHoOro) Ha BHELLHIO NOBEPXHOCTb BHELLHWX Konew,
LIApPUKOBBIX MOALWMIHMKOB 38. C nomoLLbio npucnocobneHust
[nNs1 3anpeccoBKM MOALIMMHUKOB YCTaHOBWUTb ABa LUAPUKOBbIX
noawunHuka 38 Ha ypasHoBelUvBatowWwwmin Ban 37.

5. YcTaHOBUTBL CTOMOPHOE KOMbLO 39 Ha ypaBHOBELLMBAIOLLNIA
Ban 37.

6. YcTaHOBUTbL ypaBHOBELLUMBAOLLMIA Ban B cbope Ha Ban 26.

7. HaHecTun ogHy kannto pesb6oBoro repmeTuka Loctite™ 567
(Mnu aHanoru4Horo) Ha pesbdy BMHTA C KPYrOi roNoBKON C
LecTurpaHHbIiM yrnybnexnem 40. YaepxusaTb NpoTMBOBEC
35 HEMoABIDKHO C MOMOLLIO YTTIOBOTO LLECTUrPaHHOTO
Knto4a 53, BCTABNEHHOTO B 3aXVUMHOM BUHT 36. C noMoLLbio
YINOBOrO LECTUrPaHHOrO Killoya Ha 2,5 MM 45 3aBUHTUTL
BUHT C KPYIMOW FONOBKOW G LWECTUrPaHHbIM yriy6neHnem 40
Ha Barne 26.

8. YcraHoBuUTb koxyx 41 v Tapenky 46 or 49 , coBmecTvB
OTBEPCTUSA NS BUHTOB.

9. HaHecTtu ogHy kannto peabboBoro repmetyka Loctite™ 567
(Mny aHaMorMYHOro) Ha YeTbipe BUHTA C LUECTUrPaHHbLIM
yrny6nenviem 47 or 50. C NOMOLLbH0 YETbIPEX BUHTOB C
LUeCTUrpaHHbIM yrnybneHnem 47 or 50 3akpenuTb Tapenky 46
or 49, koxyx 41 1 ypaBHoBelUMBatoLwmii Ban 37.

10. C nomoLubto XoMyTa Koxyxa 42 3akpenutb Koxyx 41 Ha
kopnyce Bana 24.

11. YcTaHOBUTbL ANCK-NOAOLLBY.

* HasBaHwe Loctite® siBnsetcst 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM
3HAKOM KOMMNaHum

Cmaska

YaepuBaTb MHCTPYMEHT B rOPU3OHTaNbHOM MOMOXeHUn. 3To
no3BONUT 0becneunTb Haanexallee pacnpeaeneHme cCMaski.
C NomolLLbI0 MOAXOASALLEr0 CMa304HOTO LUNpULIA BBECTU
TPaHCMUCCUOHHYIO CMa3ky (aucynbdug MmonnbaeHa) yepes
CMa3ouHbI HUNNenb 25 (2—3 xoaa NopLuUHs Ha 24 Yaca
3KCMyaTaLum MHCTPYMeHTa).

Rev 01/12/15



Mirka od 8.500 o/min
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Izjava o uskladenosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje pod isklju¢ivom odgovorno$éu da je proizvod
ugaona orbitalna brusilica od 32 mm (1% in.) brzine 8.500 o/min (odredeni model potrazite u tabeli ,Konfiguracija/specifikacije
proizvoda“) na koji se ova izjava odnosi, izraden u skladu sa slede¢im standardima ili drugim normativnim aktima EN ISO 15744:2008.
Prema zahtevima Direktive 89/392/EEZ dopunjenim Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidovanom Direktivom

2006/42/EZ /\
Jeppo 12.01.2015 MIRKA ‘—”&L )
Mesto i datum izdanja Kompanija Stefan Sjoberg, generalni direktor
Uputstva za rukovaoca Vazno
Sadrzi odeljke — Procitajte i primenite, Pravilna upotreba Pazljivo procitajte ova uputstva
alatke, Radne stanice, Upotreba alatke, Uputstva za rad, pre postavljanja, rada, servisir-
Tabela konfiguracije/specifikacija proizvoda, Stranica sa anja il popravljanja ove alatke.
delovima, Spisak delova, Uputstva za servisiranje Cuvajte ova uputstva na bezbed-
nom i lako dostupnom mestu.

Proizvodac¢/dobavlja¢ Neophodna li€éna zastitna oprema

KWH Mirka Ltd. Zastitne naocare Respiratorna maska

66850 Jeppo Finska

Tel.: + 358 20 760 2111 Zastitne rukavice Zaétita za sluh

Faks: +358 20 760 2290
Preporuceni vazdusni vod | Preporu¢ena maksimalna Vazdus$ni pritisak

Veliéina — Minimum duzina creva Maksimalni radni pritisak 6,2 bara 90 psig

10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa (ft) Preporuéeni minimum N/D N/D

Originalno uputstvo
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Proditajte i primenite Upotreba alatke

1) Opsti industrijski provpisi za bezbednost i zdravije, deo 1910, Koristite dovod vazduha sa ¢istim podmazivanjem koji ¢e obezbediti
OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents; Govern-  pravilan vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara (90 psig), kada alatka

ment Printing Office ‘ashington DC 20402 i " ) o
2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani radi sa polugom pritisnutom do kraja. Preporucuje se upotreba

vazduh, ANS| B186.1, izdavac: American National Standards ~ 0dobrenog vazdusnog voda maksimaine duZine 10 mm (3/8 in.) x 8 m

Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 (25 ft). Preporucuje se da alatka bude priklju¢ena na dovod vazduha
3) Drzavni i lokalni propisi. na nacin prikazan na slici 1.
Pravilna upo ba alai Nemojte da prikljudite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
Ova brusilica je namenjena za brusenje svih vrsta materijala, tj. prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo se
metala, drva, kamena, plastike itd. pomoéu brusnih papira namen- Preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica (FRL),
jenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu ni za jednu kao stovjle prikazano na slici 1, jer ¢e se samo takpAaIatkl obegbedltl
drugu namenu, sem navedene, ako se niste prvo posavetovali dovod Cistog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska. Detaljne
sa proizvodagem ili njegovim ovladéenim zastupnikom. Nemojte informacije o takvoj opremi mozete da dobijete od svog dobavljata. U

da koristite podmetace umetaka koji imaju radnu brzinu manju od ~ Slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba ruéno podmazivati.

8.500 o/min brzine bez optereéenja. . . . . . .
Da biste ru¢no podmazali alatku, odvojite vazdusni vod i nanesite

2 od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
Radne stanice motora, kao to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
; P rawr TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
Alatka je namenjena da se koristi kao prenosna alatka. R " " Ny
o - " . alatku na dovod vazduha i pustite da alatka polako radi nekoliko
Preporucuje se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom . . JAN L V
N . o . sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako ¢esto
tlu. Alatka moZe da se koristi u svakom polozaju, ali pre svake - K " . 5
. oot koristite alatku, redovno je podmazujte svakog dana ili je podmazite
takve upotrebe rukovaoc mora da ima bezbedan polozaj, da se “ - .
- S o 5 R . kada poc¢ne da se usporava ili gubi snagu.
Gvrsto drzi i ima stabilni oslonac jer na brusilici moze da se stvori - N .
. . X « Za vreme rada preporucuje se vazdus$ni pritisak u alatki od 6,2 bara
reakcija obrtnog momenta. Pogledajte odeljak ,Uputstva za rad”. . < S e .
(90 psig). Alatka moze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada ne na
vis$im od 6,2 bara (90 psig).

putstva za rad

1) Pazljivo procitajte sva uputstva za rad pre koriS¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da budu potpuno obuéeni za njeno
koriscenje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i popravljanja mora da obavlja obu¢eno osoblje.

2) Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. Izaberite odgovarajuci brusni papir i uévrstite ga na podmetacu
umetka. Budite pazljivi i centrirajte brusni papir na podmeta¢ umetka.
3) Uvek kada koristite ovu alatku, nosite potrebnu zastitnu opremu.
4) Prilikom bru$enja alatku uvek postavite na mesto rada, a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja, alatku uvek odmaknite
od mesta rada. Tako ¢ete spreciti stvaranje Zlebova na
mestu rada zbog suviSe velike brzine brusnog papira. si
N . . L N istem cevovoda zatvorene petlje
5) Pre ugradnje, podesavanja ili uklanjanja brusnog papira nagnut u smeru toka vazduha

ili podmetaca umetka uvek odvojite dovod vazduha od
brusilice.

6) Uvek obezbedite stabilan oslonac i/ili polozaj i imajte

u vidu reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori

brusilica.

Koristite samo ispravne rezervne delove.

Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude

ucvrScéen da biste sprecili njegovo pomeranje.

9) Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima
tragova istroSenosti. Alatku nemojte da nosite drzeci je
za crevo; budite oprezni da biste sprecili eventu-
alno pokretanje alatke kada nosite alatku na koju je

Do stanice
za alatke ‘

)

Filter

Kugliéni
ventil

Regulator
Podmazivaé

Kugliéni ventil

prikljuéen dovod vazduha. Ispusni venh\\
10) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni 4

vazdus$ni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je

preporuéeno. Susac vazduha
11) Alatka ne poseduje elektricnu izolaciju. Nemojte da Do spojnice na

je koristite na mestima na kojima bi mogla da dode u alatki il blizu nje
kontakt sa elektricitetom pod naponom, cevima za gas,
vodovodnim cevima itd. Pre poCetka rada proverite Vazdugni kompresor
radnu oblast. irezervoar
12) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke
zahvate odecu, vezice, kosu, krpe za Cis¢enje itd. U
slu¢aju zahvatanja, moZzete da budete povuceni prema mestu rada, a pokretni delovi masine mogu da budu veoma opasni.
13) Ruke drzite dalje od rotiraju¢ih umetaka dok su u upotrebi.
14) Kada alatka pocinje neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte servisiranje i popravljanje.
15) Nemojte dozvoliti da alatka radi pri brzini bez opterecenja ako niste obezbedili mere predostroZnosti kako biste zastitili sve
osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili umetka.

Crevoza
dovod vazduha
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Konfiguracija/specifikacije proizvoda: 8.500 o/min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Krug Veli¢ina Broj modela | Neto teZina Visina Duzina Snaga u Potro$nja *Nivo *Nivo *Neodredenost
umetka proizvoda mm (inci) mm (inci) W (KS) vazduha LPM buke vibracija K
mm (in.) kg (funte) (scfm) dBA m/s2 mis2
3 mm (1/81n.) (1312/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘?‘1"15) (165?§) (3%) 509 (18) 755 2,22 072

Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008 — Rucne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke —
InZenjerska metoda (klase 2).

Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom ISO 28927-3 — Rucne prenosne elektricne alatke — Metode ispitivanja za procenu
emisije vibracija — Deo 3: Glacalice i rotacione brusilice, orbitalne brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i nisu
dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu vise od objavljenih vrednosti. Stvarne vred-
nosti izloZenosti i kolic¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise od okruzenja, nacina na
koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena izloZenosti i fizicke kondicije korisnika.
Kompanija KWH Mirka, Ltd. ne moZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati koris¢enjem objavljenih vrednosti umesto
stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zaétiti zdravlja na radnom mestu moZete da pronadete na slede¢im veb-lokacijama:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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MIRKRA

Mirka od 8.500 o/min
AOS 32 mm (1%/4in.)
UPUTSTVA ZA SERVISIRANJE

NAPOMENA: Da biste dobili izricitu ili podrazumevanu garanciju, alatka mora da bude popravljena u ovlaséenom servisnom centru
kompanije Mirka. Sledeca opsta uputstva za servisiranje su data za kori§¢enje nakon isteka garantnog roka.

UPUTSTVA ZA RASTAVLJANJE 5
Rastavljanje motora:
1. Kuciste motora lagano ucvrstite u stezi koriste¢i servisnu
manzetnu da biste obezbedili zastitu za kuciste.
2. Upotrebite klju¢ za odvrtanje prec¢nika 36 mm ili podesivi klju¢

Upotrebite odvajac lezaja (MPA0416), pa stegu za pritiskanje
vretena lagano pritisnite da biste izgurali vreteno (26).
Kugli¢ni lezaj (30), konusni zup&anik (28) i kuglicni lezaj (27)
mogu da se uklone ponavljanjem gornjih koraka.

da biste skinuli blokirajuéu navrtku (34) okretanjem u smeru Rastavljanje ventila:
1.

kretanja kazaljke na satu. Sklop motora izvucite iz rucice
gasa (01).

3. Drzite deo cilindra (20) koji se nalazi blizu plocice (22) na 2.

zadnjem kraju koriste¢i odvaja¢ lezaja (MPA0416). Zatim

Izgurajte steznu Civiju (45) iz ruice gasa (01) pa skinite
rucicu gasa (44).

Odvijte lezZiste za ulaz vazduha (11) sa rucice gasa (01).
Uklonite plocicu gasa (10), O-prsten (08) filc gasa (09).

postavite odvajac lezaja (MPA0416) na rezervnu stegu 3. Skinite rukohvat (43).
tako da konusni kraj (18) pogonskog zup€anika rotora bude 4. Upotrebite tanki odvija¢ da biste prilikom vadenja dosegnuli
okrenut prema podu. Upotrebite probojac sa ravnim krajem kraj sigurnosnog prstena sa prorezom (39). Gurnite stub ven-
preénika 3/16” kao alatku za pritiskanje i postavite ga na vra- tila (03), zatim regulator vazduha (06), O-prsten (07), oprugu
tilo rotora (12). Upotrebite laganu silu da izgurate rotor (12) ventila (05). Stub ventila (03) i O-prsten (04) ¢e se odvojiti od
iz kugliénog lezaja (23). Zatim uklonite cilindar (20) i lopatice rucice gasa (01).
(21). 5. Ventil gasa (02) izgurajte iz rucice gasa (01).
4. Telo rotora (12) uévrstite u stezi tako da konusni pogonski
zupcanik (18) bude okrenut prema gore. Upotrebite klju¢ UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE
od 12 mm da biste skinuli konusni pogonski zup¢anik (18) s Napomena: Sva sastavljanja treba obavljati sa ¢istim delovima i
rotora (12) okretanjem suprotno od smera kretanja kazaljke sve lezajeve pritisnuti na mesto uz pomo¢ odgovarajucih alatki i
na satu. postupaka kao $to je naveo proizvodac lezaja.
5. Skinite plo¢icu na prednjem kraju (14) sa lezajem (17) sa
rotora (12). Skinite O-prsten (08) sa plocice na prednjem Sastavljanje ventila:
kraju (14). Odvojite odstojnik (13) od rotora (12). 1. Ugurajte ventil gasa (02) u rucicu gasa (01) sa strane poluge
6. Skinite lezaje (17/23) sa plo€ica na prednjem/zadnjem kraju gasa (44).
(14/22) koristeci stegu za skidanje lezaja i alatku za pritis- 2. Lagano podmazite O-prsten (07) i postavite ga na ventil

kanje rezervnih lezaja da biste demontirali leZajeve.

Rastavljanje orbitalne glave:

1. Odvrnite umetak (48 or 51 ) sa plocCice (46 or 49 ).

2. Upotrebite Sestougaoni klju¢ od 2,0 mm (53) da biste uklonili
zavrtnje (47 or 50).

3. Ukloniteuvodnu stezaljku (42) pritiskanjem prema gore ka

kucistu vretena (24). Svucite uvodnicu (41) sa kucista vretena 3.

(24). Zatim uklonite uvodnu stezaljku (42) sa kucista vretena
(24).

4. Drzite protivteg (35) na mestu pomocu Sestougaonog klju¢a
od 2,0 mm u obliku slova L (53) postavljanjem u zavrtanj

za podeSavanje (36). Zatim odvrnite zavrtanj (40) iz sklopa 4.

vretena koristeci (52) Sestougaoni klju¢ od 2,5 mm u obliku
slova L.

5. lzvucite kompenzacionu osovinu (37). Upotrebite tanki
odvija¢ da biste prilikom vadenja dosegnuli kraj sigurnosnog
prstena sa prorezom (39).

6. Da biste kugli¢ni lezaj (38) skinuli sa kompenzacione osovine 5.

(37), upotrebite stege za uklanjanje lezaja.
7. Uklonite vijak za podesavanje (36) pomocu Sestougaonog

gasa (02). Sastavite O-prsten (04) i oprugu ventila (05) sa
stubom ventila (03). Umetnite sklop stuba ventila i regulator
vazduha (06) s O-prstenom (07) u rucicu gasa (01). Proverite
da li je otvor na regulatoru vazduha (06) poravnat s ulaznim
otvorom za vazduh na ruéici gasa (01). Postavite sigurnosni
prsten (39) u Zleb rucice gasa (01) da biste uévrstili regulator
vazduha (06).

Da biste postavili novi rukohvat, drzite ga pomocu jezi¢aka
okrenutih prema van, poravnajte ga, pa ga ugurajte da
sklizne ispod poluge gasa (15) dok ne prekrije povrsinu brusi-
lice. Proverite da li su dva ,jezicka“ unutar drza¢a poravnata
sa jezi¢cima na rucici gasa (01).

Dva ¢ista filca gasa (09) i plocicu gasa (10) sa O-prstenom
(08) postavite na izduvni otvor na rucici gasa (01). Navoje

na leZistu ulaza vazduha (11) premazite s 1-2 kapi sredstva
Loctite™ 222 ili ekvivalentnim kratkotrajnim zaptivnim sred-
stvom za navoje cevi. LeZiSte za ulaz vazduha (11) uvréite u
ulazni otvor na rucici gasa (01) dok ga ¢vrsto ne zategnete.
Postavite polugu gasa (44) na rucicu gasa (01) pomocéu
stezne Civije (45).

klju¢a od 2,0 mm u obliku slova L (53). Zatim skinite protivteg Sastavljanje ugaonog kucista:

(35).

Rastavljanje ugaonog kucista: 2.
1

Lagano uévrstite kuciste vretena (24) u stezi koristeci ser-

visnu manzetnu da biste obezbedili zastitu za kuciste. Drzite 3.

kuciste vretena (24) tako da kapica leZaja vretena (33) bude
okrenuta prema gore.
2 Upotrebite alatku za blokirajuci prsten da biste skinuli kapicu

lezaja vretena (33) okrecudi je u smeru kretanja kazaljke na 4.
satu.

3. Skinite zaptivku protiv prasine (32) sa kapice lezaja vretena 5.
(33).

4 Pridrzite vratilo vretena (26) da biste izvukli komplet vretena.
Tokom uklanjanja kompleta vretena talasasta podloska (31) i
podloska (55) bi¢e van kuéista vretena (24).
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Pritiskanjem ugurajte mazalicu (25) u kuciste vretena (24)
koristeci fiksne alatke.

Postavite alatku za pritiskanje leZzaja naspram unutrasnjeg
prstena kugli¢nog lezaja (27) i pritisnite lezaj na vreteno (26).
Poravnajte Sestougaonu povrsinu unutradnjeg pre¢nika
konusnog zup¢&anika (28) sa Sestougaonom povr§inom
spoljasnjeg prec¢nika vretena (26) da biste konusni zup&anik
(28) montirali na vreteno (26).

Kugli¢ni lezaj (30) pritisnite nadole uz pomo¢ alatke za pritis-
kanje lezaja.

Osnovu alatke za pritiskanje postavite na ravnu i istu
povrsinu male ruéne prese ili u istom redu sa rupom na
kucistu vretena okrenutom prema gore. Kuciste vretena (24)
postavite u rupu na kucistu vretena.



Postavite talasastu podlosku (31) na kuciste vretena (24).
Postavite podlosku (55) u kuciste vretena (24). (opcionalno)
Postavite sklop vretena u kuciste vretena (24). Lagano pritis-
nite vreteno prema dole.

9. Zaptivku protiv prasine (32) postavite u kapicu lezaja vretena
(33) i na navoje kapice lezaja vretena (33) nanesite malu
koli¢inu sredstva Loctite™ #567 (ili slicnog). Zavrnite kapicu
lezaja vretena (33) na kuciste vretena (24) pomocu klju¢a od
30 mm.

N

Sastavljanje motora:

1. Telo rotora (12) u¢vrstite u stezi tako da kraj s navojima bude
okrenut prema gore. Odstojnik (13) postavite na rotor (12).

2. O-prsten (08) postavite na plocicu na prednjem kraju (14).

3. Pomocu alatke za pritiskanje leZaja pritisnite zadnji kugli¢ni
lezaj (17) na plocicu na prednjem kraju (14). Zatim ugurajte
steznu €iviju (15) u ploc¢icu na prednjem kraju (14). Montirajte
sklop lezaja/plocice na rotor (12).

4. Na navoje rotora (12) nanesite 1-2 kapi sredstva Loctite™
#567, a zatim na rotor postavite konusni pogonski zupcanik
(18).

5. Kuvalitetnim uljem za pneumatske alatke nauljite Cetiri lopatice
rotora (21) i postavite ih u otvore na rotoru (12).

6. Alatkom za pritiskanje lezaja gurnite ih prema spoljaSnjem
prstenu (23) kugliénog leZaja i postavite na plocicu na zad-
njem kraju (22) pomocu vretenaste prese. Zatim montirajte
obe stezne ¢ivije (15) na plocicu na zadnjem kraju (22).

7. Konusni pogonski zupcanik (18) postavite na plocicu alatke
vretenaste prese tako da zadnji deo rotora bude okrenut
nagore. Postavite cilindar (20) tako da se oslanja na plocicu
na prednjem kraju (14). Napomena: Proverite da li su ulazni
putevi za vazduh na cilindru pravilno poravnati sa ulaznim
putevima za vazduh na plocici na zadnjem kraju (22).

8. Alatkom za pritiskanje leZaja ugurajte ih na unutrasnji prsten
kugli€nog leZaja (23) i postavite zadniji sklop lezaja/plocice
na rotor. Vazno: Pazljivo pritiskajte sklop zadnjeg lezaja/
plocice na rotor dok ne dodirne cilindar (20). Izmedu plocice
na zadnjem kraju (22) i cilindra (20) mora postojati spoj bez
zazora. Ako jako naleZe, rotor ne¢e moci lako da se okrece
i mozZe da uzrokuje oSte¢enja na leZajevima. Ako pritisnuti
sklop nije postavljen na mesto, nece se postici ispravno
predopterecenje.

9. Steznu Civiju sklopa motora poravnajte sa zazorom na rucici
gasa (01) i gurnite sklop motora da sklizne u sklop rucice
gasa. Proverite da li stezna Civija zahvata otvor na rucici
gasa.

10. Na navoje blokiraju¢e navrtke (34) nanesite malu koli¢inu
sredstva Loctite™ 567 (ili slicnog), pa upotrebite klju¢ od 36
mm ili podesivi klju¢ na blokiraju¢oj navrtki (34) dok ugaono
kuciste drzite jednom rukom na mestu da biste spojili sklop
ugaone glave sa ruc¢icom gasa (01).

Sastavljanje orbitalne glave:

1. Postavite protivteg (35) na vreteno (26), poravnavajuci otvor
zavrtnja sa glavnim otvorom na vratilu.

2. Na navoje zavrtnja za pode$avanje (36) nanesite malu
koli¢inu sredstva Loctite™ 567 (ili slinog).

3. Upotrebite Sestougaoni klju¢ od 2,0 mm u obliku slova L (53),
da biste postavili zavrtanj za podeSavanje (36) na protivteg
(35), pa ucvrstite protivteg na vreteno (26).

4. Nanesite 1-2 kapi ulja SOOIN-LOK 320 (ili slicnog) na
povrsinu spoljasnjeg pre¢nika kugli¢nog lezaja (38). Da biste
kugli¢ni lezaj (38) montirali na kompenzacionu osovinu (37),
upotrebite alatku za pritiskanje lezaja.

5. Na kompenzacionu osovinu (37) postavite sigurnosni prsten

(39).

Sklop kompenzacione osovine postavite na vreteno (26).

Na navoje zavrtnja za pode$avanje (40) nanesite malu

koli¢inu sredstva Loctite™ 567 (ili slicnog). Protivteg (35)

drzite na mestu pomocu Sestougaonog klju¢a u obliku slova

L (53) postavljanjem klju¢a u zavrtanj za podesavanje (36).

Upotrebite Sestougaoni klju¢ od 2,5 mm u obliku slova L (45),

da biste pritegnuli zavrtanj za podeSavanje (40) na vreteno

(26).

8. Postavite uvodnicu (41) i plo€icu (46 or 49 ), poravnavajuci
otvore zavrtnja.

No

AOS130NV
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9. Nanesite kap sredstva Loctite™ 567 (ili slicnog) na Cetiri
zavrtnja za podeSavanje (47 or 50). Postavite Cetiri zavrtnja
za podeSavanje (47 or 50) da biste ucvrstili plo¢icu (46 or 49
), uvodnicu (41) i kompenzacionu osovinu (37).

10. Postavite uvodnu stezaljku (42) oko uvodnice (41) da biste
ucvrstili uvodnicu na kuéistu vretena (24).

11. Postavite umetak.

* Loctite® je registrovani trgovacki zig kompanije Loctite Corp

Uputstvo za podmazivanje:

Alatku drzite u horizontalnom poloZaju da biste zadrzali mast u
pravilnom polozaju.

Odgovarajuéim pistoljem za mast podmazite mast za zup&anik
(Molibdendisulfid) uz pomo¢ mazalice (25) sa 2 do 3 ubrizgavanja
za 24 sata upotrebe.

Rev 01/12/15



MIRKRA v
AOS 32 mm (1 1/4 tum)

Forsakran om Gverensstdammelse
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
forsakrar harmed att produkterna
32 mm (144 tum) 8 500 varv/min AOS (se tabellen “Produktkonfiguration/Specifikationer” for respektive modell),
for vilken denna forsakran galler, dverensstammer med féljande standard(er) eller andra normerande dokument: EN ISO 15744:2008. |
enlighet med bestdmmelserna i direktiv 89/392/EEG, andrat genom direktiv 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG och konsoliderat
genom direktiv 2006/42/EG

Jeppo 12.01.2015 MIRKNA —”& LJ

Ort och datum Bolag Stefan Sjoberg, VD
Anviandarinstruktioner Viktigt
Inkluderar — Las igenom och f6lj, Ratt anvandning av verk- Las dessa instruktioner noggrant
tyget, Arbetsstationer, Borja anvanda verktyget, Anvanda- fére installation, anvandning, ser-
rinstruktioner, Produktkonfigurations-/Specifikationstabeller, vice eller reparation av verktyget.
Komponentsida, Komponentlista, Serviceinstruktioner Forvara instruktionerna pa ett
sakert, men latt atkomligt, stélle.
Tillverkare/leverantor Erforderlig personlig skyddsutrustning
KWH Mirka Ltd. . .
66850 Jeppo Finland Skyddsglaségon Andningsskydd
Tel: + 358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Skyddshandskar Horselskydd
Rekommenderat luftror | Rekommenderad maxlangd Lufttryck
Storlek - minimum pa luftroret Maximalt arbetstryck 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 tum 8 meter 25 fot Minsta rekommenderade tryck NA NA

Oversattning av bruksanvisning
119




Las igenom och folj

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan bestallas via: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan bestallas
via: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018, USA.

3) Nationella och lokala bestammelser.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slipmaskin ar avsedd for slipning av alla slags material,
t.ex. metall, tra, sten, plast etc. genom anvéndning av slipmaterial
gjorda for dessa andamal. Anvand inte slipmaskinen for andra an-
damal én de specificerade, utan att forst radfraga tillverkaren eller
tillverkarens auktoriserade leverantér. Anvand inte underlagsplat-
tor som har lagre hastighet &n 8 500 varv/min fri hastighet.

Arbetsstationer

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren rekom-
menderas att alltid sta pa ett stadigt underlag nar han eller

hon arbetar med verktyget. Innan slipmaskinen startas maste
anvandaren befinna sig i en séker position pa ett stadigt underlag
med ett fast grepp om maskinen samt vara medveten om att

det kan uppsta en momentreaktion vid uppstarten. Se avsnittet
“Anvandarinstruktioner”.

Bdrja anvanda verktyget

Anvand en ren oljad luftkélla som ger ett jamnt Iufttryck pa 6,2
bar (90 psig) till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
luftrér pa max. 10 mm x 8 m. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en
luftstdngningsventil som &r Iatt att komma at. Luftkallan bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1, eftersom verktyget da forses
med ren oljad luft med ratt tryck. Detaljerad information om sadan
utrustning kan fas fran din aterférsaljare. Om sadan utrustning
inte anvands bor verktyget oljas manuellt.

For att olja verktyget manuellt, koppla bort luftréret och applicera
2 till 3 droppar lamplig motorolja, t.ex. Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i luftréret (inloppet) pa
maskinen. Koppla verktyget till luftkallan igen och lat det ga med
lag hastighet i nagra sekunder, sa att oljan far cirkulera. Om verk-
tyget anvands ofta bor det smorjas dagligen eller nar verktyget
bérjar ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar (90
psig) nar verktyget ar igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre an 6,2 bar (90 psig).

nvandarinstruktioner

1) Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bér kunna anvanda verktyget och vara medvetna om
sakerhetsforeskrifterna. Alla service- och reparationsarbeten maste utforas av utbildad personal.
2) Se till att koppla fran Iufttiliférseln. Valj ett Iampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att slipmaterialet ar centrerat

pa underlagsplattan.

3) Anvand alltid erforderlig sakerhetsutrustning.

4) Placera alltid verktyget pa arbetsstycket innan
du startar det. Ta alltid bort verktyget fran
arbetsstycket innan du stéanger av det. Det
forhindrar att djupa spar uppstar i arbetsstycket
pa grund av for hdg hastighet pa sliprondellen.

5) Koppla alltid fran lufttiliférseln innan du monterar,
justerar eller tar bort slipmaterialet eller under-
lagsplattan.

6) Sta alltid pa ett stadigt underlag/i en saker stalln-
ing och var medveten om att det kan uppsta en
momentreaktion vid uppstarten av slipmaskinen.

7) Anvand endast korrekta reservdelar.

8) Se alltid till att materialet som ska slipas sitter
fast ordentligt, sa att det inte ror sig.

9) Kontrollera slangen och kopplingarna regelbun-
det med avseende pa slitage. Lyft inte verktyget
i slangen och se till att verktyget inte startas nar
du béar det med Iufttillférseln pakopplad.

10) Overskrid inte det rekommenderade maximala
lufttrycket. Anvand rekommenderad sakerhet-
sutrustning.

11) Verktyget ar inte elektriskt isolerat. Anvand det
inte pa platser déar det finns elkablar, gasror,
vattenledningar eller liknande i narheten. Kon-
trollera arbetsomradet innan du startar verktyget.

12) Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt med
klader, slipsar, har, rengéringsdukar m.m. Om
verktyget fastnar i nagot finns det risk for att

Till koppling vid eller
i narheten av verktyget

i Slutet rrsystem, lutar i
luftfiodesriktningen

Till
verktyget ¢

Filter

Kulventil Regulator

Olja

Kulventi { Luftisde

Draneringsventil \

Lufttorkare

Luftkompressor
och tank

anvandaren dras mot arbetsstycket och maskinens rérliga delar, vilket kan vara mycket farligt.
13) Hall héanderna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
14) Om verktyget inte fungerar som det ska, upphér genast med anvéndningen och Idmna in det pa service eller reparation.
15) Lat inte slipmaskinen ga pa fri hastighet utan att vidta forsiktighetsatgarder for att skydda personer eller foremal fran skada ifall

slipmaterialet eller underlagsplattan lossnar.
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onfiguration/Specifikationer: 8 500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 tum)

Oscillering Storlek pa Modellnum- Nettovikt Hojd Langd Effekt Luftférbrukning *Ljud- *Vibra- *Avvikelse
underlag- mer kg (pounds) | mm (tum) mm (tum) (HK) I/min (scfm) niva tionsniva K
splatta dBA m/s2 m/s2
mm (tum)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
tum) (14 AOS130NV 0,60 (1,32) @11) 6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 - Handhallna icke-elektriskt drivna maskiner -- Bullermatmetod -- Teknisk metod
(grad 2).

Vibrationstestet har utforts i enlighet med ISO 28927-3 - Handhallna motordrivna maskiner — Provningsmetod for vibrationsemission — Del
3: Polermaskiner, putsmaskiner med cirkular rorelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rorelse.

Specifikationerna kan komma att &ndras utan féregaende meddelande.

*Vardena som anges i tabellen har uppmatts vid laboratorietester i enlighet med angivna koder och standarder och bér inte
anvandas for riskbeddmning. Varden som mats pa enskilda arbetsplatser kan vara hogre an de angivna vérdena ovan. De

faktiska exponeringsvérdena och skaderiskerna som en enskild anvéndare utséatts for ar unika och beror pa hur personen arbetar,
arbetsmaterialet och utformningen av arbetsplatsen, liksom pa exponeringstiden och anvandarens fysiska tillstand. KWH Mirka Ltd.
kan inte hallas ansvarigt fér konsekvenser av att de angivna vardena anvands i stéllet for de faktiska exponeringsvardena vid en
enskild riskbedémning.

Ytterligare information om arbetshélsa och arbetssakerhet finns pa féljande webbplatser:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)

121




Mirka 8 500 varv/min
AOS 32 mm (114 tum)
SERVICEINSTRUKTIONER

OBSERVERA: Verktyget maste repareras av ett auktoriserat Mirka servicecenter for att garantin ska gélla. Féljande serviceinstruktioner
ar amnade for service efter att garantitiden har gatt ut.

INSTRUKTIONER FOR DEMONTERING

Demontering av motorn:

1.

2.

Fast motorhuset 1att i ett skruvstad med hjalp av serviceklam-
man for att skydda huset.

Ta bort lasmuttern (34) genom att vrida den medsols med
hjalp av en 36 mm hylsnyckel eller en skiftnyckel. Dra ut
motorn ur starthandtaget (01).

Hall fast den del av cylindern (20) som &ar narmast den bakre
andbrickan (22) med en lagerpress (MPA0416). Placera
sedan lagerpressen (MPA0416) pa den avsedda fastanord-
ningen, sa att &nden pa rotorns koniska drev (18) pekar mot
golvet. Anvand en dorn med platt &nde (3/16” i diameter)
som pressverktyg och placera den pa rotoraxeln (12). Pressa
forsiktigt ut rotorn (12) ur kullagret (23). Ta sedan ut cylindern
(20) och lamellerna (21).

Satt fast rotorn (12) i ett skruvstad sa att det koniska drevet
(18) pekar uppat. Anvand en 12 mm hylsnyckel for att avlag-
sna det koniska drevet (18) fran rotorn (12) genom att vrida
det motsols.

Dra av den framre andbrickan (14) med lagret (17) fran rotorn
(12). Avlagsna O-ringen (08) fran den framre andbrickan (14).
Ta bort shimsbrickan (13) fran rotorn (12).

Avlagsna lagren (17/23) fran den framre/bakre andbrickan
(14/22) med hjélp av lageravdragaren och lagerpressen.

Demontering av slipmaskinshuvudet:
1.

Skruva loss underlagsplattan (48 or 51 ) fran brickan (46 or
49).

Anvand en 2,0 mm sexkantsnyckel (53) for att skruva ur
skruvarna (47 or 50).

Avlagsna klamringen (42) genom att trycka den uppat

mot spindelaxelhuset (24). Dra ut manschetten (41) fran
spindelaxelhuset (24). Avlagsna sedan klamringen (42) fran
spindelaxelhuset (24).

Hall fast motvikten (35) med en 2,0 mm L-formad
sexkantsnyckel (53) genom att placera nyckeln i stoppskru-
ven (36). Skruva sedan ut skruven (40) ur spindelaxeln med
hjalp av en 2,5 mm L-formad sexkantsnyckel (52).

Dra ut balansaxeln (37). Anvand en liten skruvmejsel for

att peta ut distansringens (39) skarade ande och avlagsna
sedan distansringen.

Anvand en lageravdragare for att aviagsna kullagren (38) fran
balansaxeln (37).

Skruva ur stoppskruven (36) med en 2,0 mm L-formad
sexkantsnyckel (53). Avlagsna sedan motvikten (35).

Demontering av vinkelhuset:

1.

Hw

Fast spindelaxelhuset (24) latt i ett skruvstad med hjalp av
serviceklamman for att skydda huset. Hall spindelaxelhuset
(24) sa att lagerkapan (33) pekar uppat.

Anvand lasringsverktyget for att aviagsna lagerkapan (33)
genom att vrida medsols.

Avlagsna dammskyddet (32) fran lagerkapan (33).

Hall i skaftet pa spindelaxeln (26) for att dra ut spindelkon-
struktionen. Vagbrickan (31) och shimsbrickan (55) faller ut ur
spindelaxelhuset (24) nar spindelkonstruktionen avldgsnas.
Anvand lagerpressen (MPA0416) och en axelpress for att
forsiktigt pressa ut spindelaxeln (26). Kullagret (30), det
koniska drevet (28) och kullagret (27) kan avlagsnas genom
att upprepa ovanstaende moment.

Demontering av ventilen:

1.

Tryck ut fiadersprinten (45) fran starthandtaget (01) och
avlagsna sedan gasreglaget (44).
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2. Skruva loss inloppsbussningen (11) fran starthandtaget
(01). Avlagsna ljuddamparkapan (10), O-ringen (08) och
damparfilten (09).

Avlagsna handtaget (43).

Anvand en liten skruvmejsel for att peta ut distansringens
(39) skarade ande och avlagsna sedan distansringen. Tryck
pa ventilhuset (03), och ta sedan ut luftregulatorn (06), O-
ringen (07), ventilfiadern (05), ventilhuset (03) och O-ringen
(04) ur starthandtaget (01).

5. Tryck ut strypventilen (02) fran starthandtaget (01).

bl od

MONTERINGSANVISNINGAR
Observera: Vid alla monteringsarbeten maste komponenterna
vara torra och rena och alla lager maste pressas pa plats med ratt
verktyg och metoder i enlighet med lagertillverkarens anvisningar.

Montering av ventilen:

1. Tryck in strypventilen (02) i starthandtaget (01) med 6vre
andan av gasreglaget (44).

2. Smodrj O-ringen (07) latt och placera den i strypventilen (02).
Installera O-ringen (04) och ventilfiadern (05) i ventilhuset
(03). Satt in ventilhuset och luftregulatorn (06) med monterad
O-ring (07) i starthandtaget (01). Se till att halet i luftregula-
torn (06) ligger i linje med inloppshalet i starthandtaget (01).
Placera distansringen (39) i skaran pa starthandtaget (01) for
att sakra luftregulatorn (06).

3. For att montera ett nytt handtag, hall det nya handtaget med
flikarna vanda utat, justera handtaget och skjut in det under
gasreglaget (44). Pressa sedan ner handtaget tills det glider
pa plats ovanpa slipmaskinen. Se till att de tva “flikarna” lig-
ger i linje med flikarna pa starthandtaget (01).

4. Placera tva rena damparfiltar (09) och ljuddamparkapan (10)
med O-ring (08) i utloppet pa starthandtaget (01). Applicera
1-2 droppar Loctite™ 222 eller motsvarande icke-permanent
ganglim pa gangorna i bussningen (11). Skruva in bussnin-
gen (11) i inloppet till starthandtaget (01) tills det kénns fast.

5. Installera gasreglaget (44) i starthandtaget (01) med fjader-
sprinten (45).

Montering av vinkelhuset:

1. Tryck in oljesmérjaren (25) i spindelaxelhuset (24) med ett
fastmonterat verktyg.

2. Placera lagerpressen mot den inre kanten av kullagret (27)
och pressa fast lagret pa spindelaxeln (26).

3. Rikta upp den sexkantiga innerdiameter pa det koniska

drevet (28) mot spindelaxelns sexkantiga ytterdiameter (26)

for montering av det koniska drevet (28) pa spindelaxeln (26).

Tryck ner kullagret (30) med lagerpressen.

Placera lagerpressens undre del pa en jamn, ren yta pa en

liten handpress eller liknande med 6ppningen for spinde-

laxelhuset uppat. Satt spindelaxelhuset (24) i 6ppningen for
spindelaxelhuset.

Placera vagbrickan (31) i spindelaxelhuset (24).

Placera shimsbrickan (55) i spindelaxelhuset (24). (Valfritt)

Installera spindelaxeln i spindelaxelhuset (24). Tryck spinde-

laxeln latt nedat.

9. Placera dammskyddet (32) i lagerkapan (33) och applicera
en liten mangd Loctite™ 567 (eller liknande) i géngorna pa
lagerkapan (33). Skruva fast lagerkapan (33) i spindelaxelhu-
set (24) med en 30 mm hylsnyckel.

o s
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Montering av motorn:

1. Sétt fast rotorn (12) i ett skruvstdd med den gangade sidan
uppat. Placera shimsbrickan (13) pa rotorn (12).

2. Placera O-ringen (08) pa den framre andbrickan (14).



3. Tryck in det bakre kullagret (17) i den framre andbrickan (14)
med lagerpressen. Tryck sedan in fjadersprinten (15) i den
framre andbrickan (14). Montera lagret/brickan pa rotorn (12).

4. Applicera 1-2 droppar Loctite™ 567 pa rotorns gangor (12)
och installera det koniska drevet (18) pa rotorn.

5. Smorj de fyra rotorbladen (21) med pneumatisk verktygsolja
och placera dem i rotorns 6ppningar (12).

6. Placera lagerpressen sa att den trycker emot den yttre
kanten pa kullagret (23) och sétt in lagret i den bakre &nd-
brickan (22) med hjalp av axelpressen. Montera sedan tva
fjadersprintar (15) i den bakre andbrickan (22).

7. Placera det koniska drevet (18) pa verktygsplattan till
axelpressen, sa att den bakre delen av rotorn pekar uppat.
Installera cylindern (20) sa att den far stéd mot den framre
andbrickan (14). Observera: Se till att cylinderns luftintag
ligger i linje med Iuftintaget i den bakre andbrickan (22).

8. Tryck med lagerpressen mot kullagrets inre kant (23) och
installera lagret/brickan pa rotorn. Viktigt: Tryck forsiktigt det
bakre lagret/brickan mot rotorn tills den vidror cylindern (20).
Den bakre andbrickan (22) och cylindern (20) ska sitta tatt
intill varandra. Rotorn gar inte jamnt om den pressas for hart
och dessutom leder det till skador pa lagren. Om placeringen
ar fel uppnas inte ratt forspanning for lagret.

9. Rikta upp fjadersprinten pa motorn i forhallande till spalten pa
starthandtaget (01) och skjut in motorn i starthandtaget. Se till
att sprinten sitter fast ordentligt i halet pa starthandtaget.

10. Applicera en liten mangd Loctite™ 567 (eller motsvarande)
pa gangorna i lasmuttern (34) och hall fast lasmuttern (34)
med en 36 mm hylsnyckel eller skiftnyckel, samtidigt som du
haller fast vinkelhuset med den andra handen for att kunna
ansluta vinkelhuvudet till starthandtaget (01).

Montering av slipmaskinshuvudet:

1. Installera motvikten (35) pa spindelaxeln (26), se till att
skruvhalet ligger i linje med halet pa skaftet.

2. Applicera lite Loctite 567 (eller motsvarande) pa stoppskru-
varnas gangor (36).

3. Anvand en 2,0 mm L-formad sexkantsnyckel (53) for att sk-
ruva i stoppskruven (36) i motvikten (35) och sakra motvikten
i spindelaxeln (26).

4. Applicera 1-2 droppar SOOIN-LOK 320 (eller motsvarande)

pa kullagrens ytterdiameter (38). Anvand lagerpressen for att

montera tva kullager (38) pa balansaxeln (37).

Installera distansringen (39) pa balansaxeln (37).

Installera balansaxeln pa spindelaxeln (26).

Applicera en droppe Loctite™ 567 (eller motsvarande)

pa gangorna i insexskruven (40). Hall fast motvikten (35)

med en L-formad sexkantsnyckel (53) genom att placera

nyckeln i stoppskruven (36). Anvand en 2,5 mm L-formad
sexkantsnyckel (45) for att dra at insexskruven (40) i spinde-

laxeln (26).

8. Installera manschetten (41) och brickan (46 or 49 ), passa in
skruvhalen.

9. Applicera en droppe Loctite™ 567 (eller liknande) pa fyra
insexskruvar (47 or 50). Installera de fyra insexskruvarna (47
or 50) for att sékra brickan (46 or 49 ), manschetten (41) och
balansaxeln (37).

10. Placera klamringen (42) runt manschetten (41) for att sakra
manschetten pa spindelaxelhuset (24).

11. Installera underlagsplattan.

Noo

* Loctite® ér ett registrerat varumérke som tillhér Loctite Corp.

AOS130NV
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Smorjinstruktioner:

Hall verktyget i horisontellt 1age for att smorjmedlet ska stanna
kvar pa ratt stélle.

Applicera vaxelfett (molybdendisulfid) med en lamplig smérjpistol
genom oljesmérjaren (25) med 2 till 3 tryck for 24 timmars
anvandning.

Rev 01/12/15



Mirka 8.500 d/d
AOS 32 mm (1 1/4 ing)

Uygunluk Beyani
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya
Sadece bizim sorumlulugumuzda olmak kaydiyla, bu beyanin ilgili oldugu
32 mm (144 ing) 8.500 d/d Agili Yériingesel Zimparalama Makinesi (Belirli Model igin Bkz. “Uriin Yapilandirma/Teknik Ozellikler”
Tablosu) Griininiin
asagida verilen standart(lar)a veya diger normatif belge(ler)e uyumlu oldugunu beyan ederiz: EN ISO 15744:2008. 91/368/EEC, 93/44/
EEC ve 93/68/EEC Yonergeleri ve ek 2006/42/EC Yonergesi ile degistirilen 89/392/EEC hUKUmIWakiben.

Jeppo 12.01.2015 MIRKA ~
Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, CEO

Kullanici Talimatlari Onemli

Igindekiler — Liitfen Okuyun ve Uygulayin, Aletin Dogru Bu aletin kurulum, isletim, servis

Kullanimu, is istasyonlari, Aleti Servise Alma, isletim veya onarim islemleri éncesinde

Talimatlari, Uriin Yapilandirma/Teknik Ozellikler Tablolari, bu talimatlari dikkatle okuyun. Bu

Parga Sayfasi, Parga Listesi, Servis Talimatlari talimatlari emniyetle ulasilan bir

yerde muhafaza edin

Uretici/Tedarikgi Gerekli Kisisel Koruyucu Donanim
KWH Mirka Ltd. Koruyucu Gézlikler Solunum Maskeleri
66850 Jeppo Finlandiya
Tel: + 358 20 760 2111 Givenlik Eldivenleri Kulak Tamponlari
Faks: +358 20 760 2290
Onerilen Hava Yolu Onerilen Maksimum Hava Basinci
Boyutu - Minimum Hortum Uzunmgu Maksimum Calisma Basinci 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8ing 8 metre 25 feet | Onerilen Minimum Yok Yok

Orijinal Talimatlar
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Lutfen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endustriyel Saglik ve Glvenlik Yonetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Tasinabilir Haval Aletler Igin Glvenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler.

Aletin Dogru Kullanimi

Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tirli mal-
zemeyi, bu amagla Uretilen zimparay kullanarak zimparalamak
lizere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, lreticiye veya Ureti-
cinin yetkili saticisina danismadan, belirtilenler diginda herhangi
bir amagla kullanmayin. 8.500 d/d (devir/dakika) serbest hizdan
daha dislik calisma hizina sahip destek dolgulari kullanmayin.

is istasyonlari

Alet, bir el aleti olarak kullanilmak lzere tasarlanmistir. Aletin

her zaman sabit bir zemin lzerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Operatdr herhangi bir konumda durabilir, ancak bu tir bir
kullanimdan énce, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda ve
ayaklari sabit zeminde glvenli bir pozisyonda durmali ve zimpara
makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde
olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlari” bslimii.

Aleti Servise Alma

Aletin, kolu tam basili durumda galisirken, 6,2 bar (90 psig)
degerinde 6lglilen bir hava basinci verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi énerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1’de gosterilen bigimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulasiimasi ve galistiriimasi kolay

hava kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi
yaglanmalidir. Bir hava filtresi, regiilatér ve yaglayicinin (FRL)
Sekil 1"de gosterilen bigimde kullaniimasi, bu, alete dogru
basingta temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, énemle tavsiye
edilir. Bu ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu
tlr bir ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir

Aleti manuel olarak yaglamak igin, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA®
32 gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlay!
makinenin (giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine
tekrar baglayin ve havanin yagi sirkiile etmesi igin, birkag saniye
yavasca galistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet
yavaslamaya veya gii¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.
Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi 6nerilir. Alet daha disiik basinglarda da galisabilir,
ancak basing asla 6,2 bar (90 psig) dederini asmamalidir.

isletim Talimatlari

1

Bu aleti kullanmadan énce tim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kullanimi konusunda

tam egitimli ve bu giivenlik kurallarinin farkinda olmalidir. Tim servis ve onarim galismalari egitimli

personel tarafindan ydritilmelidir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir zimpara segin ve
bunu destek dolgusuna sabitleyin. Dikkatli olun ve zimparayi destek dolgusunun tizerinde ortalayin.
3) Bu aleti kullanirken gerekli giivenlik donanimini mutlaka kullanin.

4) Zimparalama islemi sirasinda, aleti her zaman 6nce
isin Uzerine yerlestirin ve sonra galistirin. Aleti her za-
man isin Gzerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu,
Gzerinde caligilan iste zimparanin asiri hizi nedeniyle
oyuk olugmasini 6nleyecektir.

5) Zimpara makinesine giden hava beslemesini,

zimpara veya destek dolgusunu her takma, ayarlama

veya sokme islemi 6ncesinde ¢ikarin.

Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica

sabitleyin ve zimpara makinesinin olusturabilecegi

tork reaksiyonuna kars dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek pargalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini dnlemek icgin
her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

9) Asinmaya kars! hortumu ve baglanti parcalarini
duizenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tut-
arak tagimayin; aletin, hava beslemesi bagl durumda
tasinirken calismaya baslamasini énlemek igin her
zaman dikkatli olun.

6

10) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giiven-  Altekiveya
yakinindaki baglayiciya

lik ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

11) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik
akimi, dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas
etme olasiliginin bulundugu yerlerde kullanmayin.
Islem &ncesinde operasyon alanini kontrol edin.

Drenaj vanast
\ W

Hava akisi yoniinde Egimli
Kapal Devre Boru Sistemi
Drenaj ayag!

"Biya Valf

Aletistasyonuna | |

{ Hava akisi

Haval kurutucu

Hava kompresorii ve tanki

12) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saclar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmamasina dikkat
edin. Dolastidi takdirde, viicudun (izerinde caligilan ise ve makinenin hareketli pargalarina dogru
cekilmesine ve son derece tehlikeli bir duruma neden olacaktir.

13) Kullanim sirasinda ellerinizi dénen destekten uzak tutun.

14) Alet arizali calisiyor gériinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve onarim

islemlerini baglatin.

15) Kisi veya cisimleri zimpara veya destegin verebilecegi kayiplardan korumak icin gerekli tedbirleri

almadan, aletin serbest hizda ¢alismasina izin vermeyin.
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n Yapilandirma/Teknik Ozellikler: 8.500 d/d AOS 32 mm (1

Yoriinge Destek Model No. Uriiniin Net | Ytikseklik Uzunluk Gilig watt Hava Tiketimi *Gurdltd *Titresim *Belirsizlik
Ebadi Agirhg mm (ing) mm (ing) (HP) LPM (scfm) Seviyesi Seviyesi K
mm (ing) kg (pound) dBA m/s2 mis2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
ing) (1 1a) AOS130NV | 0,60 (1,32) @1 ©.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 222 0,72

Gurlltd testi, EN 1ISO 15744:2008 — Elektrikli olmayan sarjli/pilli el aletleri -- Gurllti 6lgim kodu -- Mihendislik yontemi (kademe 2)
uyarinca gerceklestirilmistir.

Titresim testi, ISO 28927-3 — Tasinabilir elektrikli el aletleri — Titresim emisyonunu degerlendirme test yontemi — uyarinca
gerceklestirilmistir. Bolim 3: Cilalama makineleri ve doner, yoriingesel ve dlzensiz yoriingesel zimparalama makineleri.

Teknik 6zellikler 6n-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin yeterli
degildir. Belirli bir is yerinde 6lciilen de@erler, beyan edilen dederlerden daha yliksek olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk miktari veya
bireyin yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye, is istasyonunun tasarimina
ve maruziyet sliresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. KWH Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz risk degerlendirmesinde fiili
maruziyet degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegdi sonuglardan sorumlu tutulamaz.

Mesleki saglik ve glvenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:

https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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MIRKRA

Mirka 8.500 d/d
AOS 32 mm (1'/4 ing)
SERVIS TALIMATLARI

DIKKAT: Herhangi bir agik veya zimni garanti elde etmek igin, alet yetkili bir Mirka Servis Merkezi tarafindan onariimalidir. Asagida verilen
genel servis talimatlari, garanti siiresinin tamamlanmasindan sonraki kullanimlar igin gecerlidir.

DEMONTAJ TALIMATLARI

Motor Demontaji:

1. Yuvanin korunmasi igin, Servis Bileziginin yardimiyla, motor
yuvasini bir vida mekanizmasina hafifce sabitleyin.

2. (34)Kilit Somununu saat yoniinde dondlrerek sékmek igin,
36 mm’lik veya ayarli bir anahtar kullanin. Motor takimini (01)
Kumandali Saptan gekerek ¢ikarin.

3. (20) Silindirin (22) Arka Ug Plakasina en yakin kismini,
(MPA0416) Rulman Separatéri ile kavrayin. Sonra,
(MPAO0416) Rulman Separatériinl yedek bir baglama
pargasinin lzerine, (18) Kiiglik Koni Disli rotor ucu zemine
bakacak sekilde yerlestirin. Baski araci olarak 3/16 ing
capinda diiz uglu bir tahrik baskisi kullanin ve onu (12) rotor
saftinin Uzerine yerlestirin. (12) Rotoru, (23) Bilyali Rulmanin
disina itmek igin hafif bir baski glicti uygulayin. Sonra (20)
Silindiri ve (21) Pervaneyi ¢ikarin.

4. (12) Rotorun gévdesini, (18) Kiiglik Koni Dislisi yukari baka-
cak sekilde bir vida mekanizmasina sabitleyin. (18) Kiglik
Koni Dislisini (12) Rotordan saat yoniiniin aksine dénduirerek
s6kmek icin 12 mm’lik bir anahtar kullanin.

5. (14) On Ug Plakasini (17) rulmanla birlikte (12) Rotordan
cekerek gikarin. (08) O-Halkasini (14) On Ug Plakasindan
ctkarin. (13) Ara Halkasini (12) Rotordan ayirin.

6. Rulmanlari skmek igin (17/23) Rulman(lar)i (14/22) On/Arka
Ug Plakalarindan, Rulman Sékme aletini ve Yedek Rulman
Pres aletini kullanarak g¢ikarin.

Yoriingesel Bagligin Demontaji:

1. (48 or 51 ) Dolgunun vidalarini sdkerek (46 or 49 ) Plakadan
ayirin.

2. (47 or 50) Vidalari s6kmek igin (53) 2,0 mm Capraz Anahtar
kullanin.

3. (42) Tozluk Kiskacini (24) Mil kilifina dogru yukar iterek
cikarin. (41) Tozlugu (24) Mil Kilifindan gekerek gikarin.
Ardindan, (42) Tozluk Kiskacini (24) Mil kilifindan ayirin.

4. (35) Karsi Agirlik pargasini 2,0 mm'’lik (53) L-Bigimli bir
Capraz Anahtarla, anahtari (36) Ayar Vidasina yerlestirerek
tutun. Sonra, (40) Viday! Mil takimindan (52) 2,5 mm’lik L-
Bigimli bir Capraz Anahtarla sokun.

5. (37) Denge Saftini gekin. (39) Tespit Segmanini, oluklu ucuna
uygun ince bir tornavida kullanarak sokuin.

6. (38) Bilyal Rulmanlari (37) Denge Saftindan gikarmak igin
Rulman Sékme aletlerinden yararlanin.

7. (36)Ayar Vidasini, (53) 2,0 mm’lik L-Bigimli bir Capraz
Anahtarla sokiin. Sonra (35) Karsi Agirhgi ¢ikarin.

Agcili Yuvanin Demontaji:

1. Mil Kilifinin korunmasi igin, Servis Bilezidinin yardimiyla, (24)
Mil Kilifini bir vida mekanizmasina hafifge sabitleyin. (24) Mil
Kilifini, (33) Mil Rulman Kepi yukari bakacak sekilde tutun.

2. (33) Mil Rulman Kepini saat yoniinde dondirerek ¢ikarmak
icin Kilit Halkasi Aletini kullanin.

3. (32) Toz Kegesini (33) Mil Rulman Kepinden gikarin.

4. Mil takimini gekerek gikarmak igin, (26) Milin saftini tutun. Mil
takiminin gikariimasi sirasinda (31) Dalgali Rondela ve (55)
Ara Saci, (24) Mil Kilifindan ¢ikacaktir.

5. (26) Mili bastirmak icin, (MPA0416) Rulman Separatérini ve
Mil bastirma aletini hafif bir baskiyla kullanin. islem tekrarla-
narak sirayla (30) Bilyali Rulman, (28) Mahruti Disli ve (27)
Bilyali Rulman sékdlebilir.

Valf Demontaji:
1. (45) Yayh Pimi (01) Kumandali Saptan baski uygulayarak
cikarin ve (44) Kumandali Kolu sokin.

2. (11) Hava Girisi Kovanini (01) Kumandali Saptan ayirin. (10)
Ses Emici Plakayi, (08) O-Halkasini ve (09) Ses Emici Kegeyi
cikarin.

3.  (43) Kulpu ¢ikarin.

4. (39) Tespit Segmanini, oluklu ucuna uygun ince bir tornavida
kullanarak sokiin. (03) Subap Gévdesini itin, ardindan
(06) Hava Reglilatort, (07) O-Halkast, (05) Valf Yayi, (03)
Subap Gévdesi ve (04) O-Halkasi (01) Kumandali Saptan
ayrilacaktir.

5. (02) Kelebek Vanayi (01) Kumandali Saptan bastirarak
ayirin.

MONTAJ TALIMATLARI
Not: Tim montaj islemleri kuru, temiz pargalarla yapilmali ve tiim
rulmanlar yerlerine, rulman Ureticileri tarafindan belirtilen dogru
aletler ve prosediirlerle, baski uygulanarak yerlestiriimelidir.

Valf Montaji:

1. (02) Kelebek Vanayi (01) Kumandali Sapa dogru, Ust kismi
(44) Kumandali Kol tarafindan gelecek sekilde bastirin.

2. (07) O-Halkasini hafifge yaglayin ve (02) Kelebek Vanadaki
yerine yerlestirin. (04) O-Halkasini ve (05) Valf Yayini (03)
Subap Govdesine monte edin. Subap Govdesi takimini ve
(07) O-Halkasi (01) Kumandali Sapa takilmis (06) Hava
Regiilatérini monte edin. (06) Hava Regilatoriindeki deligin
(01) Kumandali Saptaki hava giris delidi ile ayni hizada
olmasina dikkat edin. (39) Tespit Segmanini (01) Kumandah
Sapin oluguna yerlestirerek (06) Hava Regdlatoriini sabit-
leyin.

3. Yeni bir kulp monte etmek igin, sekmeleri disari bakacak
sekilde Kulpu tutun, sekmelerle Kulpu ayni hizaya getirin
ve (44) Kumandali Kolun altina kaydirarak, Kulpa, zimpara
makinesinin ylzey alanini kapatana dek asagi dogru bastirin.
Kulpun i¢ kismindaki iki “sekme”nin (01) Kumandali Sap
lizerindeki sekmelerle ayni hizada olmasina dikkat edin.

4. (08) O-Halkali iki adet temiz (09) Ses Emici Kegeyi ve (10)
Ses Emici Plakayi (01) Kumandali Sapin ¢ikis portuna
yerlestirin. (11) Hava Girisi Kovaninin lizerindeki digleri 1 - 2
damla Loctite™ 222 veya esdegeri, kalici olmayan boru disi
sizdirmazlik maddesiyle kaplayin. (11) Hava Girisi Kovanini
(01) Kumandali Sapin lzerindeki giris portuna elinizle
sikabildiginiz kadar siki vidalayin.

5. (44) Kumandali Kolu (01) Kumandal Sapa, (45) Yayll Pimle
monte edin.

Acili Yuvanin Montaiji:

1. (25) Yagdanhgi (24) Mil Kilifina, sabit aletleri kullanarak
bastirin.

2. Rulman Pres Aletini (27) Bilyali Rulmanin i¢ yatagina karsi
yerlestirin ve rulmani (26) Milin lizerine bastirin.

3. (28) Mahruti Diglinin altigen bigimli i Cap alanini (26) Milin
altigen bicimli Dig Cap alani ile ayni hizaya getirerek, (28)
Mahruti Disliyi (26) Mile monte edin.

4. Rulman Pres Aletini kullanarak, (30) Bilyali Rulmani asagi
dogru bastirin.

5. Mil Kilifi cebi yukari bakar durumdayken, Pres Aletinin

Tabanini kiigik bir el presinin veya esdegerinin diiz, temiz

ylizeyinin lizerine yerlestirin. (24) Mil Kilifini Mil Kilifi cebine

yerlestirin.

(31) Dalgali Rondelayi (24) Mil Kilifinin igine yerlestirin.

(55) Ara Saci, (24) Mil Kilifina yerlestirin. (Istege bagh)

Mil Takimini (24) Mil Kilifinin igine monte edin. Mili asagi

dogru hafifge bastirin.

9. (32) Toz Kegesini (33) Mil Rulman Kepine yerlestirin ve (33)

oNo



Mil Rulman Kepinin dislerine az miktarda Loctite™ #567
(veya esdegeri) suriin. (33) Mil Rulman Kepini (24) Mil
Kilifina 30 mm’lik anahtarla vidalayin.

Motor Montaji:

1.

N

(12) Rotorun gdvdesini, disli ug yukari bakacak sekilde bir
vida mekanizmasina sabitleyin. (13) Ara Halkasini (12) Rotora
yerlestirin.

. (08) O-Halkasini (14) On Ug Plakasina yerlestirin.
. Arka (17) Bilyali Rulmani (14) On Ug Plakasina, Rulman Pres

Aleti ile bastirarak gegirin. Sonra, (15) Yayli Pimi (14) On

Ug Plakasinin tzerine bastirin. Rulman/plaka takimini (12)
Rotora monte edin.

1-2 damla Loctite™ #567’yi (12) Rotorun diglerine uygulayin
ve (18) Kiglik Koni Dislisini rotora takin.

Dort adet (21) Rotor Bigagini kaliteli bir pnématik alet yagi ile
yagdlayin ve (12) Rotorun yuvalarina yerlestirin.

Rulman Pres Aletiyle (23) Bilyali Rulmanin dis yatagina

karsi glic uygulayin ve onu, mil presiyle birlikte (22) Arka Ug
Plakasina monte edin. Sonra, iki adet (15) Yayl Pimi (22) Arka
Ug Plakasina monte edin.

(18) Kuglik Koni Dislisini mil presinin alet plakasinin Gzerine,
rotorun arka kismi yukari bakacak sekilde yerlestirin. (20) Sil-
indiri, (14) On Ug Plakasina karsi duracak sekilde monte edin.
Not: Silindirin hava girisi gecidinin (22) Arka U¢ Plakasindaki
hava girisi gegidiyle dogru sekilde hizalanmasina dikkat edin.
Rulman Pres Aletiyle (23) Bilyali Rulmanin i¢ yatagina baski
yapin ve arka rulman/plaka takimini rotorun Gzerine takin.
Onemli: Arka rulman/plaka takimini, rotorun iizerine (20)
Silindire temas edene dek dikkatle bastirin. (22) Arka Ug
Plakasi ve (20) Silindir arasinda “tiklama” sesiyle tam bir
eslesme saglanmalidir. Sikica bastirildigr takdirde, Rotor
dlizguin ¢alismayacak ve rulmanlarda hasara neden olacaktir.
Preslenen takim yerlestirimedigi takdirde, rulman 6nyukiine
gereken sekilde ulagilmayacaktir.

. Motor takiminin yayli pimi ile (01) Kumandah Sapin boslugunu

ayni hizaya getirin ve motor takimini Kumandali Sap Takimina
dogru kaydirin. Yayl pimin Kumandali Saptaki delige
gegctiginden emin olun.

. (34) Kilit Somununun dislerini az miktarda Loctite™ 567 (veya

esdegeri) ile kaplayin ve acil baglk takimini (01) Kumandal
Sapa baglamak igin bir elinizle agili yuva pargasini tutarken,
(34) Kilit somununun tzerinde 36 mm’lik veya ayarl bir
anahtar kullanin.

Yoriingesel Baghigin Montaji:

1.

2.

3.

No o

10.

(35) Kars1 Agirhgi (26) Milin Gzerine, vida deligini saft Gzerin-
deki pilot delikle hizalayarak monte edin.

(36) Ayar Vidalarinin diglilerine az miktarda Loctite™ 567
(veya esdegeri) uygulayin.

Bir adet (53) 2,0 mm’lik L-Bicimli Capraz Anahtarla, (36) Ayar
Vidasini (35) Karsi Adirliga takin ve Karsi Agirhgi (26) Mile
sabitleyin.

(38) Bilyall Rulmanlarin dis ¢ap ylizeylerine 1-2 damla
SOOIN-LOK 320 (veya esdegeri) uygulayin. Rulman Pres
Aletini kullanarak, iki adet (38) Bilyali Rulmani (37) Denge
Saftina monte edin.

(39) Tespit Segmanini (37) Denge Saftina takin.

Denge Safti takimini (26) Mile takin.

Bir damla Loctite™ 567'yi (veya esdegerini) (40) Altigen Soket
Digme Bagh Vidanin dislerine sirin. Bir adet (53) L-Bigimli
Capraz Anahtarla (35) Karsi Agirlik pargasini, anahtari (36)
Ayar Vidasinin karsisina yerlestirerek tutun. Bir adet (45) 2,5
mm’lik L-Bigimli Capraz Anahtarla (40) Altigen Soket Digme
Basli Vidayi (26) Mile sabitleyin.

(41) Tozluk ve (46 or 49 ) Plakayi, vida deliklerini ayni hizaya
getirerek monte edin.

Dort adet (47 or 50) Altigen Soket Vidanin tizerine bir damla
Loctite™ 567 (veya esdegeri) uygulayin. Dort adet (47 or 50)
Altigen Soket Vidayla (46 or 49 ) plakayi, (41) Tozlugu ve (37)
Denge Saftini sabitleyerek monte edin.

(42) Tozluk Kiskacini (41) Tozlugun etrafina takarak, tozlugu

AOS130NV
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(24) Mil Kilifina sabitleyin.
11. Dolguyu takin.

* Loctite®, Loctite Corp.’'un tescilli ticari markasidir.

Yaglama Talimatlari:

Aleti, gresi dogru pozisyonda verebilmek icin yatay konumda
tutun.

Disli Gresi’'ni (Molibden Disulfiir) uygun bir Gres Tabancasi ve
(25) Yagdanlik yoluyla 24 saatlik kullanim igin 2 ila 3 daldirma ile
yaglayin.

Rev 01/12/15
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KWH MIRKA LTD
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Canada Mirka Abrasives Canada Inc.
China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics KWH Mirka Ltd
France Mirka Abrasifs s.a.r.l.

Germany Mirka Schleifmittel GmbH
India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka Italia s.r.l.

Mexico KWH Mirka Mexicana, S.A.de C.V.
Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd

USA Mirka Abrasives, Inc

For contact information,
please visit www.mirka.com
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